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(2)滾造素材徑表
表-3  轉造素材徑表


5.滾造素材之型狀


(1)素材之型狀


素材之型狀與尺寸對滾輪之壽命及螺紋精度影響非常大，


素材徑之不整齊即索連外螺紋之有效徑不均齊，素材徑型狀


不適當會引起樣板的欠崩或短縮其壽命。


素材之倒角30°滾造後成為45°硬度高的材料倒角改為


20°者樣板的壽命會增加。（圖－６）





圖-6  素材的端部形狀





■ 並目（H/6）                        (單位：mm)


呼�
�
等                級�
�
�
�
1級�
2級�
3級�
�
  M  2�
0.4�
1.72－1.71�
1.70－1.67�
1.68－1.64�
�
     2.3�
0.4�
2.03－2.01�
2.00－1.97�
1.98－1.94�
�
     2.6�
0.45�
2.29－2.27�
2.26－2.23�
2.25－2.21�
�
     3�
0.5�
2.66－2.64�
2.63－2.60�
＿＿＿


�
�
     3.5�
0.6�
3.10－3.08�
3.06－3.03�
3.05－3.00�
�
　�
�
　


　�
�






�
�
     4�
0.7�
3.54－3.51�
3.49－3.45�
＿＿＿�
�
     4.5�
0.75�
4.01－3.98�
3.96－3.92�
3.94－3.88�
�
     5�
0.8�
4.47－4.44�
4.43－4.38�
4.40－4.33�
�
     6�
1�
5.34－5.31�
5.30－5.25�
5.28－5.21�
�
     7�
1�
6.34－6.31�
6.30－6.25�
6.28－6.21�
�
　�
�
　


　�
�
�
�
     8�
1.25�
7.18－7.14�
7.12－7.07�
7.10－7.03�
�
     9�
1.25�
8.18－8.14�
8.12－8.07�
8.10－8.03�
�
    10�
1.5�
9.03－8.99�
8.97－8.91�
8.94－8.86�
�
    11�
1.5�
10.02－9.98�
9.97－9.91�
9.94－9.86�
�
    12�
1.75�
10.86－10.82�
10.79－10.73�
10.77－10.69�
�
　�
�
　


　�
�
�
�
   14�
2�
12.70－12.65�
12.63－12.56�
12.61－12.52�
�
    16�
2�
14.70－14.65�
14.63－14.56�
14.61－14.52�
�
    18�
2.5�
16.38－16.33�
16.31－16.23�
16.28－16.17�
�
    20�
2.5�
18.38－18.33�
18.31－18.23�
18.28－18.17�
�
    22�
2.5�
20.38－20.33�
20.31－20.23�
20.28－20.17�
�
　�
�
　


　�
�
�
�
   24�
3�
22.07－22.01�
21.98－21.90�
21.96－21.85�
�
    27�
3�
25.06－25.00�
24.98－24.89�
24.95－24.84�
�
    30�
3.5�
27.75－27.68�
27.66－27.56�
27.63－27.50�
�
    33�
3.5�
30.74－30.68�
30.65－30.56�
30.62－30.50�
�
    36�
4�
33.43－33.37�
33.33－33.23�
33.29－33.16�
�
　�
�
　


　�
�
�
�
   39�
4�
36.43－36.36�
36.32－36.22�
36.27－36.11�
�
    42�
4.5�
39.11－39.04�
39.01－38.90�
38.97－34.82�
�
    45�
4.5�
42.11－42.04�
42.00－41.90�
41.96－41.82�
�
■ 並目                             （單位：mm）


呼�
山   數�
等               級�
�
�
�
3A�
2A�
1A�
�
U  NO    1�
64�
1.59－1.57�
1.57－1.54�
＿＿＿








�
�
   NO   2�
56�
1.89－1.87�
1.86－1.84�
＿＿＿





�
�
   NO   3�
48�
2.17－2.15�
2.14－2.11�
＿＿＿





�
�
   NO   4�
40�
2.42－2.40�
2.40－2.36�
＿＿＿





�
�
   NO   5�
40�
2.75－2.73�
2.72－2.69�
＿＿＿





�
�
�
　�
　


　�
　


　�



�
�
   NO   6�
32�
2.98－2.95�
2.95－2.91�
＿＿＿





�
�
   NO   8�
32�
3.64－3.61�
3.60－3.57�
＿＿＿





�
�
   NO  10�
24�
4.12－4.09�
4.09－4.05�
＿＿＿





�
�
   NO  12�
24�
4.78－4.75�
4.75－4.70�
＿＿＿





�
�
1/4�
20�
5.53－5.50�
5.50－5.45�
5.47－5.40�
�
�
　�
　


　�
　


　�
　


　�
�
5/16�
18�
7.03－6.99�
6.98－6.93�
6.96－6.88�
�
3/8�
16�
8.50－8.46�
8.45－8.40�
8.43－8.34�
�
7/16�
14�
9.94－9.90�
9.89－9.83�
9.86－9.77�
�
1/2�
13�
11.44－11.39�
11.39－11.32�
11.35－11.26�
�
9/16�
12�
12.92－12.87�
12.87－12.80�
12.83－12.73�
�
�
　�
　


　�
　


　�
　


　�
�
5/8�
11�
14.39－14.34�
14.33－14.26�
14.30－14.19�
�
3/4�
10�
17.41－17.35�
17.34－17.27�
17.31－17.20�
�
7/8�
9�
20.40－20.34�
20.34－20.26�
20.30－20.17�
�
1�
8�
23.35－23.29�
23.28－23.20�
23.24－23.11�
�
1 1/8�
7�
26.24－26.17�
26.16－26.07�
26.12－25.98�
�
�
�
　


　�
　


　�
　


　�
�
1 1/4�
7�
29.41－29.34�
29.33－29.24�
29.28－29.14�
�
1 3/8�
6�
32.20－32.13�
32.12－32.02�
32.07－31.91�
�
■ (JIS精度)               （單位：mm）


　


　�
2級�
3級�
4級�
�
W  3/16－24�
4.08－4.05�
4.06－4.02�
4.04－3.97�
�
1/4－20�
5.51－5.46�
5.49－5.42�
5.47－5.38�
�
5/16－18�
7.01－6.95�
6.99－6.91�
6.97－6.87�
�
3/8－16�
8.48－8.41�
8.46－8.37�
8.44－8.33�
�
7/16－14�
9.92－9.85�
9.90－9.81�
9.87－9.76�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
1/2－12�
11.31－11.24�
11.29－11.19�
11.27－11.15�
�
9/16－12�
12.89－12.82�
12.87－12.77�
12.85－12.73�
�
5/8－11�
14.36－14.29�
14.34－14.24�
14.31－14.18�
�
3/4－10�
17.38－17.30�
17.36－17.25�
17.33－17.19�
�
7/8－ 9�
20.38－20.29�
20.34－20.23�
20.32－20.18�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
1   －  8�
23.32－23.23�
23.29－23.17�
23.26－23.11�
�






■ 細目（H/6）                      (單位：mm)


呼�
�
等                級�
�
�
�
1級�
2級�
3級�
�
M  4�
0.5�
3.66－3.63�
3.61－3.57�
3.60－3.55�
�
 4.5�
0.5�
4.16－4.13�
4.11－4.07�
4.10－4.05�
�
5�
0.5�
4.66－4.63�
4.61－4.57�
4.60－4.55�
�
6�
0.75�
5.50－5.47�
5.45－5.41�
5.44－5.38�
�
7�
0.75�
6.50－6.47�
6.45－6.41�
6.44－6.38�
�
�
�
　


　�
　


　�
　


　�
�
8�
1�
7.33－7.30�
7.29－7.24�
7.27－7.20�
�
9�
1�
8.33－8.30�
8.29－8.24�
8.27－8.20�
�
10�
1.25�
9.18－9.14�
9.12－9.07�
9.10－9.03�
�
10�
1�
9.33－9.30�
9.28－9.23�
9.26－9.19�
�
12�
1.5�
11.01－10.97�
10.95－10.89�
10.93－10.85�
�
�
�
　


　�
　


　�
　


　�
�
12�
1.25�
11.17－11.13�
11.12－11.06�
11.08－10.98�
�
14�
1.5�
13.01－12.97�
12.95－12.89�
12.93－12.85�
�
16�
1.5�
15.01－14.97�
14.95－14.89�
14.93－14.85�
�
18�
2�
16.70－16.65�
16.62－16.54�
16.59－16.48�
�
18�
1.5�
17.01－16.96�
16.93－16.86�
16.91－16.81�
�
�
�
　


　�
　


　�
　


　�
�
20�
2�
18.70－18.65�
18.62－18.54�
18.59－18.48�
�
20�
1.5�
19.00－18.95�
18.92－18.85�
18.90－18.80�
�
22�
1.5�
21.00－20.95�
20.92－20.85�
20.90－20.80�
�
24�
1.5�
23.00－22.95�
22.92－22.85�
22.90－22.80�
�
26�
1.5�
25.00－24.95�
24.93－24.85�
24.90－24.80�
�
�
�
　


　�
　


　�
　


　�
�
27�
1.5�
26.00－25.95�
25.93－25.85�
25.90－25.80�
�
28�
1.5�
27.00－26.95�
26.93－26.85�
26.90－26.80�
�
30�
1.5�
29.00－28.95�
28.93－28.85�
28.90－28.80�
�
32�
1.5�
31.00－30.95�
30.93－30.85�
30.90－30.80�
�
33�
1.5�
32.00－31.95�
31.93－31.85�
31.90－31.79�
�
�
�
　


　�
　


　�
　


　�
�
35�
1.5�
34.00－33.95�
33.93－33.85�
33.90－33.79�
�
36�
1.5�
35.00－34.95�
34.93－34.85�
34.90－34.79�
�
■ 細目                        （單位：mm）


�
�
呼�
山     數�
等                                   級�
�
�
�
3A�
2A�
1A�
�
U NO  2�
64�
1.92－1.90�
1.90－1.87�
　


　


　�
�
NO  3�
56�
2.21－2.19�
2.19－2.16�
　


　�
�
NO  4�
48�
2.49－2.47�
2.46－2.43�
　


　�
�
NO  5�
44�
2.79－2.76�
2.76－2.73�
　


　�
�
NO  6�
40�
3.08－3.06�
3.05－3.02�
　


　�
�
�
　�
　


　�
　


　�
　


　�
�
NO  8�
36�
3.69－3.67�
3.66－3.63�
　


　�
�
NO  10�
32�
4.29－4.26�
4.26－4.22�
　


　�
�
NO  12�
28�
4.88－4.85�
4.84－4.80�
　


　�
�
1/4�
28�
5.75－5.72�
5.72－5.68�
5.70－5.63�
�
5/16�
24�
7.24－7.21�
7.20－7.16�
7.18－7.11�
�
�
　�
　


　�
　


　�
　


　�
�
3/8�
24�
8.83－8.79�
8.79－8.74�
8.76－8.69�
�
7/16�
20�
10.28－10.24�
10.23－10.18�
10.21－10.13�
�
1/2�
20�
11.86－11.82�
11.82－11.76�
11.79－11.71�
�
9/16�
18�
13.36－13.32�
13.31－13.25�
13.28－13.19�
�
5/8�
18�
14.94－14.90�
14.89－14.83�
14.86－14.77�
�
�
　�
　


　�
　


　�
　


　�
�
3/4�
16�
18.00－17.96�
17.95－17.89�
17.92－17.82�
�
7/8�
14�
21.03－20.98�
20.98－20.91�
20.94－20.84�
�
1�
12�
24.01－23.96�
23.95－23.87�
23.91－23.80�
�
11/8�
12�
27.19－27.13�
27.12－27.05�
27.08－26.97�
�
11/4�
12�
30.36－30.30�
30.29－30.21�
30.25－30.14�
�
�
　�
　


　�
　


　�
　


　�
�
13/8�
12�
33.53－33.47�
33.46－33.38�
33.42－33.30�
�
11/2�
12�
36.70－36.64�
36.63－36.55�
36.59－36.47�
�
■ 管用                                     (單位：mm)





呼 �
PF�
PS�
P T�
�
�
A級�
B級�
�
基準徑位置�
素材徑�
�
1/8-28


1/4-19


3/8-19


1/2-14


3/4-14





1  - 11�
9.10-9.05


12.25-12.19


15.76-15.69


19.74-19.67


25.22-25.15





31.70-31.61�
9.05-8.94


12.19-12.07


15.69-15.57


19.67-19.53


25.15-25.01





31.61-31.43�
9.00-8.92


12.11-12.01


15.61-15.51


19.55-19.43


25.03-24.90





31.47-31.34�
3.97


6.01


6.35


8.16


9.53





10.39�
9.16-9.10


12.32-12.23


15.82-15.73


19.81-19.70


25.29-25.18





31.79-31.64�
�
表中之素材徑係計算值，正確的數值請經試滾後決定。











