1-3螺絲攻的材質

高速度工具鋼已由向來所用鎢(W)系轉用到韌性高的鉬(Mo)系了，富於剛性的M7高鉬高速度工具鋼已

成了現在代表性的絲攻用鋼料。

  含鉬高速度工具鋼結晶細緻有富於韌

性的特徵，對熱處理溫度敏感，容易脫

碳，對此必要有高度熱處理技術。

  況且被削材料的高度硬化，攻牙作業

又要求高度效率的原故，絲攻材料應配

合各個條件需要，有高溫強度必要的情

形時選定含鈷(Co)高速度工具鋼，或於

特別需要耐磨性的情形時選定高釩(V)

高速度工具鋼。 

表2所示即代表性螺絲攻用高速度工具鋼：








表2螺絲攻用高速度工具鋼


分類�
記        號�
化學成分(%)�
�
�
JIS�
AISI�
C�
Cr�
Mo�
W�
V�
Co�
�
鎢�
SKH 2


SKH 3�
T 1


T4�
0.8


0.8�
4.0


4.0�
＿


＿�
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1.0
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＿


5.0�
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SKH 9
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＿


＿
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M 35


M  7


M 41


M 42�
0.8


1.05


1.2


0.8


1.0


1.1


1.1�
4.0


4.0


4.0


4.0


4.0


4.3


3.8�
5.0


5.0


5.0


5.0


8.8


3.8


9.5�
6.0


6.0


6.0


6.0


1.8


6.8


1.5�
2.0


2.4


3.0


2.0


2.0


2.0


1.2�
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＿


＿
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＿
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