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Hartmetal

HERELS

Carbide Milling Cutter

Schwarze Beschichtungen Kupferiiberziige kénnen schneiden| Schwarze Nano-Beschichtungen Nano-Kupfer-Beschichtungen Nano Blue Beschichtungen kénnen
Stahl unter 45HRC Stahl unter 55HRC kdénnen schneiden Stahl unter 58HRC| kénnen schneiden Stahl unter 60HRC | Schneiden Sie Stahl unter 65HRC
D1IEID Black Beschichtungen Can Copper Beschichtungen Can Cut |Nano Black Beschichtungen Can Cut| Nano Copper Beschichtungen Can| Nano Blue Beschichtungen Can
L1 L ‘ Cut Steel Below 45 HRC Steel Below 55 HRC Steel Below 58 HRC Cut Steel Below 60 HRC Cut Steel Below 65 HRC
R R R R R
ess—— G 4% AL
Pt EN N | f ; h & 5
‘ P! A
Die Lange des Fréasers L1 mit unterschiedlicher Harte kann
unterschiedlich sein.
Right-Angle Ball End [
Milling Cutter Milling Cutter A
D1 L1 DL RL1IDL
1. 0x3xD4x50 | RO. 5x2xD4x50 2026 2.7 | 3.1 4.6 5.1 5.1 5.715.7
1. 5x4xD4x50  |RO. 75x3xD4x50 2026 2.7 | 3.1 4.6 5.1 5.1 57|57
2. 0x6xD4x50  |R1. 0x4xD4x50 2.0 2.6 2.7 3.1 4.6 5.1 S| 5.7 5.7
2.5x8xD4x50  |R1.25x5xD4x50 | 2.0 | 2.6 2.7 ] 3.1 4.6 5.1 5.1 5.7156.7
3. 0x8xD3x50  |R1. 5x6xD3x50 2026 2.7 | 3.1 4.6 5.1 5.1 57|57
3. 0x12xD3x75 |R1. 5x6xD3x75 3.1 139 4.4 5.1 7.1 7.7 7.7
3. 0x15xD3x100 |R1. 5x6xD3x100 3.6 (4.4 5.0 5.6 8.7 8.7 8.7
3. 0x8xD4x50  |R1. 5x6xD4x50 20 2.6 2.7 3.1 4.6 5.1 5.1 5.7 5.7
3.5x10xD4x50 |R1.75x7xD4x50 | 2.0 | 2.6 2.7 ] 3.1 4.6 5.1 5.1 5.7156.7
4. 0x10xD4x50 |R2. 0x8xD4x50 1.7 126 (3.4]127|3.1]|49|44[46](60 6 6.7 5161|5651 [61]57]|57]|76
4. 0x20xD4x75 |R2. 0x8xD4x75 22913.6|50[44]51] 61 711 7.9 6.6 816781 7.7|(7.7]|8.7
4. 0x25xD4x100 |R2. 0x8xD4x100 3.31411]16.4]15.0]5.4(7.7 7.6 1 9.0 7.8 19.117.9(19.1]18.7]8.7]10.0
5. 0x13xD5x50 |R2. 5x10xD5x50 3.7 147 6947|5677 8.1(9.3 9.5 [11.6( 9.6 [11.6[10.7]10.7(12.3
5. 0x13xD5x75 |R2. 5x10xD5x75 5361 7.7(7.4(81(91 11.3(13.5 13.0113.0(14.7
5. 0x13xD5x100 |R2. 5x10xD5x100 | 6.6 | 7.6 | 11.0[ 8.9 [ 9.6 | 11.1 13.0(15.7 15.3116.3|17.1
5. 0x13xD6x50 |R2. 5x10xD6x50 3.7143)6.4]|147)157]|8.4 8.1[19.3 9.5 [11.6] 9.6 [11.6[10.7]10.7[12.3
6. 0x15xD6x50 |R3. 0x12xD6x50 3114364475784 7.4]181]93]|94]10.5]9.5(|11.6]|9.6]11.6]110.7]10.7]12.3
6. 0x20xD6x75 |R3. 0x12xD6x75 4.9 (56| 7.1(7.4(8.1([10.0 11.1(12.4 11.4(13.6(11.4(13.6[13.0|13.0(14.7
6. 0x30xD6x100 |R3. 0x12xD6x100 | 6.0 | 7.0 | 10.3| 8.9 | 9.6 | 11.4 13.6(15.0 13.4(16.3(13.4(16.3[15.3|15.3|17.3
6. 0x30xD6x150 |R3. 0x12xD6x150 | 12.3 | 14.3|18.7[18.7|19.9|23.4 27.6 26.5 26. 6 26.3126.3]129.7
8. 0x20xD8x60 |R4. 0x16xD8x60 5.9 7.6 [10.4( 8.4 [10.0(13.3| 13 [13.9(15. 15.3(16.5(15.3(18.4(15.3(18.4[17.6|17.6(20.3
8. 0x25xD8x75 |R4. 0x16xD8x75 8.1(9.4(11.6({11.0(12.4{15.3 17.6119.3 17.7(21.1(17.7(21.1120.0|20.0(22.6
8. 0x35xD8x100 [R4. 0x16xD8x100 | 9.6 | 11.1[14.0[14.0[15.4|19.6 21.4123.8 22.1126.6122.1|26.6125.0]25.0|28.7
8. 0x40xD8x150 |R4. 0x16xD8x150 | 19.0|22.129.0|25.9|27.3|32.3 35.4 37.1 37.1 41.0141.0/45.0
10x25xD10x75 |R5.0x20xD10x75 | 9.6 (12.7 (16.6]15.1]16.6|21.6|21.4(23.3(25.7(24.3|126.2|24.7(30.3(24.7130.3]|27.7|27.7(32.0
10x40xD10x100 |R5. 0x20xD10x100| 14. 6| 16.9 | 21.0]20.3|21.3 | 29.1 30.3(33.1[32.5|34.8(31.3|37.4(31.3|37.4(31.7(31.7(37.3
10x45xD10x150 |R5. 0x20xD10x150| 28. 1 | 32.9 | 41.7|39.4 | 41.7|48.3 56. 1 54.4 54. 4 54.7154.7]63.0
12x30xD12x75 |R6. 0x24xD12x75 | 14.9|17.4122.0121.1|23.3|28.7|28.3]33.1|36.4(32.9|35.5(32.6|39.4(32.7|39.4(37.0(37.0(42.0
12x45xD12x100 |R6. 0x24xD12x100| 19.4 | 22. 6| 28.1(27.7|28.7|37.0 40.4144.5)|148.6|52.4143.5|47.3|143.6|47.3147.0|47.0|53.0
12x50xD12x150 |R6. 0x24xD12x150| 34. 3 | 40.0 | 50.7]49.3|52. 1| 60.3 72.9 70.7 70.7 77.6177.6]85.6
14x35xD14x80 |R7.0x28xD14x80 | 25. 6| 29.7 32.3]34.1 49.3 54.3| 58
14x40xD14x100 R7. 0x28xD14x100| 27. 1 | 31.7 34.6]38.0 52.9 54.4 54.4 61.0|61.0(70.6
14x60xD14x150 |R7. 0x28xD14x150| 49. 6 | 57.9 64.6] 68.3 95.4 91.2 91.1 100. 6|100. 6
16x40xD16x100 R8. 0x32xD16x100| 35. 7 | 38. 9 51.0153.0 63.6174.0 67.4| 73 |72.8 72.9 78.7178.7191.3
16x65xD16x150 |R8. 0x32xD16x150| 63.3 | 73. 9 86.0(91.0 129.0 116.3 116.3 127.6|127. 6[143.0
18x40xD18x100 |R9. 0x36xD18x100| 43. 3 | 50. 4 59.1165.1 89.7 82.3]|87.9188.4 88.4 96.7196.7(111.3
18x65xD18x150 |R9. 0x36xD18x150| 74.9 | 86. 7 101.3|101.3 148. 1 153. 1 153. 1
20x40xD20x100 |R10x40xD20x100 | 52.7 | 57. 6 73.1]75.9 95.31106.7 93.51102.9|105. 5 105. 4] 115.7|115.7(133. 7
20x65xD20x150 |R10x40xD20x150 | 86. 3 |100. 7 126.11126.1 168. 3 180. 3 180. 3 196. 3|1196. 3(220.0
55 ° Dezimalpunkt Nicht-Standard-Flachfraser 55°D Nicht-Standard 4 Flachhalsfraser mit langem Hals und kleinem Durchmesser Kugelhalsfraser mitlangem Hals und kleinem Durchmesser
55° Decimal Point Non-Standard Flat-End Milling Cutter ~ 55° Decimal Point Non-Standard Ball End Milling Cutter Kann Stahl unter 60HRC schneiden Kann Stahl unter 60HRC schneiden
e Small Diameter Long Neck Flat-End Milling Cutter Small Diameter Long Neck Ball-End Milling Cutter
mE m | Can Cut Steel Below 60 HRC , Can Cut Steel Below 60 HRC
_ o1} pe————|p-4mm R e lbo4mm
Spezifikaton R D L  Preis | Spezifikation R D L  Preis *Hﬂ L=50mm JT *‘EAJ L=50mm Jt
D1. 1-D3. 9xD4x50 4.3 RO. 6-R1.9xD4x50 4.7 . ] ] ]
D4. 1-D5. 9xD6x50 6.9 Jedes Spezifikationsintervall oben RO. 1mm ol R ot & R
D6. 1-D7. 9xD8x60 12.4 R0 5-R1. 5xD4x75 59 0.3 | 2/3/4 4.6 | 53 0.3 |2/3/4 4.6 | 5.3
D8. 1-D9. 9xD10x75 204 RO 5-R1. 5xDAx100 76 0.4 | 2/3/4/5/6 4.6 | 53 0.4 |2/3/4/5/6 4.6 | 5.3
D10. 1-D11. 9xD12x75 29.0  RO.5-R2. 0xD6x50 7.6 0.5 | 2/3/4/6/8 4.6 | 5.3 0.5 | 2/3/4/6/8 4.6 | 5.3
Jedes Spezifikationsintervall oben 0. 1mm RO. 5-R2. 5xD6x75 10.7 0.6 | 2/3/4/6/8 4.6 53 0.6 |2/3/4/6/8 4.6 53
D1. 0-D3. 0xD4x75 6.0 RO.5-R2. 5xD6x100 12.6 0.7 | 3/4/6/8/10 4.6 | 5.3 0.7 | 3/4/6/8/10 4.6 | 5.3
D1. 0-D3. 0xD4x100 6.4 Jeges speificati all oben RO. 25nm 0.8 | 3/4/6/8/10 4.6 | 5.3 0.8 | 3/4/6/8/10 4.6 | 5.3
D1. 0-D4. 0xD6x50 6.4 "Rax120 20.7 0.9 | 3/4/6/8/10 4.6 | 5.3 0.9 |3/4/6/8/10 4.6 | 5.3
D1. 0-D5. 0xD6x75 9.6 R4x200 43 6 1.0 | 6/8/10/12/15/20| 3.9 | 4.6 1.0 | 6/8/10/12/15/20| 4.6 | 5.3
D1. 0-D5. 0xD6x100 1.9 R5x120 204 1.5 | 6/8/10/12/15/20| 3.9 | 4.6 1.5 | 6/8/10/12/15/20| 4.6 | 5.3
D2xD2X50 I RBX200 40.3 2.0 | 8/10/12/15/20 3.9 | 46 2.0 |8/10/12/15/20 | 4.6 | 5.3
DdxT5xDAx50 49 ng;gg gg g = h:koré: zi:rfe/sigr Fréser ké::n;?n schntdéen = 102 5/«20 - 6:: —
D6X20XD6X50 6.9 X . i ur - i mit kleinem D und langem Hals
D8x30xD8x60 12.4 R8x200 154.7 ’\S,‘I‘i:!-l.lgltae;zto;zca”{nd Millng Caclhr Bo Bt SmaHD\a:msannq Neck Round Nose Flat End Milling Cutter
D8x40xD8x120 20.7 _R10x200 222.9 Steel Below 60 HRC 4 T o=
D8x200 43. 6 Mikrodurchmesser-Flachfraser kénnen schneiden ' + L1 » E;SOrﬁm Fmm
D10x30xD10x75 20.4 a‘lit]é}j[)n\':ég?;%cat{nd Milling Cutter Can Cut R‘I- - TD=4mm DLs "‘
D10x35xD10x75 20.4  SteelBelow 60 HRC N Vsl somm i D1 R L1 Beschichtung
D10x50xD10x100 26.1 D1 T i) D=4mm ‘ ‘ D1RO. 1 4/6/8/10 10.3
D10x45xD10x120 32.4 A L=50mm [+ D1RO. 2 4/6/8/10 10.3
D10x200 64.3 F - D1.5R0.1| 6/8/10/12 10.3
D12x35xD12x75 27.4 Spezifikation AL Beschichtundn Spezifikation IWRCELGITE D1, 5R0. 2| 6/8/10/12 10.3
D12x50xD12x100 34.7 Dl REDD D2R0.1 | 8/10/12/16 | 10.3
D12x45xD12x120 42.9 0. 3xD4x50 4.6 5.3 RO. 15xD4x50 5.3 5.4 D2R0. 2 8/10/12/16 | 10.3
D12x200 86.9 0. 4xD4x50 4.6 5.3 RO. 2xD4x50 5.3 5.4 D3RO. 2 12/16/20 19.3
D13xD14x100 54.7 0. 5xD4x50 4.6 5.3 RO. 25xD4x50 5.3 5.4 D3RO. 5 12/16/20 19.3
D15xD16x100 66.7 0. 6xD6x50 4.6 5.3 RO. 3xD6x50 5.3 5.4 D3RO. 5 26/30 24.6
D16x50xD16x100 63. 1 0. 7xD6x50 4.6 5.3 RO. 35xD6x50 5.3 5.4 D4RO. 2 16/20 19.3
D16x200 154.7 0. 8xD8x50 4.6 5.3 RO. 4xD8x50 5.3 5.4 D4RO. 5 16/20 19.3
D20x200 222.9 0. 9xD8x50 4.6 5.3 RO. 45xD8x50 5.3 5.4 D4R0. 5 26/30 24.6

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Gebuhren.
Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
Wenn Sie Fragen haben, bitte E-Mail: eva@mzgtool.cn

http:// www.mzg.tw



Hartmetallschneider

Cemented Carbide Cutter

Dreischneidiger Kegelfraser fir Wolfram

Wolframstahl-T-Nut-Seitenfrasen

Singie-Ese Acrylie | Alummicm Miling Cutter 1S Kann Stah unter 5 HRG scheiden °‘%E’§;<ﬁ1 D GAEn srblumar S aciaioe
3-Edged Taper Milling Cutter For Tungsten CutterCan Cut Steel Below 55 HRC
Stahl kann Stahl unter 55 HRC schneiden ’* D2
D1 %—:
D1fm _ D MaRe Preis MaRe Preis J_‘
L1 L D1 a° L1D2D L 3F UsD D1 a° L1 D2D L 3F usD MaRe Preis
D1x0. 5°x4LxD1. 07xD4x50Lx3F | 6.9 D4x0.5°x15LxD4. 26xD6x50Lx3F |11.9 D1R D L uUsD
D1x1°x4LxD1. 14xD4x50Lx3F 6.9  D4x1°x15LxD4. 52xD6x50Lx3F 11.9 D4x0. 5HxD1. 5xD6x50 | 6.4
MaRe A D1x1.5°x4LxD1. 21xD4x50Lx3F | 6.9 D4x1.5°x15LxD4. 79xD6x50Lx3F |11.9 DAx1HxD1. 5xDé6x50 6.4
COUEINIEENESEE D1 x2°x4LxD1. 28xD4x50Lx3F 6.9 DAx2°x15LxD5. 04xD6x50Lx3F  |11.9 Dax1. 5HxD1. 5xD6x50 | 6. 4
D1 L1 DL D1x3°x4LxD1. 42xD4x50Lx3F 6.9  D4x3°x15LxD5. 57xD6x50Lx3F 11.9  D4x2HxD1. 5xD6x50 6.4
D1x5°x4LxD1. 7xD4x50Lx3F 6.9 D4x5°x15LxD6. 62xD8x60Lx3F 18.1 D4x3HxD1. 5xD6x50 6.4
D2x6xD3. 175x50 2.0 D1. 5x0. 5°x5LxD1. 59xD4x50Lx3F| 6.9 D4x8°x14. 93LxD8xD8x60Lx3F 18.1 D6x0. 5HxD2. 5xD8x50 | 10. 4
D2x8xD3. 175x50 2.0 D1.5x1°x5LxD1. 67xD4x50Lx3F | 6.9 D4x10°x15LxD9. 29xD10x75Lx3F |28.9 Déx1HxD2. 5xD8x50 10. 4
D2x10xD3. 175x50 2.0 D1. 5x1. 5°x5LxD1. 76xD4x50Lx3F| 6. 9 D4x15°x14. 93LxD12xD12x75Lx3F|39. 6 D6x1. 5HxD2. 5xD8x50 | 10. 4
D2x12xD3. 175x50 2.0 D1. 5x2°x5LxD1. 85xD4x50Lx3F | 6.9 D6x0. 5°x20LxD6. 35xD8x60Lx3F |18. 1 D6x2HxD2. 5xD8x50 10. 4
D2x22xD3. 175x50 2.0 D1. 5x3°x5LxD2. 02xD4x50Lx3F | 6.9 D6x1°x20LxD6. 7xD8x60Lx3F 18.1  D6x3HxD2. 5xD8x50 10.4
D2. 5x8xD3. 175x50 2.0 D1. 5x5°x5LxD2. 37xD4x50Lx3F | 6.9 Déx1.5°x20LxD7. 05xD8x60Lx3F |18. 1 D8x0. 5HxD3. 5xD8x60 | 164. 9
D2. 5x15xD3. 175x50 2.0 D2x0;5°x6LxD2. 1xD4x50Lx3F 6.9 D6x2:x20LxD7. 4xD8x60Lx3F 18.1 D8x1HxD3. 5xD8x60 16.9
D2. 5x22xD3. 175x50 2.0 B%ﬂ x(zLxDZ. 21xD4x50Lx3F 6.9 D6x3ox19LxD8xD8x60Lx3F 18.1 D8x1.5HxD3. 5xD8x60 | 16.9
x1.5°x6LxD2. 31xD4x50Lx3F | 6.9 D6x5°x20LxD9. 5xD10x75Lx3F 28.9 D8x2HxD3. 5xD8x60 16.9
D3.175x12xD3. 175x50 | 2.0 | 4.0 | 4.3 15 9o 6] xD2. 41xD4x50Lx3F | 6.9 D6xB8°x20LxD11. 62xD12x75Lx3F |39. 6 DBx3HxD3. 5xD8x60 | 16.9
D3.175x15xD3.175x50 | 2.0 | 4.0 | 4.3 5 50 (D5 62uDaXS0LX3F | 6.9 Dex10°x17LxD12xDI2xT5Lx3F 1396 D10x0. SHxDAXD10x75 | 24. 6
D3. 175x17xD3. 175x50 | 2.0 | 4.0 | 4.3 py,5ox6l xD3. 05xD4x50Lx3F | 6. 9 DBx0. 5°x25LxD8. 44xD10x75Lx3F|28. 9 D10x1HxD4xD10x75 | 24 6
D3.175x22xD3.175x50 | 3.1 | 4.3 | 47 D3x0. 5°x10LxD3. 17xD4x50Lx3F | 6.9 D8x1°x25LxD8. 87xD10x75Lx3F |28.9 D10x1. 5HxDAxD10x75 | 24. 6
D3. 175x25xD3. 175x50 | 3.4 | 4.3 | 4.7 D3x1°x10LxD3. 35xD4x50Lx3F | 6.9 D8x1.5°x25LxD9. 31xD10x75Lx3F|28. 9 D10x2HxD4xD10x75 | 24. 6
D3.175x28xD3.175x50 | 3.9 | 5.7 | 6.1  D3x1.5°10LxD3. 52xD4x50Lx3F | 6.9 D8x2°x25LxD9. 74xD10x75Lx3F |28.9 D10x3HxD4xD10x75 | 24. 6
D3. 175x32xD3. 175x50 | 4.0 6.4 6.9 D3x2°x10LxD3. 69xD4x50Lx3F 6.9 DB8x3°x25LxD10. 62xD12x75Lx3F |39. 6 D12x0. 5HxD5xD12x75 | 31.9
D3. 175x42xD3. 175x60 | 7.9 9.3 9.7 D3x3°x9. 5LxD4xD4x50Lx3F 6.9 DB8x5°x22.8LxD12xD12x75Lx3F |39. 6 D12x1HxD5xD12x75 31.9
D3. 175x52xD3. 175x70 | 10.3 | 12.1 | 12.6 D3x5°x10LxD4. 75xD6x50Lx3F 1.9 D12x1. 5HxD5xD12x75 | 31.9
D4x12xD4x50 4.7 | 5.4 | 6.1 D3x10°x10LxDé. 53xD8x60Lx3F |18.1 D12x2HxD5xD12x75 31.9
D4x15xD4x50 4.7 | 5.4 | 6.1 D3x15°x13. 06LxD10xD10x75Lx3F|29. 0 D12x3HxD5xD12x75 31.9
D4x17xD4x50 4.7 5 4 6.1 Wolframstahl-Innenfraser ) Wolframstahl-Schwalbenschwanznutfrasen Wolframstahl gerade Nut
o 47|54 |61 o, oo asa{ag({eTirkatt o schmld
Bii%gigiigg 2 g ? z g’ 3 Can Cut Steel Below 55 HRC cmte?;un Cut Steel Below 60 HRC évr?mafm %tagl S(t:raiggt tegzovle
D4x32xD4x50 6.4 |86 |93 R-, D S0 4P2 Bolow 58 HROLG0-790° ABe
D4x42xD4x60 10.3 [12.1 [12.9 D@%—-—‘—""‘I b1 %—ID o A ¢ Sl
D4x52xD4x70 13.3 |17.1 |17.9 P B :
Déx12xD6x50 9.3 [10.0 |11.4 : - D E—[D
D6x15xD6x50 9.3 |10.0 [11.4 Mate ACE _ Mate HEE ! L |
D6x17xD6xX50 9.3 [10.0 [11.4 RO D) | | IofilxGi® xiobd iDL 0SD
D6x22xD6x50 9.3 110.0 [11.4 D4R0. 5xD4x50 6.7  D4x90°xD1. 5x6xD4x50 : Male AL Boschicnungs
D6x25xD6x50 9.3 110.0 1 11.4 D4R0. 75xD4x50 6.7  D6x90°xD2. 5x8xD6x50 | 10. 4 D L
D6x28xD6x50 1M.1112.1113.6 D4R1. 0xD4x50 6.7  DBx90°xD3x6xD8x50 16.9  D1xD4x50L 46150
D6x32xD6x50 11.1112.9 114.3 D6R1. 0xD6x50 11.9  D10x90°xD4x10xD10x60 | 24. &6 D2xD4x50L 4.6 5.0
D6x42xD6x60 15.7117.7 119.3 D6R1. 5xD6x50 11.9  D12x90°xD5x12xD12x60 | 31.9 D3x50L 46150
D6x52xD6x70 20.3 122.3 | 25.7 D6R2. 0xD6x50 11.9 D4x50L 4.6]5.0
D6x62xD6x80 25.0 132.1 33.6 D8R2. 0xD8x50 20.0 D5x50L 8.6(9.3
D6x72xD6x90 31.4139.3 140.7 D8R2. 5xD8x50 20.0 D6X50L 8.69.3
D8x20xD8x50 19.7 133.3 [ 42.6 D8R3. 0xD8x50 20.0 D8x60L 13.6(14.3
D8x32xD8x50 19.7133.3 |142.6 D10R4. 0xD10x60 29.1 D10x75L 20.0(21.1
D10x20xD10x50 35.3135.7 149.3 D12R5. 0xD12x60 40.1 D12x75L 26.9(27.9
D10X32XD1 0x50 35.3 35.7 49.3 Spezialfraser fir Wolfram Wolframstahl-Festpunktbohrer Dual
D12x20xD12x50 46.9 50.0 53.6 Umgekehrter Kegelstempelrahmen aus Verwendung von Fixpunkt und Fase kann geschnitten
D12x32xD12x50 46.9 50.0 53.6 Stahl Kann Stahl unter 55HRC schneiden werden Stahl unter 58HRC
Special Milling Cutter for Tungsten Wolfram Stahl Fixed-point Drill Dual
Eg:zI;te;ﬁlaDg:sr\glggggzt:i}:‘léﬁeeigahle Wolframstahlbohrer Wolframstahlstange (Sztaenei:lgtvg:(leeedl é);zsv[;iseHFéaCme LSJtseee‘OéeF‘\gfvdsgo}—ilanénd Chamfer Can Cut
Spiral-Edged Wolfram Stahl Reamer Tungsten Steel Drills Tungsten Steel Bar
Can Cut Steel Below 55 HRC D1 ~m= D —————————————
eS————i 18 ‘L—‘I . $g=;0
D1}<—ﬂL1 L 118¢>ﬁ‘§§“_:30 J,LEIED | | L L »
‘ /1
' MaRe
D1 L1DL
D3x50xD3x100Lx4T | 7.6 Mate Preis Mate SIS  D4x15xD4x50 4.0
DAx50xD4x100LxAT 8 1 usD DL UsSD USD D6x30xDbx100 1.1 Beschichtung (Gelb / Schwarz / Kupfer)
D5x50xD5x100Lx6T | 11.1  D1.0-D1.5 1.9 D3x100L 2.4 3.6 D8x30xD8x60 12.1 AlBeschichtun
D6x50xD6x100Lx6T | 13.3  D1.6-D2.0 2.4 D4x100L 3.91 6.0 D10x30xD10x75 20. 4
D8x50xD8x100Lx6T | 21. 1 D2.1-D2.5 2.6 D5x100L 6.1 7.4 D10x45xD10x100 26.1  D1xD4x50L 3.3(3.9
D10x50xD10x100Lx6T | 30. 7 D2. 6-D3. 0 3.3 Dé6x100L 7.4 8.6 D12x35xD12x75 27.1 D1.5xD4x50L 3.3 3.9
D12x50xD12x100Lx6T | 40.7 ~ D3.1-D3.5 4.0 D8x100L 1431211 D12x50xD12x100 34.7 D2xD4x50L 3.3|3.9
Wolframstahl-Reibahle mit gerader Kante Ll sl 47 EE 2141924 D16x50xD16x100 57.9 [ 3.313.9
Kann Stahl unter 55HRC schneiden gj ;_gg g 2 3 D1 2X1 0oL 31.1146.9 Doppelkopf Wolframstahl Festpunkt giX;SEL g :13 g g
. 6-D5. . i X . .
Straight-Edged Tungsten Steel Reamer D5.1-D5. 5 7.9 E&T)ruer:‘ktsuige;aggpkzer:Inegtgl'?lburs(uecrhS\é?ﬁnRC D4x100L 6.1 6.9
Can Cut Steel Below 55 HRC schneiden
D5. 6-D6. 0 9.6 Double Head Wolfram Stahl Fixed-point D5x50L 6.0 6.4
I BEBEE——====D D6.1-D6.5 1.1 Drill Dual Use Of Fixed Paint And D5x100L 12.1(12.9
D'”‘—" L1 L ‘ D6. 6-D7.0 12.9 Chamfer Can Cut Steel Below 58 HRC D6X50L 6.0 6.4
‘ ‘ D7.1-D7.5 16.9 D6x100L 12.1)12.9
MaRe D7.6-D8.0 18.9 D8x60L 1M1.1112.1
D1 L1DLT D8. 1-D8. 5 22.4 D8x100L 19.0]20.0
D3x50xD3x100Lx4T 6.0 D8. 6-D9.0 24.7 D10x75L 18.9(19.3
D4x50xD4x100Lx4T 6.4 D9.1-D9.5 28.3 D10x100L 27.1(28.3
D5x50xD5x100Lx6T 8.9 D9. 6-D10. 0 30.7 D12x75L 25.4(27.1
D6x50xD6Xx100LXx6T 9.6 D10. 1-D10. 5 35.7 D3x100L-DB 7.4 8.1 D12x100L 37.9138.9
D8x50xD8x100Lx6T 14. 6 D10.6-D11.0 | 37.4 D4x100L-DB 7.4 8.1 D14x100L 51.4|52.6
D10x50xD10x100Lx6T | 22. 1 D11.1-D11.5 |[46.0 D5x100L-DB 14.3115.0 D16x100L 64.0|65.7
D12x50xD12x100Lx6T | 30. 0 D11.6-D12.0 50.0 D6x100L-DB 14.3115.0 D20x100L 94.6|96.9

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Geblhren.
Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
Wenn Sie Fragen haben, bitte E-Mail: eva@mzgtool.cn
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Extrusionsgewindebohrer

Extrusion Screw Tap

Extrusionsgewindebohrer

Extrusion Screw Tap

Gewinde x Steigung x Lange

(/ Umgekehrte Zahne)

Prazision Gestalten

WeiR

Prazision Gestalten  Wei

_0x0. B 71 17.9  Max1.0 RH8 | B 26.1 | 28.9
.0x0.5 RH4 | P 4.7 | 5.4 M14x1.25 RH8 | B 26.1 | 28.9
RH4 | B 47 |54  M4x1.5 RH8 | B 26.1 289
RH5 | P 47 |54 M4x2.0 RH8 | B 26.1 |28.9
RH5 | B 4.7 |54 "MI6x1.0 RH8 | B 34.0 [ 37.1
RH6 | P 4.7 | 5.4 Mi6x1.25 RH8 | B 34.0 | 37.1
RH6 | B 47 |54  Mé6x1.5 RH8 | B 34.0 | 37.1
RH7 | P 4.7 | 5.4  MI6x2.0 RH8 | B 34.0 | 37.1
S Umgekonie Zonne) . Prazision Gestallen el E:g E j:; g:j UNFO-80 RH4 | P 57 | 6.1
RH9 | B 47 |54 RH4 | B 57 | 61
mg 2"8- ]§5 Y 191 -30 ]g) g M3. 0x0. 5-80L 8.9 UNC1—-64 RA4 | B 57 61
ho- ox0. 12 Qg8 231109 m3.0x0.5-100L 9.7 [10.4 UNF1-72 RH4 | B 7.4 | 7.9
o 8"8-2 5 : -0 3. 0x0. 5-150L 17.6 | 18.3  TUNC2-56 RH4 | P 57 161
mo- 2 Enj g 2-; ;-j M3. 0x0. 5Lungeterre zsfre RHG | B 6.7 | 7.4 RH4 | B 57 | 61
-9x0. - : M3. 5x0. 6-100L 9.7 [10.4 RH5 | P 57 | 61
M1. 0x0. 25 RH4 | P 53 1 6.0 M3 540, bLumgstenozate RH6 | B 6.7 | 7.4 RH5 | B 57 | 61
En“ E 5 g 2- 8 M4. 0x0. 35 RH6 | B 71 7.9 UNG2-56-100L 10.0 | 10.7
RHg A g 100 moxs RH6 | B 7.1 | 7.9 UNF2-64 RH5 | B 6.7 | 7.9
03 - : M4. 0x0. 7 RH5 | P 4.7 | 5.4 TUNC3-48 RH5 | B 57 | 61
1. 1x0.25 Enj g ;] ;-g RH5 | B 4.7 | 5.4 UNF3-56 RH5 | B 7.4 | 7.9
- - RH6 | P 4.7 | 5.4 UNC4-40 RH5 | P 4.7 |54
1. 2x0.25 RH4 | P 53160 RH6 | B 4.7 | 5.4 RH5 | B 4.7 | 5.4
En“ B 53160 RH7 | P 4.7 | 54 RH6 | P 4.7 | 5.4
S|P 53 160 RH7 | B 4.7 |54 RH6 | B 4.7 | 5.4
O RHS | B 5.3 160 RHS | P 4.7 | 5.4 RH7 | B 4.7 | 5.4
M1'4X0'3 Eﬂj E 7-; Z-g RHS | B 4.7 | 5.4 UNC4-40-100L 10.0 | 10.7
- 4x0. R 2-3 44 RH9 | B 4.7 | 5.4 UNF4-48 RH5 | P 7.4 | 7.9
: : M4. 0x0. 7-80L 8.9 | 9.7 RH5 | B 7.4 | 7.9
EHS g 5. g 2- 8 M4. 0x0. 7-100L 9.7 |10.4 TUNC5-40 RH5 | P 5.3 | 6.0
W1 4x0. 3-80L 5 oo | 5% maoxo. 7-1500 17.6 | 18.3 RH5 | B 53 | 6.0
W-0.3 Sy T 100 WA 0x0. 7Lumsiomozale RHO | B 6.7 | 7.4 UNG5-40-100L 10.0 | 10.7
- 5x0. e P11 Te wasxos RH7 | B 74 183  UNF5-44 RH6 | B 7.4 | 7.9
i 02 Rue -2 Ll b Lo W4.5x0.75 RH7 | B 57 | 69 TUNC6-32 RH5 | P 47 | 5.4
- 6x0. : : M5. 0x0. 35 RH6 | B 7.4 183 RH5 | B 47 |54
W6 RHj B 2179 s, 0x0. 5 RH6 | B 7.4 | 8.3 RH6 | P 4.7 | 5.4
- 6x0. 35 RH4 | P 53160 ys5 0x0 8 RH6 | P 53 | 61 RH6 | B 4.7 | 5.4
RH4 | B 53160 RH6 | B 5.3 | 6.1 RH7 | B 4.7 | 5.4
EHS P 53160 RH7 | P 5.3 | 6.1 UNC6-32-100L 10.0 | 10.7
5| B 53 |60 RH7 | B 53 |61  UNF6-40 RH6 | P 6.7 | 7.4
M}- 6"8- 25‘8°L 9.7 110.4 RHS | B 5.3 | 6.1 RH6 | B 6.7 | 7.4
M{ ;Xo' . Enj E ; é Z- g M5. 0x0. 8-80L 9.3 |10.3 TUNC8-32 RH6 | P 50 |57
- 7x0. R 23190 m5.0x0.8-100 10.0 | 11.0 RH6 | B 50 |57
: : M5. 0x0. 8-150L 18.3 | 19.3 RH7 | P 50 |57
Eng g 2§ 2-8 M5. 0x0. 8Lumgeenre zsfve RHG | B 7.1 | 8.1 RH7 | B 50 |57
- : M6. 0x0. 5 RH7 | B 74 183  UNG8-32-100L 10.0 | 10.7
M1. 8x0. 2 RH4 | B L1179 e, 0x0. 75 RH7 | B 7.4 |83  UNF8-36 RH7 | B 7.4 | 8.1
1. 8x0. 35 Enj g 57167 e 0x1.0 RH6 | P 53 | 6.1  UNS8-40 RHG6 | B 7.4 | 8.1
57 6.7 RH6 | B 53 | 6.1 TUNC10-24 RH6 | P 53 ] 6.0
M2. 0x0. 25 RH4 | P 71079 RH7 | P 5.3 | 6.1 RH7 | B 5.3 | 6.0
W2, 0x0. 4 Enj E Z; 7-3 RH7 | B 5.3 | 6.1 UNC10-24-100L 10.0 | 11.0
- 0x0. iR I o g : RH8 | B 53 | 6.1  UNC10~24Lumgstotrozame RH7 | B 7.1 | 8.1
: : M6. Ox1. 0-80L 9.3 [10.3  UNF10-32 RH7 | P 67 | 7.4
Ens g j- ; 5. j Mé. 0x1. 0-100L 10.0 | 11.0 RH7 | B 6.7 | 7.4
RHg § N 2-4 M6. Ox1. 0-150L 18.3 |19.3  UNF10-32-100L 10.0 | 11.0
. : M6. 0x1. OLumgekenrte zahe RHO B 7.1 8.1 UNF10-32L. zahne RH7 B 7.1 8.1
Eng E j- ; 5. j M7.0x0.5 RH7 | B 9.3 [10.4  UNF12-24 RH7 | B 54 |67
AN IS Y g L M70x0.75 RH7 | B 9.3 [10.4  UNF12-28 RH7 | B 67 | 7.6
: : M7.0x1.0 RH7 | B 9.3 [10.4  UNS12-32 RH7 | B 6.7 | 7.6
12, 0x0. 4-80L RHB & S0y me0x5 RH7 | B 9.3 [10.4  UNCI/4-20 RH7 | P 54167
. AL SO, Me.0x0.75 RH7 | B 9.3 [10.4 RH7 | B 54 |67
2. On0. o | e |l s 210 weoxto RH7 | B 9.3 [10.4  UNC1/4-20-100L 10.0 | 11.0
he .k e 77— #8.0x1.25 RH7 | B 9.3 [ 104 UNC1/4=20Lunpeerozome RH7 | B 7.1 | 8.1
- 2x0. S 2-3 o0 RH9 | B 9.3 [10.4  UNF1/4-28 RH7 | P 67 | 7.6
TG d Rui 8 o300 me.ox1.25-100L 13.1 | 14.6 RH7 | B 67 |76
M2. 3x0. i I 20120 me.ox1.25-1500 18.9 | 20.3  UNF1/4-28Lungsenozame RH7 | B 7.1 | 81
- T e 2715 MB.O0X1. 25Lunpemesiee RH7 | B 11.0 | 12,4 UNEF1/4-32 RH7 | B 67 |76
- 3x0. ALungotento ztne : : M9. 0x0. 5 RH7 | B 0.4 [12.1  _UNS1/4-36 RH7 | B 6.7 | 7.6
mg gxg. gg Eng g ; ] ; g M9. 0x0. 75 RH7 | B 10.4 |12.1  UNC5/16-18 RH7 | B 9.3 [10.4
. 3x0. 32 RHe B SL T oo RH7 | B 10.4 | 121 UNG5/16-18LungsenezamkH7 | B 1.1 12,6
- 9x0. : : M9. Ox1. 25 RH7 | B 10.4 | 12.1  UNC5/6-18-100L 13.6 | 15.0
Eng E j- ; g j M10x0. 5 RH7 | B 10.4 [12.1  UNF5/16-24 RH7 10.0 | 11.1
i I SO T m0x0.75 RH7 | B 10.4 | 12.1 TUNC3/8-16 RH7 1.0 | 13.1
: : M10x1. 0 RH7 | B 10.4 | 12.1  UNC3/8-16-100L 15.3 | 16.7
Eng g j-; g-j M10x1. 25 RH7 | B 10.4 |12.1  UNC3/8-16Lungsrentozame RH7 | B 13.1 | 14.7
e B DT moxts RH7 | B 10.4 | 12.1 _UNC3/8-24 RH7 | B 11.9 [ 13.9
: : RH9 | B 10.4 | 12.1  TUNC7/16-14 RH7 | B 4.6 | 16.4
EH; g j- ; g j M10x1. 5-100L 15.3 | 16.7 _UNF7/16-20 RH7 | B 15.7 117.9
12, 540, 45-80L a0 154 mioxt 51500 20.3 | 21.7  UNG1/2-12 RH7 | B 17.1]19.7
290, : - M10x1. 5L 2mb RH7 | B 12.6 | 14.0  UNF1/2-20 RH7 | B 17.1 | 19.7
mg gxg. g?oo'- amdNE ‘;- Z 170-94 M11x1.0 RH7 | B 11.9 [13.9
M2 Bx8. Molvmmnnen 10| D L Mi2x0.5 RH7 | B 1.9 |13.9  Wi/8-40 RH6 | P 53|60
- 6x0. : : M12x0. 75 RH7 | B 11.9 [ 13.9 RH6 | B 53 |60
Eng E j- ; g j M12x1. 0 RH7 | B 11.9 [13.9  W5/32-32 RH7 | B 53|60
o R SO EY x5 RH7 | B 11.9 [13.9  W3/16-24 RH7 | B 53|60
- : M12x1.5 RH7 | B 1.9 113.9  W1/4-20 RH7 | B 54 |67
v I Sl m2x1Ts RH7 | B 1.9 1139 W5/16-18 RH7 | B 9.3 [10.4
- 6x0. : : RH8 | B 1.9 (13,9 w3/8-16 RH7 | B 11.9 | 13.9
M12x1. 75-100L 19.7 |21.7  W7/16-14 RH7 | B 14.6 | 16. 4
M12x1. 75-150L 22.9 |25.0  W1/2-12 RH7 | B 17.1 | 19.7
M12x1. 75LUmgekehneZa he RH7 B 14.0 16.1

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Gebuhren.
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Apex Zapfhahn

Apex Zapfhahn Gewinde x Steigung x Lange
Apex Tap

Gewinde x Steigung x Lange

=
5

(/ Umgekehrte Zahne) Prazision Gestalten — WeiR

(/ Umgekehrte Zahne) Prazision Gestalten  WeiR

= 22 —") M7.0x0. 5 P2 6.7 | 7.9 UNC1/2-12 P3 .1 ]15.3
bt 1 M7. 0x0. 75 P2 6.7 | 7.9 UNF1/2-20 P3 14.6 | 16.4
i M7.0x1.0 P2 6.0 | 7.4
Weily M8. 0x0. 5 P2 6.7 [ 7.9 W1/8-40 P1 4.7 | 5.4
M8. 0x0. 75 P3 6.7 | 7.9  W5/32-32 P2 4.7 | 5.4
RET— @ s 0x1.0 P3 6.7 | 7.9 W3/16-24 P2 4.7 | 5.4
: e M8. 0x1. 25 P3 6.0 | 7.4 W7/32-24 P2 4.7 | 5.7
Tin P4 6.0 | 7.4 W1/4-20 P2 4.7 | 5.7
Gewinde x Steigung xLange . ] . 0x1. 25-100L 12.6 W5/16-18 P2 6.0 | 7.4
(/Umgekehrte Zane) ~ Prézision Gestalien — Weil . 0x1. 25-150L 18.3 W3/8-16 P2 7.9 1 9.6
M8. 0x1. 25 conue P4 433 W7/16-14 P3 11.9 [13.9
M1. 0x0. 25 P1 53160 “y9 0x0.5 P2 83 | 10  Wi/2-12 P2 13.1 | 15.3
M1. OXO. 25 Carbide P2 27. 6
M9. 0x0. 75 P3 8.3 | 10
M1.2x0. 25 P1 5.3 | 6.0
o o Jiy We.0xt0 P3 8.3 | 10
i 4X0-2 IS = T M9.0x1.25 P3 7.9 | 9.6 PS1/8-28 canie P4 56. 4
M1-4X0-3 o 24 oo Mox0.5 P2 83 | 10 PS1/4-19 cave P4 91.7
2 Q%L o 25 oo Mox0.75 P3 8.3 | 10  PT1/8-28 cavie P4 62.9
p— o3| M10x1. 0 P3 8.3 | 10 PT1/4-19 cavee P4 95.7
- ax. : M10x1. 25 P3 8.3 | 10
M1. 4x0. 3 cabice P2 22.4
M10x1.5 P3 7.9 | 9.6
M1.5x0. 3 P2 5.7 6.7 P4 7.9 9 6 NPS1/8-27 cavie P4 56 4
M1. 6x0. 2 P2 6.7 | 74 m10x1. 5-100L 14.6 NPS1/4-18 cavise P4 91.7
M1. 6x0. 35 P2 53 160 Miox1.5-150L 19.7 NPT1/8-27 cavise P4 62.9
M1. 6x0. 35-80L 9.3 M10x1. 5 cone P4 51.1  NPT1/4-18 casice P4 95. 7
M1. 6X0. 35 Carbide P2 0. 0 21. 0 - - :
M11x1. 0 P3 10.4 [12.6
MT. 7x0. 35 P2 53 [ 60 “Mi2x05 5 o131
M1. 7x0. 35 cance P2 21.0 : ‘ '
M12x0. 75 P3 11.0 | 13.1
M1.8x0. 2 P2 6.7 | 7.4
M12x1. 0 P4 11.0 | 13.1
M1. 8x0. 35 P2 5.7 | 6.7
M12x1. 25 P4 11.0 | 13.1
M2. 0x0. 25 P2 6.7 | 7.4
o o ol e wmaas P3 11.0 | 13.1
- UXE. P3 A7 e, M2x1.75 P4 10.4 | 12.6
o) Lol 2n m2x1.75-100L 18.9
" Gl AL a3 | M12x1. 75-150L 22. 4
- X : M12x1. 75 camice P4 62.9
M2. 0x0. 4-100L 9.3 WidxT O 53 VBRI
M2. 0x0. 4 carvige P3 19.7 : ‘ :
R = T2 M4 25 P3 17.1 119.7
- X : : M14x1.5 P3 17.1 119.7
M2. 2x0. 45 P2 4.7 | 5.4
M14x2. 0 P2 15.7 | 18.3
M2.3x0.4 P2 4.7 |54
M16x1.0 P3 19.7 |22.4
M2. 5x0. 35 P2 6.7 | 7.4
e - ool b mex1.2s P3 19.7 | 22.4
X P3 27 |2, Mmoext5 P3 19.7 | 22.4
5 Loy wmexz.o P4 18.3 | 21
M2. 5x0. 45-80L 8.3 B
M2. 5x0. 45-100L 9.3 T 4 530
M2. 5X0. 45 Carbide P3 19. 7 UNF1 _72 P1 6- 7 7.4
M2. 6x0. 35 P2 67 | 7.4 Uncase 5 533
M2. 6x0. 45 P2 4.7 | 5.4 pa 53 | e
M2. 6x0. 45-100L 9.3 e ‘
M3. 0x0. 35 P2 47 | 5.4 ﬂﬁgg_gﬁ (il P2 Z? 74
M3.0x0.5 P2 4.0 | 47 “Nca-48 ) £ 3 T &
ﬁj j- 8 j— ; UNF3-56 P2 6.7 | 7.4
: : UNC4-40 P2 4.7 |54
+0.1 4.7 | 5.4 P3 47 | 54
M3. 0x0. 5-80L 8.3 pa 47 |54
M3. 0x0. 5-100L 9.3 UNGA-40-100L 06 |
M3. 0x0. 5-150L 17.1 UNFA—48 P2 67174
M3. OXO. 5 Carbide P3 19. 7 UNC5—40 P2 4' 7 - 4
M3.5x0. 6-100L 9.3 UNC5-40-100L 0 |
M4. 0x0. 35 P2 67 | 74 UNce=32 5 77 57
M4. 0x0. 5 P2 4.7 | 5.4 P3 47 |54
M4. 0x0. 7 P2 4.0 | 4.7 Pa 47 |54
Ei j- 8 j- ; UNC6-32-100L 9.6
o 2o e, UNEe=do P2 6.7 | 7.4
: : : UNC8-32 P2 4.7 | 5.4
M4. 0x0. 7-80L 8.3 P3 47 | 54
M4. 0x0. 7-100L 9.3 pa 47 |54
M4. 0x0. 7-150L 17.1 UNGB=32-100L 0 |
M4. 0x0. 7 carvise P3 197 UnF8-36 P2 67 | 7.4
mg 8"8- g ﬁ; j- g g g UNC10-24 P2 47 |57
> ik o 2o | 2o  UNcto-24-100L 9.6
o S0 | 2o UNF10-32 P2 4.7 | 5.7
o 2525 UNE10-32-100L 9.6
S i, L - ao |7 UNC12-24 P2 4.7 5.7
M5 oxo' 8-100L 96 UNF12-28 P2 6.7 | 7.6
- X : UNC1/4-20 P2 47 |57
M5. 0x0. 8-150L 17.9 P3 47 |57
M5. 0x0. 8 covse P3 21.0 P4 47 |57
o 2 = 2027 unet/4-20-1000 9.6
M6, 0x1. 0 P2 40 |2 UNcl/a-28 P2 6.7 7.6
aL2lle P3 40 |50 UNS1/4-32 P2 6.7 | 7.6
o) 2o | oo -UNEF1/4-36 ) 6.7 | 7.6
o 25 |25 UNCs/16-18 P3 6.0 | 7.4
T : S UNC5/6-18-100L 13.1
MG, 0X1-0_100L 94 UNF5/16-24 P2 7.4 | 8.6
X : UNC3/8-16 P3 7.9 | 9.6
M6. 0x1. 0-150L 17.9 e
M6, 0x1. 0 P3 55 4 UNC3/8-16-100L 14.7
. UXT. Carbide . UNF3 8_24 P2 9.3 10.7
UNC7/16-14 P3 1.9 113.9
UNF7/16-20 P3 12.6 | 14.7
Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Geblhren.
Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
http://www.mzg.tw
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Spiralrillenhahn

Spiral Grooved Tap

Spiralrillenhahn Gewinde x Steigung x Lange
Spiral GrOOVed Tap (/ Umgekehrte Zahne)

Gewinde x Steigung x Lange

e n . Gewinde x Steigung x Lange
(/ Umgekehrte Zahne) Prazision WeiR Tin

Prézision Weif3 Tin (/ Umgekehrte Zahne) Prazision WeiR Tin

M4. 0x0. 7 +0.1] 4.7 [ 5.4 M2x0.5 P2 |11.0[13.1 UNF1/4-28 P2]6.7]7.6
mw-m_‘ P2 | 4 |47 MI2x0.75 P2 [11.0[13.1 P4l 67|76
, T —— P3| 4 | 4.7 M2x1.0 P2 |11.0/13.1 UNF1/4-28-HT varie 1B 7.4
Weil} P4 | 4 | 4.7 P4 |11.0[13.1 UNF1/4-28Lumgekerriezathe P2 | 7.4 | 8.3
B M4. 0x0. 7-100L 9.3 M12x1. OLumgekerriezitng P2 | 12.6 | 14.7  UNEF1/4-32 P2|6.7]7.6
m M4. 0x0. 7-150L 17.1 M12x1. 25 P2 [11.0]13.1 UNS1/4-36 P2 | 6.717.6
. M4. 0x0. 7-AL P2 | 4 | 4 P4 |11.0/13.1 UNC5/16-18 P2 6074
Tin M4. 0x0. 7-HT e | 1B | 4.7 | 6.1 M12x1. 25Lumgekenozatoe P2 | 12. 6 |14.7 P3| 6.0|7.4
Gewinde x Steigung x Lange Prizis] T . M4. 0x0. 7Lumgekenrte zithe P2 4.7 | 5.7 M12x1.5 P2 |11.0(13.1 P4 | 6.0 7.4
(/ Umgekehrte Zahne) ~ Prazision - Wei M5. 0x0. 5 P2 47|54 P4 111.013.1 UNC5/16-18-100L 13.1
P3 | 4.7 | 5.4 M 2x1. 5Lumgekentezannd P2 | 12.6|14.7 UNC5/16—18-AL P2 | 6.7
M1. 0x0. 25 P115.316.0 PA | 4.7 |5 4 M2x1.75 +0.1]11.0{13.1 UNC5/16-18-HT wantel 1B| 7.9 8.3
P2 |5.3]|6.0
. - M5. 0x0. SLumgekenrte zathe P2 | 5.7 | 6.9 P2 110.4112.6 UNC5/16~18Lumgekenrie 2kmmeP2 | 7.4 | 8.6
P3 153160 N5 0x0.8 +0.1| 4.7 | 5.4 P3 |10.4|12.6 UNF5/16-24 P2l 7486
PR E;‘ gg 2-8 P2 | 4 |47 P4 |10.4]12.6 P4l 74186
- exY P21 53 eo P31 4 |47 M2x1.75-100L 18.9 UNF5/16-24-HT o | 1B 10.0
P3| 5 34 &% P14 AT M2x1.75-150L 22.4 UNF5/16-24L: #meP2 | 9.3 [10. 4
. - M5. 0x0. 8-100L 9.6 M12x1. 75—-AL P2 10.4 "UNC3/8-16 P21 7.919 6
P4 153160 M5 0x0.8-150L 17.9 M12x1. 75-HT pranel 1B [11.9]12.6 P3| 79096
M1.4x0.2 PT 6.7 7.4 M5, 0x0.8-AL P2 | 4 4 M12x1. 75L, zathe P2 [12.1]14.7 P4l 79|96
M1.4x0.3 P1T 153160 M5.0x0.8-HT yanel 1B | 4.7]61 M4x1.0 P2 [17.1119.7 UNC3/8-16-100L 14.7
E% g g 2 g M5. 0x0. 8L ezahe P2 | 4.7 | 5.7  M14x1.25 P2 (17.1]19.7 UNGC3/8-16-AL p2| 8.3
. . M6. 0x0. 5 P2 1 4.7]5 4 M4x1.5 P2 (17.1]19.7 UNG3/8-16—HT vone 1B 9.6 110.4
P4 | 5.3 | 600 P3| 47|57 M4x2.0 P2 [15.7118.3 UN03§8—16LUmgrken‘n'ezﬁrne P219.6|11.0
M. 5x0. 3 P1[67]7.4 PA | 4.7 | 5.7 "M16x1.0 P2 [19.7(22.9 yNFa/g-24 P29 3110 7
M1. 6x0. 2 P1 | 6.7 7.4 M6.0x0. Blumgekenezathe P2 | 5.7 | 6.9 M16x1.25 P2 |19.7|22.9 pa 03|10 7
M1. 6x0. 35 P1 | 53|60 M6 0x0.75 P2 | 4.7 |57 Méx1.5 P2 |19.7(22.9  UNF3/8=24-HT o S A P
P2 53|60 P3| 4.7 |57 Mé6x2.0 P2 |18.3|21.4 & i
p3la3len b | a2 UNF3/8—24Lumgeienis zathe P2 | 11.0(12.6
: : : : — P2|9.3110.7
P4 | 53| 6.0 M6 0x0. 75Lungereniezbm®2 | 5.7 | 6.9 _UNF0-80 P1 |53 6 3“23;?62%4 5 191 5 12 9
M1. 6x0. 35-HT e | 1B 6.9 M6.0x1.0 +0.10 4.7 | 5.7 UNC1-64 P53 6 UNFTA6-20 P2 112 61147
M. 7x0. 2 P1167 |74 P2 | 4 | 5 _UNF1-72 Pl |6.7|7.4 > : :
M1. 7x0. 35 P1|5.3]|6.0 P3 | 4 | 5 "UNC2-56 Pl [6.3]| 6 ﬂ“g%_;g Eg ]‘31 é ]2 Z
P2 53|60 P4 | 4 | 5 P2 |5.3| 6 : :
P3| 53| 6.0 M6 0x1.0-100L 9.6 P3 |5.3| 6 _
P41 53|60 M6 OxT.0-150L 17.9 P4 |53 6 ms;gz‘—tgz S A
M1. 8x0. 2 P1 | 6.7 7.4 M6 0x1.0-AL P2 | 4 | 4  UNC2-56-100L 9.6 W3/16-24 P2 | 47|54
M1. 8x0. 35 PL 157167 M6.0x1.0-HTyew | 1B | 4.7 | 6.1 UNG2-56-HT ane 1B | 61|69 yohas o P22 5 7
M2. 0x0. 25 P1 | 6.7 7.4 _M6.0x1. 0L ezahe P2 | 4.7 | 5.7 UNF2-64 P1 | 6.7]7.4 a0 olhE =7
M2. 0x0. 4 +0.1/ 5.3 | 6.0 M7.0x0.5 P2 [ 6.7 7.9 UNC3-48 PI (537 6  werie18 P leolaa
P1|4.7|5.4 PA | 6.7 7.9 UNF3-56 P11 6.7]7.4 oot 079l 0s
P2 | 4.7 | 5.4 M7.0x0.75 P2 | 6.7 | 7.9 UNC4—40 Pl | 4.7 5.4 : :
b3l a7 |ea pa l 67199 0o |4 7|5, Wi/16-14 P2 [11.9]13.9
PA |4 7] 54 W7.0X0. 75Lumssemorshos P2 | 7.9 | 9.3 P3| 47|54 W/2712 P2 |13.1]15.3
M2. 0x0. 4-100L 9.3 LEESRO P2 6|74 e PAT AT 5% bS1/8 980 s 7.9
M2. 0x0. 4-AL P114.7| 4.7 P4 6 7.4 UNC4-40-100L 9.6 PS1/4—14 224
M2. 0x0. 4=HT vieniel 1B | 5467 M7.0x1. Olungekenozahe P2 | 7.4 | 8.6 UNC4-40-AL P2 | 4.7 o /4_18ame~kan-s=nerswndaru .
M2, 0x0. AL meckonezate P1 | 5.7 | 6.7 M8.0x0.5 P2 [ 6.7 7.9  UNCA—40-HT yerce 1B | 5.4 | 6.7 L/ smenenhe o
M2. 2x0. 25 P1 67174 P4 | 6.7 7.9 UNF4-48 P1 6.7 174 S1/ 9 sitischer standard .
M2 2x0. 45 P14 754 MB.0x0.75 P2 | 6.7 | 7.9 TUNC5-40 P2 | 4.7 5.4 Egg?gj}gamm"ms'ﬁ"m 1‘31 (15
M2. 3x0. 4 P1 | 475 4 P4 | 6.7 | 7.9 UNC5-40-100L 9.6 Ps1/2_145”"1"“'5’:"“:‘“‘ 1, 171
M2. 3x0. Al umoeketrozatne P1 | 5.7 | 6.7  M8.0x0. 75Lumgeterniezspoe P2 | 7.9 | 9.3 _UNF5-44 P2 16.7|7.4 Ps1/2_14"*’"e” anischer Stancpr 197
M2. 5x0. 35 P16 7174 M8.0x1.0 P2 | 6.7 7.9 UNGC6-32 P2 | 4.7 |5.4 Bl SR .
M2, 50, 45 0153160 P4 67179 P3 | 4.7 | 5.4 PS3/414 arischer stancars 25.0
P1|4.7]|5. 4 M8. Ox1. OLumgekenrte zathe P2 | 7.9 | 9.3 P4 | 4.7 |54 PSI-11 frisenersandand 41.9
P2 | 4754 M8.Ox1.25 +0.1| 6.7 | 7.9 UNC6-32-100L 9.6 PS1-11.1-2 s 4.9
P34 754 P2 | 6 | 7.4 UNC6-32-AL P2 | 4.7
pal 47|54 P3 6 7.4 UNC6=32-HT maner 1B |54 67 PT1/16-28siscner sina 7.9
M2. 5x0. 45-100L 9- 3 ' P4 6 7.4  UNC6—32Lumgekehrtezamné P2 | 5.7 | 6.7 PT1/8~28 srischer standers 7.9
M2. 5x0. 45—-AL P1 4 7147 M8. Ox1. 25-100L 12.6 UNF6-40 P2 6.7 7.4 PT1 /4_19E”‘)L"L"S"‘”“*”“ 10. 4
M2 5x0. 45-HT v | 1B | 5.4 | 6 7 M8.0x1.25-150L 18.3 UNC8-32 P2 [ 4.7 5.4 PT3/8-19cecrersuncar 15.7
M2 5x0. P 57| 47 MB.Ox1.25-AL P2 6 P3 | 4.7 | 5.4 PT1/2-14 suscrer standara 19.7
M2‘ 6x0- 35 P11 6717 4 M8.Ox1.25-HTwarer | 1B | 7.4 | 7.9 pa | 4.7 | 5 4 PT3/414cuce sinsa 27.6
M2 6x0. 45 pi 47|54 MB.OX1 251, AmP2 | 7.4 1 8.6 UNC8-32-100L 9.6 PT1~11! arscher tandard 46.0
o P2 | 47|54 M9.0x0.5 P2 | 791 9.6 UNG8B-32-AL P2 | 4.7 NPT1/8-27 arortanccrer suara
pala 7|54 M9.0x0.75 P2 | 7.9 1 9.6  UNC8=32-HT yanie 1B 5.4 6.7 NpTi/a—g o™ | 7.9
: . M9.0x1.0 P2 | 7.9 | 9.6 UNC8-32Lumgskenezsné P2 | 5.7 | 6.7 G 10. 4
P4 | 4.7 | 5.4 NPT3/8~18 anentsnscrrsafes | 15 7
M2. 6x0. 45-100L 9 3 M9. 0x1. OLumgekenrte zaHne P2 10 |11.4 _UNF8-36 P2 167 17.4 NPT1 /214 oo sohens .
M2, 6x0. 45L P11 57|67 M.0x1.25 P2 | 7.9 19.6 UNC10-24 P2 [ 47157 \p11/4-14 19.7
e, A - - M10x0. 5 P2 [8.3] 10 P3| 4.7 57 NDT1o1q. 1og Amarean | |27-6
AL B La DT moxo 75 P2 | 83| 10 P4 | 47|57 172 s 46.0
P3| 47|54 P4 | 8.3 | 10  UNC10-24-100L 9.6
pala g |24 MOXO. 75Luneiemozape P2 | 10 |11.4  UNC10-24-AL P2 | 4.7
N3 OX0| 350 oy | 55|27 moxi.o P2 [ 8.3 | 10  UNC10-24-HTwew | 1B | 5.4 | 6.7
o W58, Shel oo g : : P4 | 8.3 | 10  UNG10-24Lumgekehriozsthe P2 | 5.7 | 6.9
M3. 0x0. 5 O 24 W0X1. OLumarozind P2 | 10 |14 UNF10-32 P2 | 47|57
oy | a |y Miox1.25 P2 | 8.3| 10 P3 | 4.7 |5.7
e I P4 | 8.3 | 10 P4 | 4.7 |5.7
S d A WO0K1. 25Lunseemezape P2 | 10| 11,4 UNF10-32-100L 9.6
P -7 mox1.5 +0.1]8.3| 10  UNF10-32-HTyure | 1B 7.4
M3. 0x0. 5-100L 9.3 P2 | 7.9 9.6 _UNF10-32Lumetetrtozarne P2 | 7.4 | 8.3
M3. 0x0. 5-150L 17.1 =
P3 | 7.9 | 9.6 UNC12-24 P2 | 4.7 5.7
M3. 0x0. 5-AL P21 4 14.0 P4 | 7.9 9.6 UNF12-28 P2 | 67|76
M3.0x0. 5=HTwerer | 1B 1 4.7 1 6.1 My0x1, 5-100L 14.6 UNEF12-32 P2 | 6.7]7.6
M3. 0x0. 5L zane P2 | 4.7 154 \10x1. 5-150L 19.7 UNS12-36 P2 | 6.7]7.6
M3. 5x0. 6-100L 9.3 M10x1. 5-AL P2 7.9 UNC1/4-20 P2 | 4.7 (5.7
M4.0x0. 35 P2 47154 M10x1. 5-HT wanie 1B ]9.3| 10 P3 | 4.7 | 5.7
M4.0x0.5 P21 47154 M10x1. 5L, sk P2 | 9.6 11 UNG1/4-20 P4 | 4.7 |5.7
P3| 47154 "M1x0.5 P2 | 11 |13.1 UNC1/4-20-100L 9.6
PA 147154 M1x0.75 P2 | 11 |13.1 UNC1/4-20-AL P2 | 4.7
M4. 0x0. SLumgerenrte zane P2 | 5.7 | 6.7 M11x1. 0 P2 | 11 |13.1 UNC1/4-20-HTwae | 1B | 5.4 | 6.7
M11x1.5 P2 [10.4|12.6 UNG1/4-20Lumgekehroztm®2 | 5.7 | 6.9
Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Gebulhren.
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Handgewindebohrer / Rundstempel

Hand Tap/Circular Die

HT Straight Wire Tap Gewinde x Steigung xLange o AR-D einstellbares Rundwerkzeug [ et
HT Straight Wire Tap (/Umgekehrte Zahne) AR-D Adjustable Circular Die (/Umgekehrte Zahne)  piameter
UNFO-80 4.3 UNFO-80 20 1.9
e UNC1-64 P1 4.3 UNC1-64 20 10. 4
UNF1-72 P1 5.0 UNF1-72 20 11.9
UNC2-56 P1 4.3 UNC2-56 20 10. 4
UNF2-64 P1 5.0 UNC3-48 20 10. 4
UNC3-48 P1 4.3 UNF3-56 20 1.9
UNF3-56 P1 5.0 UNC4-40 20 10. 4
UNC4-40 P2 4.0 UNF4-48 20 11.9
Gewindexsteigung__x Lange Prazision P3 4.0 Gewindexsteigung__x Lange External Weils UNC5-40 20 10.4
(/ Umgekehrte Zahne) UNF4—48 P2 4.7 (/ Umgekehrte Zahne) Diameter UN06—32 20 10. 4
M1. 0x0. 25 P1 4.3 NG540 ° 40 m.ox0.25 20 33,1  UNF6-40 20 e
UNF5-44 P2 4.7 UNC8-32 20 10.4
M1 2x0. 25 P1 4.3 = M1. 2x0. 25 20 13.1 g
e o - S UNC632 P2 2.0 W3 1 UNFe-36 20 11.9
MT 7x0.35 P1 2.3 o 40 Misx0.3 % | i34 Uncio-24 20| 10.4
o 5l - UNF6-40 P2 4.7 -0, 20 : UNF10-32 20 11.9
M1. 8x0. 35 P1 4.3 = M1. 6x0. 35 20 13.1 -
UNC8-32 P2 4.0 UNC12-24 20 10. 4
M2. 0x0. 25 P 4.7 M1. 7x0. 35 20 13.1 g
P3 4.0 UNF12-28 20 11.9
M2. 0x0. 4 P2 4.0 . M1. 8x0. 35 20 13.1 -
UNF8-36 P2 4.7 UNC1/4-20 20 10. 4
P3 4.0 d MZ. 0x0. 25 20 1.9 i
P} L, UNcto-24 P2 40 A o4 UNF1/4-28 20 11.9
: UNF10-32 P2 4.7 - Ox0. 20 : UNS1/4-32 20 1.9
2. 2x0. 25 P 4.7 - M2. 0x0. 4L 2ats 20 11.9 >
UNC12-24 P2 4.0 UNEF1/4-36 20 1.9
M2. 2x0. 45 P2 4.0 g M2. 2x0. 25 20 1.9 3
UNF12-28 P2 4.7 UNC5/16-18 25 1.9
M2. 3x0. 25 P1 47 UNGI74=20 57 10 M2.2x0.45 20 10.4  \NFB/16-04 P 35 1
M2. 3x0. 4 P2 4.0 : M2.3x0. 4 20 10.4 :
UNF1/4-28 P2 4.7 UNC3/8-16 25 11.9
M2. 5x0. 35 P 4.7 i M2. 5x0. 35 20 11.9 "
UNF1/4-32 P2 4.7 UNF3/8-24 25 13.1
M2. 5x0. 45 P2 4.0 - M2. 5x0. 45 20 10.4 <
UNC5/16-18 P3 5.3 UNC7/16-14 25 11.9
P3 4.0 g M2. 5x0. 45L. datme 20 11.9 _
UNF5/16-24 P3 6.1 UNF7/16-20 25 13.1
P4 4.0 ‘ M2. 6x0. 35 20 1.9 °
UNEF5/16-32 P3 6.7 UNC1/2-12 25 11.9
M2. 6x0. 35 P2 4.7 L M2. 6x0. 45 20 10.4 i
UNC3/8-16 P3 6.9 UNF1/2-20 25 13.1
M2. 6x0. 45 P2 40 UNF3/8-24 P3 o1 M3.0x0.35 20 1.9
P9l 49 UNEFs/s-32 P3| 81 M3.0x0.5 2001 194 wi/g-40 20 | 10.4
P4 4.0 — M3. 0x0. 5L umgekenrte zatne 20 11.9 W
UNC7/16-14 P3 9.3 M3.0x0. SLungetenmezatne 20 | 11.9 5,37 39 20 10. 4
M3. 0x0. 35 P2 4.7 " M4. 0x0. 35 20 1.9 "
UNF7/16-20 P3 10.4 W3/16-24 20 10.4
M3. 0x0. 5 P2 3.3 = M4. 0x0. 5 20 11.9 °
UNC1/2-13 P3 9.3 W1/4-20 20 10. 4
P3 3.3 a M4. 0x0. 7 20 10.4 -
UNF1/2-20 P3 10.4 W5/16-18 25 1.9
P4 3.3 M4. 0x0. 7L, zate 20 1.9 wa/g16 ¥ 5%
M3. 5x0. 35 P2 4.7 o RN M4.5x0. 5 20 .9 w7/16-14 % 1.9
M3. 5x0. 6 P2 3.3 M4. 5x0. 75 20 10.4 ©
PS1/16-28 cicove siis 6.7 W1/2-12 25 1.9
P3 3.3 | pet/aa7 o7 M5.0x0.35 20 1.9
P4 3 3 amerikanischer Standard 6 7 M5 OXO 5 20 1 1 . 9
WA 0x0 35 Po 47— PS1/8-2B crcrr s . e ~ 10,4
M4. 0x0. 5 P2 4.7 Eg};f{jgame““"‘“he'sw"da"’ 272'94 M5. 0x0. 8L. e 20 | 11.9
M4. 0x0. 7 P2 3.3 S : M6. 0x0. 5 20 1.9
PS1/4-19 ciiccne st 7.9
P3 3.3 Mé. 0x0. 75 20 1.9
Pa AP - T —— 181 e ox1. 0 % 10,4
‘ PS3/8~19 antser sncas 13.1 o '
M4. 0x0. 75 P2 47 [ R 171 M6_0x1. Olunsetenozadpe 20 11.9
M4. 5x0. 5 P2 4.7 [ R 171 WM7.0x0.5 25 13.1
M4. 5x0. 75 P2 3.6 iR 29 4 M7.0x0.75 25 13.1
M5. 0x0. 35 P2 4.7 Oy e sard %1 M7.0x1.0 25 11.9
M5. 0x0. 5 P2 4.7 %1 M8.0x0.5 25 13.1
M5. 0x0. 8 P2 3.6 - 172 sandars : M8. 0x0. 75 25 13.1
Pl 3 PTI/16-28ei s 67 M8.OxI.0 2| 13
= PT1/8~28 arscrer s 6.7 ) -
Mé6. 0x0. 35 P2 5.3 PT1/4-19 8 6 M8. Ox1. 25L umgekenrte Zimne 25 13.1
Mé. 0x0. 5 P2 4.7 prala qgoa s 4 M9.0x0.5 25 13.1
Mé. 0x0. 75 P2 47 D amq g s 153 M9.0x0.75 25 13.1
M6. 0x1. 0 P2 3. 6. -1 K 250 M9.0x1.0 25 13.1
P3 3 é PT1_11 Britischer Standard 41 . 9 M9 OX1 i 25 25 1 1 . 9
P4 3 6 Britischer Standard - M1 OXO. 5 25 13 1
M7.0x0. 5 P2 6.1 M10x0. 75 25 13.1
M7. 0x0. 75 P2 | 61 NT1/8 2T oL woxto 25 | 131
M7. 0x1.0 [ 5.3 [N 46 MOx1.25 25 13.1
M8. 0x0. 35 P2 7.4 KA. 155 MI0x1.5 25 11.9
MS8. 0x0. 5 P2 6.1 KR 95 o MMOx1. 5L, zamh 25 13.1
M8. 0x0. 75 P2 6.1 NbTila 1 R 210 MIx1.0 25 1.9
M8. 0x1. 0 P2 6.1 M12x0. 5 25 13.1
M8. Ox1. 25 P2 5.3 M12x0. 75 25 13.1
P3 5.3 M12x1. 0 25 13.1
M9. 0x0. 5 P3 8. 1 M12x1. 25 25 13.1
M9. 0x0. 75 P3 8.1 M12x1. 5 25 13.1
M9. 0x1. 0 P3 8.1 M12x1. 75 25 11.9
M9. 0x1. 25 P3 6.9 M12x1. 75L umgekehrte zihe 25 13.1
M10x0. 5 P3 8.1 M14x1.0 38 25.0
M10x0. 75 P3 8.1 M14x1. 25 38 25.0
M10x1. 0 P3 8.1 M14x1.5 38 25.0
M10x1. 25 P3 8.1 M14x2. 0 38 23.6
M10x1. 5 P3 6.9 M16x1. 0 38 25.0
P4 6.9 M16x1. 25 38 25.0
M11x0.5 P3 10.4 M16x1. 5 38 25.0
M11x0. 75 P3 10.4 M16x2. 0 38 23.6
M11x1. 0 P3 10. 4
M11x1.5 P3 9.3
M12x0. 5 P3 0.4
M12x0. 75 P3 10. 4
M12x1. 0 P3 10.4
M12x1. 25 P3 10.4
M12x1. 5 P3 10. 4
M12x1. 75 P3 9.3
P4 9.3
M14x2. 0 P3 10.4
M16x2. 0 P3 13.1

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Gebulhren.

Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China. ) n
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Produktabbildungen

Gusseisen und gehartet
Waterialien Fertighearbeitung

Spezifikation

CCGT060202 CBN1
CCGT060204 CBN1

CCGT060208 CBN
CCGTO9T302 CBN
CCGTO9T304 CBN
CCGTO9T308 CBN
CCGT120402 CBN
CCGT120404 CBN
CCGT120408 CBN

1
1
1
1
1
1
1

Turning Inserts
Turning Inserts

X

e

Kupfer und Aluminium
Bearbeitung abschliefen

CCGT060202 PCD
CCGT060204 PCD
CCGTO9T302 PCD
CCGT09T304 PCD
CCGTO9T308 PCD
CCGT120402 PCD
CCGT120404 PCD
CCGT120408 PCD

1
1
1
1
1
1
1
1

cooooo0o00 |[coooo0000
OBRANOORANIBAN CORNOORANOOIAN

00000000 |00
00000000 |0~0-0-0-0-0000

Kupfer und Aluminium Medium
Bearbeitung abschliefen

CCGT060202-AL
CCGT060204-AL
CCGT060208-AL
CCGTO9T302-AL
CCGT09T304-AL
CCGTO9T308-AL
CCGT120402-AL
CCGT120404-AL
CCGT120408-AL

ZKO1
ZKO1
ZKO1
ZKO1
ZKO01
ZKO1
ZKO1
ZKO01
ZKO01

OO0 00
ORNOANDOIAN

NNNAAAAAA
WWWAAD

Edelstahlverarbeitung

CCMT060204 ZM3
CCMT060208 ZM3
CCMT09T304 ZM3
CCMTO09T308 ZM3
CCMT120404 ZM3
CCMT120408 ZM3

0
0
0
0
0
0

coeeoce
[o o >N N N0 I

NN = = =

AANNOO

=3

JE X

Cermet Medium und feiner Stahl
Teile haben ein gutes Finish

CCMT060204-FG
CCMT09T304-FG
CCMTO9T308-FG

ZN60
ZN60
ZN60

eee
[« W NIN

0 O~

Cermet Medium und feiner Stahl
Teile haben ein gutes Finish

CCMT060202-HQ
CCMT060204-HQ
CCMT09T302-HQ
CCMTO09T304-HQ

ZN60
ZN60
ZN60
ZN60

coe
ANAN

RN NN
Rl NN

-

Cermet Medium und feiner Stahl
Teile haben ein gutes Finish

CCMT060204-MT
CCMTO9T304-MT
CCMTO9T308-MT

ZN60
ZN60
ZN60

coo
0 0 N

O O

ey

'E_'_ﬂ
—

Cermet-Feinstahl
Teile haben ein gutes Finish

CCGT060202EL-U
CCGT060204EL-U
CCGTO9T302EL-U
CCGTO9T304EL-U

ZN90
ZN90
ZN90
ZN90

e
ANAN

ARAAA
cococo

o)

Cermet-Feinstahl
Teile haben ein gutes Finish

CCGT060202ER-U
CCGT060204ER-U
CCGTO9T302ER-U
CCGTO9T304ER-U

ZN90
ZN90
ZN90
ZN90

SLCL
ANAN

e
cococo

Produktabbildungen

Spezifikation

6 CNMG120402 CBN1 0.2 6.9
: CNMG120404 CBN1 0.4 6.9
h CNMG120408 CBN1 0.8 6.9
Gusseisenund gehartet
Materialien Fertighearbeitung
(_] CNMG120402 PCDT 0.2 | 6.9
CNMG120404 PCD1 0.4 6.9
h CNMG120408 PCDT 0.8 | 6.9
Kupfer und Aluminium
Bearbeitung abschlieen
@& CNMG120404-TM ZC25 | 0.4 | 2.6
1 S Oy CNMG120408-TM ZC25 0.8 2.6
i oo CNMG120412-TM ZC25 1.2 2.6
Mittlere Endbearbeitung von Stahl
CNMG120408R-X ZC25 0.8 2.6
CNMG120408L-X ZC25 0.8 2.6
CNMG120404-TM 2C35 | 0.4 | 2.6
CNMG120408-TM ZC35 | 0.8 | 2.6
Wittleres Finish
Bearheijtung von hartem Stahl
=
[ -
} - CNMG120404-HA ZKO1 0.4 2.0
L CNMG120408-HA ZKO1 | 0.8 | 2.0
Kupfe(iJnOAlumlmlJr’n lMedium
Bearbeitung abschlieRen
CNMA120404 ZK50 0.4 2.6
CNMA120408 ZK50 0.8 2.6
Mittlere RohBearbeitung von Gusseisen
CNMG120404 ZK50 0.4 2.6
CNMG120408 ZK50 0.8 2.6
Mittlere Fertigbearbeitung von Gusseisgn
CNMG120408-HS ZM30 0.8 2.6
Edelstahlverarheitung
CNMG120404-MA ZM30 0.4 2.6
CNMG120408-MA ZM30 0.8 2.6
CNMG120404-MS ZM30 0.4 2.6
CNMG120408-MS ZM30 0.8 2.6
CNMG120404-HQ ZN60 0.4 2.3
CNMG120408-HQ ZN60 0.8 2.3
Cermet Medium und feiner Stahl
Teile haben ein gutes Finish
Yy
b
/ Q CNMG120404-TS ZN60 0.4 2.3
L’ = CNMG120408-TS ZN60 0.8 2.3

Cermet Medium und feiner Stahl
Teile haben ein gutes Finish

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Geblhren.

Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
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Turning Inserts

Turning Inserts

Produktabbildungen Spezifikation R uUsbD
DCGT070202 CBN1 0.2 6.9
) DCGT070204 CBN1 0.4 6.9
., DCGT070208 GBN 0.8 | 69
v DCGT11T301 CBN1 0.1 6.9
s DCGT11T302 CBN1 0.2 6.9
DCGT11T304 CBN1 0.4 6.9
Guss sisenund genartet DCGT11T308 CBN1 0.8 | 69
Materialien Fertigbearbeitung DCGW11T308 CBN1 0.8 6.9
¢ A DCGT070201 PCD1 0.1 6.9
: DCGT070202 PCD1 0.2 6.9
DCGT070204 PCD1 0.4 6.9
DCGT070208 PCD1 0.8 6.9
DCGT11T301 PCD1 0.1 6.9
DCGT11T302 PCD1 0.2 6.9
L DCGT117304 PCDT 0.4 | 69
Bearbeitung ahschiisken DCGT11T308 PCD1 0.8 6.9
e
DCGT070202-AL ZKO1 0.2 1.4
DCGT070204-AL ZKO1 0.4 1.4
SSL DCGT11T302-AL ZKO1 0.2 1.6
DCGT11T304-AL ZKO1 0.4 1.6
Kupfer und Aluminium Medium DCGT11T308-AL ZKO1 0.8 1.6
Bearbeitung abschliegen
DCMT070204-MV ZM30 0.4 1.6
DCMT11T304-MV ZM30 0.4 1.7
Edelstahlverarbeitung
DCMT11T304 ZM30 0.4 1.7
DCMT11T308 ZM30 0.8 1.7
Edelstahiverarbeitung
DCMT070204-FG ZN60 0.4 1.7
DCMT11T302-FA ZN60 0.2 1.9
DCMT11T304-FG ZN60 0.4 1.9
Cermet Medium und feiner Stahl
Teile haben ein gutes Finish
/“‘M_ </

/ 6\ ¢ DCMT070202-HQ ZN60 0.2 1.7
VT DCMT070204-HQ ZN60 0.4 1.7
! = DCMT11T302-HQ ZN60 0.2 1.9

DCMT11T304-HQ ZN60 0.4 1.9
Cermet Medium und feiner Stahl
Teile haben ein gutes Finish
‘ . DCGT11T302FL-U ZN90 | 0.2 4.0
— DCGT11T304FL-U ZN90 | 0.4 4.0
Cermet-Feinstahl
Teile haben ein gutes Finish
DCGT11T302FR-U ZN90 | 0.2 4.0
DCGT11T304FR-U ZN90 | 0.4 4.0
Cermet-Feinstahl
Teile haben ein gutes Finish

Produktabbildungen

&

Spezifikation

DNMA150404 CBN1 0.4 | 6.9
DNMA150408 CBN1 0.8 | 6.9
Gusseisenund gehartet
Materialien Fertignearheitung
DNMA150404 PCD1 0.4 | 6.9
DNMA150408 PCD1 0.8 |6.9
Kupfer und Aluminium
Bearbeitung abschlieten
a\_/f DNMG150404-HA ZKO1 | 0.4 | 4.3
4\{‘” DNMG150408-HA ZKO1 0.8 | 4.3
om_ 4 DNMG150604-HA ZKO1 0.4 4.9
j DNMG150608-HA ZKO1 0.8 | 4.9
Kupferund Aluminium Medium
Eearbeitung abschlieRen
DNMG110404-FG ZN60 0.4 |26
Cermet Medium und feiner Stahl
Teile haben ein gutes Finish
DNMG150404-HQ ZN60 0.4 | 2.6
DNMG150408-HQ ZN60 0.8 | 2.6
Cermet Medium und feiner Stahl
Teile hahen ein gutes Finish
DNMG150404L-VF ZN60 | 0.4 | 2.6
Cermet MediumAnd Rough Steel
Teile haben ein gutes Finish
e
DNMG150404R-VF ZN60 | 0.4 | 2.6

Cermet Medium And Rough Steel
Teite haben ein gutes Finish

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Geblhren.
Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
Wenn Sie Fragen haben, bitte E-Mail: eva@mzgtool.cn

http://www.mzg.tw



Produktabbildungen

Spezifikation

Turning Inserts
Turning Inserts

Produktabbildungen

Gusseisen und gehartet
Materialien Fertigbearbeitung

Spezifikation

TBGT060102 CBN1
TCGT110302 CBN1
TCGT16T302 CBN1
TCGT16T304 CBN1
TCGT16T308 CBN1
TPGT080202 CBN1
TPGT080204 CBN1
TPGT090202 CBN1
TPGT090204 CBN1
TPGT110202 CBN1
TPGT110204 CBN1
TPGT110302 CBN1
TPGT110304 CBN1
TPGT110308 CBN1

Py

Kupfer und Aluminium
Bearbeitung abschlieBen

TBGT060102 PCD1
TCGT110202 PCD1
TCGT110204 PCD1
TCGT110304 PCD1
TCGT16T302 PCD1
TCGT16T304 PCD1
TCGT16T308 PCD1
TPGT080202 PCD1
TPGT080204 PCD1
TPGT090202 PCD1
TPGT090204 PCD1
TPGT110204 PCD1
TPGT110302 PCD1
TPGT110304 PCD1

COOOR/LLOLOLCROL (COTOO0OOCOPROCC
ANBAANANORANARANN|[OANANANBNOANNN

SOOI OOOO
0 "0 "0 ~0 0 *0 0 0 ~0 0 ~0 0 0 O [ 0 0 0 ~0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

A

Cermet Medium und feiner Stahl
Teile haben ein gutes Finish

TBGT060102L ZN90
TBGT060104L ZN90
TCGT110202L ZN90
TCGT110204L ZN90
TPGH080202L ZN90
TPGHO080204L ZN90
TPGH090202L ZN90
TPGH090204L ZN90
TPGH110302L ZN90
TPGH110304L ZN90

COoocooo0o00o0oo

ANDBNAEANBANAN

W WWwWwwwwwww

ABRDMAADADDDADN

y :‘ § Py
Cermet Medium und feiner Stahl
Teile haben ein gutes Finish

TBGT060102L-W
TBGT060104L-W
TPGT080202L-W
TPGT080204L-W
TPGT090202L-W
TPGT090204L-W
TPGT110302L-W
TPGT110304L-W

ZN90
ZN90
ZN90
ZN90
ZN90
ZN90
ZN90
ZN90

cCoROoLOoLO
ANANANAN

W W www www
N N AN NN N

Cermet Medium und feiner Stahl
Teile haben ein gutes Finish

TCMT090202-HQ
TCMT090204-HQ
TCMT110202-HQ
TCMT110204-HQ
TCMT110208-HQ
TCMT16T304-HQ

TPMT110304-HQ
TPMT110308-HQ

ZN60
ZN60
ZN60
ZN60
ZN60
ZN60

ZN60
ZN60

coocooo

o

(o> AOBANAN

N
ANNNNN

N~

Kupfer und Aluminium Medium
Bearbeitung abschlieRen

TCGT090202-AL
TCGT090204-AL
TCGT110202-AL
TCGT110204-AL
TCGT110302-AL
TCGT110304-AL
TCGT16T302-AL
TCGT16T304-AL
TCGT16T308-AL

ZKO1
ZK01
ZKO01
ZKO01
ZK01
ZKO01
ZKO1
ZK01
ZKO01

Ceooooooee
CORANBNENBAN

N~N~NoohRADMPAN

h SNMG120404 CBN1 0.4 6.9
SNMG120408 CBN1 0.8 6.9
GU§ssisef UAd gehartet
Materialien Fertigbearbeitung
"
SNMG120404 PCD1 0.4 6.9
- SNMG120408 PCD1 0.8 6.9
Kupfer und Aluminium
Bearbeitung abschlieRen
. é SNMG120408L-S ZC25 0.8 2.6
},
Rohbearbeitung von Stahl
n SNMG120408L—-S ZC35 0.8 2.6
Rohbearbeitung von hartem Stahl
SNMG120408R-S ZC25 0.8 2.6
Rohbearbeitung vo‘n‘ Stahl
n SNMG120408R-S ZC35 0.8 2.6
Rohbearbeitung von hartem Stahl
SNMG120408-TM ZC25 0.8 2.6
SNMG120404-HA ZKO1 0.4 2.0
SNMG120408-HA ZK01 0.8 2.0
Kupfer und Aluminium Medium
Bearbeitung abschlieRen
1 SNMG120408-MA ZM30 0.8 2.6
Ede\s;arlhi\;;z;rbieimng
SNMG120404-MS ZM30 0.4 2.6
SNMG120404-HQ ZN60 0.4 2.3
SNMG120404-HQ ZN60 0.8 2.3
SCMTO9T304-MT ZN60 0.4 1.9
Cermet Medium und feiner Stahl
Teile haben ein gutes Finish
SCGTO9T304-AL ZKO1 0.4 1.4
SCGTO9T308-AL ZKO1 0.8 1.4
f SCGT120404-AL ZKO1 0.4 1.9
- ; SCGT120408-AL ZKO1 0.8 1.9

Kupfer und Aluminium Medium
Bearbeitung abschlieRen

Edeistatilverarveitung

TCMT110204 ZM3
TCMT110208 ZM3
TCMT16T304 ZM3
TCMT16T308 ZM3

0
0
0
0

e ore
[ NJ NN

NN ==

wwo o

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Gebihren.
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Turning Inserts
Turning Inserts

Produktabbildungen Spezifikation Produktabbildungen Spezifikation
® / : \ TNMG160404L-C ZN6O | 0. 1.9
TNMA160402 BN 0.2 | 6.9 - () TNMG160408L-C ZN60 | 0.8 | 1.9
TNMA160404 CBN1 0.4 6.9 ———— —
TNMA160408 CBN1 0.8 6.9 TNMG160404R-C ZN60 0.4 1.9
Ma?efjgf‘e}:”el:gd QEﬂan_Eﬁ CermeTMedium und fe\ne:r%lahl TNMG160408R-C ZN60 0.8 1.9
. ghearbeitung Teile haben ein gutes Finish
- TNMG160404L-S ZN60 | 0.4 | 1.9
TNMA160402 PCD1 0.2 6.9 TNMG160408L-S ZN60 0.8 1.9
TNMA160404 PCD1 0.4 6.9
TNMA160408 PCD1 0.8 6.9 TNMG160404R-S ZN60 0.4 1.9
Kuprer und Aluminium Cermr"et-%edlum und fe\'ﬁe_r%tahl ULJEftalcts st 0.8 1.9
Bearbeitung abschliefen Teile hahen ein autes Finish
J -
s \\_; TNMG160404-CQ ZC25 0.4 2.3 & Yy TNMG160404L-VF ZN60 0.4 1.9
S ) .| TNMG160408-CQ 2C25 | 0.8 | 2.3 g £ TNMG160408L-VF ZN6O | 0.8 | 1.9
I S 1Nwa160404-HQ 2625 | 0.4 | 2.3 ﬁ h TNMGT60404R-VF ZN6O | 0.4 | 1.9
cQ HQ TNMG160408-HQ ZC25 0.8 2.3 -VF -VF TNMG160408R-VF ZN60 0.8 1.9
Cermet Medium und feiner Stahl
Mittlere Endbearbeitung von Stahl Teile haben ein gutes Finish
N TNMG160404L-S ZC25 0.4 2.3 TNMG160404L-FS ZN60 0.4 1.9
/ Q_ TNMG160408L-S ZC25 0.8 2.3 TNMG160408L-FS ZN60 0.8 1.9
IS SN TNMG160404R-S 2025 | 0.4 | 2.3 TNMG160404R-FS ZN6O | 0.4 | 1.9
R-S L-S TNMG160408R-S Z(C25 0.8 2.3 R-FS L-F3 TNMG160408R-FS ZN60 0.8 1.9
Cermet Medium und feiner Stahl
Rohbearbeitung von Stahl Teile haben ein gutes Finish
TNMG160404L-S ZC35 0.4 2.3 A ‘
IR 08 | 2.3 : TNMG160404-HQ ZN6O | 0.4 | 1.9
TNMG160404R-S 2035 | 0.4 | 2.3 TNMG160408-HQ ZN6O | 0.8 | 1.9
R-3 L-3 TNMG160408R-S ZC35 0.8 2.3 Cermet Medium und feiner Stahl
Rohbearheitung von hartem Stahl Teile haben ein gutes Finish
A
w04 | 2.3 - TNMG160404-MT ZN6O | 0.4 | 1.9
—~ N il 0.5 | 2.9 TNMG160408-MT ZN6O | 0.8 | 1.9
SN = TNMG160412-TM ZC25 1.2 2.3 a—— ) \
— Cermet Medium und feiner Stahl
Mittlere Endbearbeitung von Stahl Teile haben ein gutes Finish
TNMG160404-TM ZC35 0.4 2.3 TNMG160404-TS ZN60 0.4 1.9
TNMG160408-TM ZC35 0.8 2.3 AW TNMG160408-TS ZN60 0.8 1.9
i,
Mittleres Finish Cermet Medium und feiner Stahl
Bearbeitung von hartem Stahl Teile haben ein gutes Finish
A TNMG160402-HA ZKO1 0.2 1.9
Az TNMG160404-HA ZKO1 0.4 1.9
i TNMG160408-HA ZKO1 0.8 1.9
Kupferund Aluminium tedium
Bearbeitung abschlieen
TNMA160404 ZK50 0.4 2.3
TNMA160408 ZK50 0.8 2.3
TNA g | TNMGTé0404 ZKSO 0.4 ) 2.3 - .| TNGG160402L-P ZN9O | 0.2 | 3.6
TNMG160408 ZK50 0.8 2.3 7~ =N
Medium Rough Mittleres Finish O: (&) TNGG160404L-P ZN90 0.4 3.6
Bearbeitung vonCast IronBearbeitung vonCast Irol ”
2 i TNGG160402R-P ZN90 0.2 3.6
.| TNMG160404-HA ZM30 | 0.4 | 2.3 RP | TNGG160404R-P 7N90 | 0.4 | 36
TNMG160408-HA ZM30 | 0.8 | 2.3 e
Y Teile haben ein gutes Finish
TNMG160404-MA ZM30 0.4 2.3
HA MA TNMG160408-MA ZM30 0.8 2.3
Edelstahlverarheitung
TNMG160404-MQ ZM30 0.4 2.3
: TNMG160408-MQ ZM30 0.8 2.3
N \ TNGG160402L-S ZN90 0.2 3.6
Edelstaniverarheining @ \ e X TNGG160404L-S ZN90 0.4 3.6
A H TNGG160402R-S ZN90 0.2 3.6
R-S L-S TNGG160404R-S ZN90 0.4 3.6
TNMG1 60404_MS ZM3O 0.4 2 3 Cermet-Feinstahl
TNMG160408—-MS ZM30 0.8 2.3 Teile haben ein gutes Finish
Edelstahiverarbeitung

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Gebulhren.
Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.

Wenn Sie Fragen haben, bitte E-Mail: eva@mzgtool.cn  Nttp://www.mzg.tw




Produktabbildungen

Gusseisen und gehartet
Materialien Fertigbearbeitung

Spezifikation

VBMT110302 CBN1
VBMT110304 CBN1
VBMT 160402 CBN1
VBMT160404 CBN1
VBMT160408 CBN1

VCGT110302 CBN1
VCGT110304 GCBN1
VCGT110308 CBN1
VCGT160402 CBN1
VCGT160404 GCBN1
VCGT 160408 CBN1
VCGT160412 CBN1

Py

OPe OO
OANBN

eSS Ll
NoOAN®OAN

o000 0O O

~O 0 0 0 000

O 0 0 00

Turning Inserts
Turning Inserts

Produktabbildungen

Gusseisenund gehartet
Materialien Fertighearbeitung

Spezifikation

VNMG160404 CBN1
VNMG160408 CBN1

S
0o N

oo

Rele]

w>

Kuprer und Aluminium
Bearbeitung abschlieien

VNMG160402 PCD1
VNMG160404 PCD1
VNMG160408 PCD1

O o
® AN

oo o
000

Kupfer und Aluminium
Bearbeitung abschlieRen

VBGT110301 PCD1
VBGT110302 PCD1
VBGT110304 PCD1
VBGT110308 PCD1
VBGT160402 PCD1
VBGT160404 PCD1
VBGT160408 PCD1

VCGT110301 PCD1
VCGT110302 PCD1
VCGT110304 PCD1
VCGT110308 PCD1
VCGT160401 PCD1
VCGT160402 PCD1
VCGT160404 PCD1
VCGT160408 PCD1
VCGT160412 PCD1

coocooRo
©AN®AN=

g AR
NOAN—=0AN=

o000
<0 "0 0 0 0 0 ©O

o000
<0 ~0 \0 "0 "0 0 0 0 O

Kupferund Aluminium Medium
Bearheitung abschlieten

VBGT110302-AL ZKO1
VBGT110304-AL ZKO1
VBGT160402-AL ZKO1
VBGT160404-AL ZKO1
VBGT160408-AL ZKO1

VCGT110302-AL ZKO1
VCGT110304-AL ZKO1
VCGT160402-AL ZKO1
VCGT160404-AL ZKO1
VCGT160408-AL ZKO1

COoRY e
©OANAN

Coooo
OANAN

NN =2

M ST

OO ==

OO ==

VBMT160404-MV ZM30
VBMT160408-MV ZM30

o
LN

ww
~~

Cermet Medium und feiner Stahl
Teile haben ein gutes Finish

VBMT110304-HQ ZN60
VBMT160404-HQ ZN60

oo

W

Cermet Medium und feiner Stahl
Teile haben ein gutes Finish

VBMT160404-MT ZN60

Cermet-Feinstahl
Teile haben ein gutes Finish

VBGT110302L ZN90
VBGT110304L ZN90

oo

AN

Cermet-Feinstahl
Teile haben ein gutes Finish

VBGT110302R-Y ZN90
VBGT110304R-Y ZN90

oce
AN

N~

Mittlere Endoearbeitung von Stahl

VNMG160404-TM ZC25
VNMG160408-TM ZC25

oo

[ooJ=N

o
~N~

Mittleres Finish
Bearbeitung von hartem Stahl

VNMG160404-TM ZC35
VNMG160408-TM ZC35

es
NN

NN

Kupferund Aluminium Medium
Bearheitung abschlieren

VNMG160404-AL ZKO1
VNMG160408-AL ZKO01

oo
[N

NN
ww

Edelstahlverarbeitung

VNMG160404 ZM30
VNMG160408 ZM30

oo
LN

NN

Edelstahlverarbeitung

VNMG160404-HS ZM30
VNMG160408-HS ZM30

oo

o A

NN

Cermet Medium und feiner Stahl
Teile haben ein gutes Finish

VNMG160404-MT ZN60
VNMG160408-MT ZN60

oo

©

SN
ww

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Geblhren.
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Turning Inserts
Turning Inserts

Produktabbildungen Spezifikation Spezifikation

Produktabbildungen

@ OB oa oo Do &2 WNMGOBOA04-MA ZM30 | 0.4 | 2.6
‘ : : WNMGOBO408-MA ZM30 | 0.8 | 2.6
WNMG080412 CBN1 1.2 6.9
Gusseisenund gehartet
Materialien Fertigbearbeitung
B0 o Dy | &3 WNMGOB0404-MQ ZM30 | 0.4 | 2.6
’ ' WNMG080408-MQ ZM30 0.8 2.6
WNMA080408 PCD1 0.8 6.9
Kupier und Aluimimium
Bearbeitung abschlieRen Edelstahlverarbeitung
= =
@k \ IR x —m 04 | 206 WNMGOBO404-MS ZM30 | 0.4 | 2.6
/ ; WNMG080408-CQ ZC25 0.8 2.6 WNMGO80408—NS ZM30 08 26
w WNMG080412-CQ ZC25 1.2 2.6 ) ’
Mittlere Endbearbeitung von Stahl Edelstahlverarbeitung
[}
7S
WNMG080404-HQ ZC25 0.4 2.6 Q WNMG080404-HS ZN60 0.4 2.3
WNMG080408-HQ ZC25 0.8 2.6 L“ WNMGO80408-HS ZN60 0.8 2.3
Cermeét Medium und feiner Stahl
Teile haben ein gutes Finish
WNMG080404L-S ZC25 0.4 2.6 o
B 0.8 | 2.6 = X WNMGO80404-HQ ZN6O | 0.4 | 2.3
WNMGOBO404R-S 2625 | 0.4 | 2.6 “E e 08 | 2.3
WNMG080408R_S 2025 O 8 2 6 Cermet Medium und feiner Stahl
Rohbearbeitung von Stahl Teile haben ein gutes Finish
WNMG080404L-S ZC35 0.4 2.6 / \ WNMG080404L-X ZN60 0.4 2.3
WNMGO80408L-S ZC35 | 0.8 | 2.6 QSS 220 WNMGOBO408L-X ZN6O | 0.8 | 2.3
—— —
WNMGO80404R-S ZC35 0.4 2.6 WNMGO80404R-X ZN60 0.4 2.3
WNMGO80408R-S ZC35 0.8 2.6 WNMGO80408R-X ZN60 0.8 2.3
Cermet Medlum And Rough Steel
Teile haben ein gutes Finish
WNMG080404-TM ZC25 0.4 2.6 ‘AC, 4
WNMGOB0408-TM ZC25 | 0.8 | 2.6 O S g 0.4 | 2.3
o WNMGO80408-MT ZN60 0.8 2.3
WNMG080412-TM ZC25 1.2 2.6 [
T™ ZC25 TM ZC35 Cermet Medium und feiner Stahl
Mittlere Endbearbeitung von Stahl Teile haben ein gutes Finish
WNMG080408-CM ZC25 0.8 2.6 WNMG080404-TS ZN60 0.4 2.3
WNMG080412-CM ZC25 1.2 2.6 WNMG080408-TS ZN60 0.8 2.3
Cermet Medium und feiner Stahl
Teile haben ein gutes Finish
WNMG080402-HA ZKO1 0.2 2.3
WNMG080404-HA ZKO1 0.4 2.3
WNMGO80408-HA ZKO1 0.8 2.3
Kupfer und Aluminium iedium
Bearbeitung abschlieRen
WNMGO80404-HA ZM30 0.4 2.6
WNMGO80408-HA ZM30 0.8 2.6
Edelstahlverarbeitung
WNMA080404 ZK50 0.4 2.6
WNMA080408 ZK50 0.8 2.6
Mittlere Rohbearbeitung von Gusseisen
WNMG080404 ZK50 0.4 2.6
WNMG080408 ZK50 0.8 2.6
Mittlere Fertigbearbeitung von Gusseisen

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und GebUhren.
Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
Wenn Sie Fragen haben, bitte E-Mail: eva@mzgtool.cn

http://www.mzg.tw




Gewindedrehwerkzeug
Thread Turning Tool

Produktabbildungen Spezifikation Produktabbildungen Spezifikation
o 16ER 0501S0 ZP10 0.50 2.0
Machining 16ER 0751S0 ZP10 0.75 2.0
16ER 1001S0 ZP10 1.00 2.0 16ER 2TR ZP10 2.0 2.0
16ER 1251S0 ZP10 1.25 2.0 16ER 3TR ZP10 3.0 2.0
16ER 1501S0 ZP10 1.50 2.0 30 Trapezgewinde fiir
16ER 1751S0 ZP10 1.75 2.0 DIN103 Ubertragung
16ER 2001S0 ZP10 2.00 2.0 Externe Thread-Verarheitung
16ER 250180 ZP10 2.50 2.0
ES’E’f;mndAlumimum 16ER 3001S0 ZP10 3.00 2.0
Bearbeitung abschiiegen 16ER 350180 ZP10 3.50 2.0 161R 2TR ZP10 2.0 2.0
16ER A60 ZP10 0.5-1.5 2.0 161R 3TR ZP10 3.0 2.0
16ER AG60 PCD1 0.5-3.0 6.9 30° Trapezaewinde fir
16ER AG6O ZP10 0.5-3.0 | 2.0 DIN105 Ubertragung
. 16ER G60 ZP10 1.5-3.0 2.0 Interne Lochgewindebearbeitung
s 22ER 350180 ZP10 3.50 53 ZP10
22ER 4001S0 ZP10 4.00 5.1 General
- 22ER 500180 ZP10 5.00 51 Machining 16ER 11W ZP10 Tinch1 1100t 2.0
G0 metrisch extern 22ER 6001S0 ZP10 6.00 5.1 16ER 14W ZP10 Tinch14100th 2.0
Thread-Verarbeitung 22ER N60 ZP10 3.5-5.0 5.1 16ER 19W ZP10 Tinch19100tl 2.0
16ER 24W ZP10 Tinch24100tl 2.0
SER1616H16 - 7.1 PCD1 16ER 8W ZP10 1inch8Tooth | 2.0
SER2020K16 - 7.1 Bebrbeitung abschiioten 16ER A55 ZP10 0.5-1.51 2.0
SER2525M16 - 9.3 : 16ER AG55 PCD1 0.5-3.0| 6.9
SER2020K22 - 9.6 ) 16ER AG55 ZP10 0.5-3.0( 2.0
SER2525M22 - 13.1 é 16ER G55 ZP10 1.5-3.0| 2.0
B-SEL SER SER3232P22 - 20.3 22ER N55 ZP10 3.5-5.0| 5.1
B-SEL1212H16 - 9.6 55 ° Zoll extern
B-SEL1616H16 _ 9.6 Thread-Verarbeéitung
B-SEL2020K16 - 9.6 ZP10
Externe Thread-Verarbeitung B-SEL2525M16 - 13.1 ’\Gllzgﬁ:‘r?:ng 06IR A55 ZP10 0.5-1.25 4.7
ZP10 061R A60 ZP10 0.5-1.25| 4.7 08IR A55 ZP10 0.5-1.5| 4.1
General 08IR 1501S0 ZP10 1.50 4.1 11IR 19W ZP10 Tinch19T00th 2.0
Machining 08IR A60 ZP10 0.5-1.5 4.1 16IR 11W ZP10 Tinch1 1100ty 2.0
11IR 150180 ZP10 1.5 2.0 16IR 12W ZCO1 Tinch1 2100ty 2.0
111R 2001S0 ZP10 2.0 2.0 16IR 14W ZP10 Tinch14700th 2.0
111R A60 ZP10 0.5-1.5 | 2.0 R O Al 161R 19W ZP10 Tinch19Tooth 2.0
161R 050180 ZP10 0.50 2.0 Bearbeitung abschliefen . 16IR A55 ZP10 0.5-1.5 2.0
161R 0751S0 ZP10 0.75 2.0 16IR AG55 PCD1 0.5-3.0| 6.9
161R 1001S0 ZP10 1.00 2.0 16IR AG55 ZP10 0.5-3.0( 2.0
beD1 16IR 125180 ZP10 1.25 2.0 £ 161R G55 ZP10 1.5-3.0| 2.0
Kupfer und Aluminium 161R 1501S0 ZP10 1.50 2.0 55° 2ol npenineh 221R N55 ZP10 3.5-5.0| 5.1
Bearbeitung abschlieRen 16IR 175180 ZP10 1.75 2.0 Threag:Verareilung
16IR 2001S0 ZP10 2.00 2.0
IR 2 oot IR 16ER 12UN ZP10 et 2100t 2.0
16IR 350180 ZP10 3 50 2.0 16ER 14UN ZP10 Tinch14100ty 2.0
16IR A60 ZP10 0.5-1.5 2.0 16ER 16UN ZP10 Tinch16700th 2.0
161R AG60 PCD1 0.5-3.0 6.9 16ER 18UN ZP10 1inch18100th 2.0
161R AG6O ZP10 0.5-3.0 20 A0 A e s exie 16ER 20UN ZP10 11neh20700th 2.0
161R G60 ZP10 1.5-3.0 2.0 Thread-Yerarheftung
22IR 350180 ZP10 3.50 5.1
22IR 400180 ZP10 4.00 5.1 161R 12UN ZP10 Tinch1 2700ty 2.0
22IR 500180 ZP10 5.00 5.1 16IR 14UN ZP10 Tineh14100th 2.0
60 ° metrisches Innenloch 221R 6001S0 ZP10 6.00 51 161R 16UN ZP10 Tinch16To0th 2.0
Thread-Verarbeitung 221R N60 ZP10 3.5-5.0 5.1 161R 18UN ZP10 1inch18700th 2.0
el erikargthes Innenloch 16IR 20UN ZP10 11neh20700th 2.0
SNRO005K06-A12 - 7.1 Thread-Verarbeitung
AR - 2 16ER 11BSPT ZP10  [110cn1 2.0
SNR0008K08 - 5.1 Inch 11 Tooth 2.
16ER 14BSPT ZP10 Tinch14100th 2.0
SNROO10K11 - 1 16ER 19BSPT ZP10 Tinch 19700t 2.0
SNROO12M11 4 5.4 16ER 28BSPT ZP10 11nch28100th 2.0
BSPT Britischer Standard Taper Tub.
SNROO13N16 _ 6.1 Thread Externe Tplead—\/erarbenunc
SNRO014N16 - 6.7
SNRO016Q16 - 6.7
SNROO20R16 - 7.1 161R 11BSPT ZP10 Tineh1 1100ty 2.0
SNR0025S16 N 1.7 161R 14BSPT ZP10 Tinch14700ty 2.0
SNR0032T16 - 20.3 BSPT Britischer Stancard Taper
Rohrgewinde intern
SNROO20R22 _ 10.7 Lochgewindehearheitung
. b o SNR0025S22 - 14.3
M\ g SNR0O032T22 - 22.9
Ty vararbaiiung 16ER 11.5NPT ZP10 | 1wl 5uu| 2.0
16ER 14NPT ZP10 Tinch14t00th| 2.0
TKFT. . o TIP.. 16ER 18NPT ZP10 Tinon18rootn| 2. 0
Jv TKFT6001 ZP15 0.5-3.0 | 5.9 NPT-Rohrgewinde
4 Externe Thread-Verarbeitung
verarheitung ven 60 metrisch TTP6001 ZP15 0.5-3.0 5.9 /zg
kleine Teile einfadeln
TP 161R 11.5NPT ZP10 inch11. Btooth 2. 0
o 161R 14NPT ZP10 Tinch14100th| 2.0
pum—=q TTPR12 - 9.3
TTPR16 - 11.7 NPT-Rofrgewinde innenloch
Thread-Verarbeitung
Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Gebihren.
- Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
http://www.mzg.tw
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Schneiden / Nuten / Zuriuckdrehen von Kleinteilen
Cut-Off/Grooving/Back Turning Of Small Parts

Produktabbildungen Spezifikation Width USD Produktabbildungen Spezifikation Width USD
T16E100 ZP15 1.0 3.0 TKF12R100-S ZP15 1.0 5.9
T16E150 ZP15 1.6 3.0 - TKF12R150-S ZP15 1.5 5.9
T16E160 ZP15 1.6 3.0 TKF12R200-S ZP15 2.0 5.9
T16E200 ZP15 2.0 3.0 ( ) TKF16R100-S ZP15 1.0 6.6
| T16E250 ZP15 2.5 3.0 \ / Ceimierle Enetoen TKF16R150-S ZP15 1.5 6.6
: T16E300 ZP15 3.0 3.0 /cfl{[‘oef‘ff/er‘gszicmi’é TKF16R200-S ZP15 2.0 6.6
Taner TKF12R100-816R ZP15 | 1.0 | 5.9
Speeapiiran S SN Tt 220 TKF12R150-S16R ZP15 | 1.5 | 5.9
e ) TKF12R200-S16R ZP15 | 2.0 | 5.9
4 ( ) TKF16R100-S16R ZP15 1.0 6.6
- \L ,/ TKF16R150-S16R ZP15 1.5 6.6
SER1616H16 - 7.1 - , _ TKF16R200-S16R ZP15 | 2.0 | 6.6
SER2020K16 - 7.1 Bearbeitung von Kleinteilen
SER2525M16 - 9.3 |
T11N100 ZP15 1.0 | 3.0 ‘ USRS R
' T11N150 ZP15 1.5 | 3.0
/ T11N200 ZP15 2.0 3.0 Zuriickdrehen von Kleinteilen
: T16N100 ZP15 1.0 3.0
4 T16N150 ZP15 1.5 3.0
. T16N160 ZP15 1.6 3.0
‘ T16N180 ZP15 1.8 | 3.0
T16N200 ZP15 2.0 | 3.0
T16N230 ZP15 2.3 3.0 KTKFSL1010JX12 - 11.9
T16N250 ZP15 2.5 3.0 KTKFSL1212JX12 - 1.9
Bestandsschlitzbreite 0.5-3 mm und Tiefe 1-2.2 m N N
Allgemeines Material kann quer geschnitten werdes T1 6N300 ZP15 3 0 3 0 KTKFSL121 2JX16 ) 11. 9
SNROO10K11 - 5.1
SNROO12M1 1 - 5.4 KTKESL. .
SNROO13N16 - 6.1
SNROO14N16 - 6.7
SNR0016Q16 S 6.7 KTKFRO810JX12 T 1.9
SNROO20R16 - 7.1 KTKFR1010JX12 - 9.4
SNR0025S16 - 1.7 KTKFR1212JX12 - 9.4
KTKFR1616JX12 - 9.4
16° CTP10FR ZP15 1.0 5.9
Taper 7 CTP15FR ZP15 1.5 5.9 KTKFR1010JX16 - 9.4
Ve \“ CTP20FR ZP15 2.0 5.9 KTKFR1212JX16 - 9.4
( ) CTPA10FR ZP15 1.0 6.6 KTKFR1616K16 - 9.4
) / CTPA15FR ZP15 1.5 6.6 KTKFR. . KTKFR2020JX16 - 10.7
CTPA20FR ZP15 2.0 6.6
Beartieitung von Kiginteilen
CTP10FRN ZP15 1.0 5.9
% CTP15FRN ZP15 1.5 5.9
/ \ CTP20FRN ZP15 20 > FVC1604R150 ZP15 1.5 4.3
[ ) CTPA10FRN ZP15 1.0 6.6
Kleirteile Einstechen ' ' FVV1604R300 ZP15 3.0 4.3
sout ot verarbeitong | CTPA20FRN ZP15 2.0 6.6
CTPSL10 - 10.7
CTPSL12 N .9 Bearbeitung der Stirnflache
CTPASL10 - 10.7
CTPASL12 - 1.9
CTPSL
CTPASL. . CTPASL16 - 14.3
CTPRO8 - 1.9
CTPR10 v 9.4 SVQCR2020K16-NJ - 1.9
CTPR12 - 9.4
CTPR16 - 9.4
CTPR20 - 10.7
CTPAR10 - 9.4
CTPAR12 i 9.4
CTPAR16 g 9.4
CTPR/CTPAR. . CTPAR20 - 10.7
CTPAR25 - 14.3
VG1604R250 ZP15 2.5 4.3
VC1604R300 ZP15 3.0 4.3
TTB6001 ZP15 - 5.9
Bearbeitung der Stirnflache
Zuruckdrehenvon Kleinteilen
TBPR10 - 9.4
TBPR12 o 9.4 SGIVFR16Q16 - 14.3
SGIVFR20Q16 = 14.3
TBPAR10 - 9.4 SGIVFR25R16 - 16.7
TBPAR12 - 9.4
TBPAR16 - 9.4 SGIVFR. .

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Gebihren.
Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
Wenn Sie Fragen haben, bitte E-Mail: eva@mzgtool.cn

http://www.mzg.tw



AuReres zylindrisches Nutendrehwerkzeug
External Cylindrical Nutendrehwerkzeug

Produktabbildungen Spezifikation Width USD Produktabbildungen Spezifikation Width USD
TGF32L050 ZP15
TGF32L080 ZP15
TGF32L100 ZP15
TGF32L110 ZP15
TGF32L120 ZP15
TGF32L125 ZP15
TGF32L130 ZP15
TGF32L140 ZP15
TGF32L150 ZP15
TGF32L160 ZP15
TGF32L170 ZP15
TGF32L180 ZP15
TGF32L190 ZP15
TGF32L200 ZP15
TGF32L210 ZP15
- TGF32L220 ZP15
/" | TGF32L230 ZP15
g I || TGF32L250 ZP15
‘g | T6F32L260 P15

TGF32L270 ZP15
TGF32L280 ZP15
TGF32L.290 ZP15
TGF32L300 ZP15

TGF32R050 ZP15
TGF32R080 ZP15
TGF32R100 ZP15
TGF32R110 ZP15
TGF32R120 ZP15
TGF32R125 ZP15
TGF32R130 ZP15
TGF32R140 ZP15
TGF32R150 ZP15
TGF32R160 ZP15
TGF32R170 ZP15
TGF32R180 ZP15
TGF32R190 ZP15
TGF32R200 ZP15
TGF32R210 ZP15
TGF32R220 ZP15
TGF32R230 ZP15
TGF32R250 ZP15
TGF32R260 ZP15
TGF32R270 ZP15
TGF32R280 ZP15
TGF32R290 ZP15
TGF32R300 ZP15

bl % Lt

O\OCD\IO\(.JWL\)Y\)AOOOO\IO\(.TI#Q)&I\)—\O(DU'!
NN = Y =)

O\OCO\IO\(ﬂ(AJN—\O\OCO\IO\U'!b(A)EN—\OmU'\

_‘
WNNNNPNDONNDN A= =S

WNNNNNNPONNN = =S =

Bestandsschlitzbreite 0.3-3.2mm
Selektive Schnitttiefe 0.8-4 mm
Allgemeines Material kann
quer geschnitten werden

Bestandsschlitzbreite 0.3-3.2mm
Selektive Schnitttiefe 0.8-4 mm
Allgemeines Material kann
quer geschnitten werden

MRV NN RPN D DR N ESN
eNFoNI'< NI N N NYe NYe Yo NFoNFe ' NI’ Ni'e Ni'e N NYe NYe o NFe N NI NEe N

NINBINRND NN MR N RN R MBI NN NN N
[o Yo NY'e N N Nfe N Yo NYo Yo NY'e N’ N« Ni'e N N N NYe NYe Ni'e Ni'e N NIG N

KTGFR1010H16 - 6.9 KTGFL1010H16 ~ 6.9
KTGFR1212H16 - 6.9 KTGFL1212H16 - 6.9
KTGFR1616H16 - 6.9 KTGFL1616H16 - 6.9
KTGFR2020K16 - 6.9 KTGFL2020K16 - 6.9
KTGFR2525M16 - 9.0 KTGFL2525M16 - 9.0
KTGFL.
KTGFR1010H16F - 6.7 KTGFL1010H16F - 6.7
KTGFR1212H16F - 6.7 KTGFL1212H16F - 6.7
KTGFR1616H16F - 6.7 KTGFL1616H16F - 6.7
KTGFR2020K16F - 6.7 KTGFL2020K16F = 6.7
KTGFSL1010H16 - 6.9 KTGFSR1010H16 - 6.9
KTGFSL1212H16 5 6.9 KTGFSR1212H16 2 6.9
KTGFSL1616H16 > 6.9 KTGFSR1616H16 v 6.9
KTGFSL2020K16 - 6.9 KTGFSR2020K16 - 6.9
KTGFSL2525M16 - 9.3 KTGFSR2525M16 - 9.3

KTGFSL. .

KTGFSR. .

S. . —-KTGFL.

S16N-KTGFL16 - 9.3 S16N-KTGFR16 - 9.3
S20Q-KTGFL16 - 1.0 S20Q0-KTGFR16 - 1.0
S25R-KTGFL16 - 13.1 S25R-KTGFR16 - 13.1

S. . -KTGFR.

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Geblhren.
Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
Wenn Sie Fragen haben, bitte E-Mail: eva@mzgtool.cn
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Drehwerkzeug fur zylindrische Au3en-/ Innenbohrung

External Cylindrical/lInnenbohrung Turning Tool

Produktabbildungen

Spezifikation

Width USD

Stechbearbeitung

Federstahl

GER100-A ZP15
GER150-A ZP15

SI1GER0606A-EH
SI1GERO808A-EH
Federstahl

S|1GERO808A-EHT

RGN
oo

Produktabbildungen Spezifikation Width USD

bl
~N~

19.0
1.9

1.9

Stechbearbeitung

Federstahl

GER100-B ZP15
GER150-B ZP15
GER200-B ZP15
GER250-B ZP15
GER300-B ZP15

SIGER1010B-EH
SIGER1210B-EH
Federstahl
SIGER1010B-EHT
SIGER1210B-EHT

DN = =
ocuvwouwo

e
ENENENENEN

Stechbearbeitung

u
Federstahl

GER100-C ZP15
GER150-C ZP15
GER200-C ZP15
GER250-C ZP15
GER300-C ZP15
GER350-C ZP15

S1GER1412C-EH
SIGER1616C—-EH
Federstahl

SIGER1412C-EH

WWNN ==

oo ouoo

PRARMN
NNNNNN

GBA43R250 ZP15 2.5 6.1
GBA43R300 ZP15 3.0 6.1
GBA43R350 ZP15 3.5 6.1
GBA43R400 ZP15 4.0 6.1
GBA43R450 ZP15 4.5 6.1

Bestandsschlitzbreite 1.0-4.8mm

Selektive Schnitttiefe 2.0-5.0 mm

Allgemeines Material kann
quer geschnitten werden

CGBR. .
CGBR1616H43 - 9.3
CGBR2020K43 - 13.1
CGBR2525M43 - 16.4
CGBSL2020K43 - 12.4
CGBSL2525M43 - 19.0
SGBR1616H43 - 6.7
SGBR2020K43 - 6.7
SGBR2525M43 - 9.0

SGBSL..

SGBSL2020K43 - 10
SGBSL2525M43 - 14
GBA43L250 ZP15 2.5 6.1
GBA43L300 ZP15 3.0 6.1
GBA43L350 ZP15 3.5 6.1
GBA43L400 ZP15 4.0 6.1
GBA43L450 ZP15 4.5 6.1

/-~ .\:‘
-

Bestandsschlitzbreite 1.0-4.8mm
Selektive Schnitttiefe 2.0-5.0 mm
Allgemeines Material kann
quer geschnitten werden

6 SI1GER. .

iy =

Stechbearbeitung

e SIGER. .

Federstahl

GER100-D ZP15
GER150-D ZP15
GER200-D ZP15
GER250-D ZP15
GER300-D ZP15
GER400-D ZP15

S1GER2020D-EH
SI1GER2525D-EH
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oo Uouo
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o>
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Stechbearbeitung

7GR100 ZP15
7GR150 ZP15
7GR200 ZP15

SNGR08J0O7
SNGR10K07
Federstahl

SNGR10K07

N — —

[@N¢, Ne)

Ho NI
oo o

.
oo

—

Stechbearbeitung

SNGR. .

Federstahl

8GR200 ZP15
8GR300 ZP15

SNGR10K08
SNGR12M08
Federstahl

SNGR10K08

wnN
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©
oo

CGBL.
CGBL1616H43 = 9.3
CGBL2020K43 - 13.1
CGBL2525M43 - 16.4
CGBSR2020K43 = 12.4
CGBSR2525M43 - 19.0
SGBL1616H43 - 6.7
SGBL2020K43 - 6.7
SGBL2525M43 - 9.0
SGBSR2020K43 - 10.7
SGBSR2525M43 - 14.3

Stechbearbeitung

“.

9GR100 ZP15
9GR200 ZP15
9GR250 ZP15
9GR300 ZP15

SNGR12M09
SNGR16Q09
SNGR20R09

whN =

oo o

wwww
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w=22
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Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Gebuhren.
Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
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Einstech-/Abschneidewerkzeug

Grooving/Cut-Off Turning Tool

Produktabbildungen Spezifikation Width USD Produktabbildungen Spezifikation Width USD
Gusseisen und gehartet MGMN150 CBN1 1.5 6.9
Materialien Fertigbearbeitun
o MGMN200 CBN1 2.0 | 6.9 MRMN200-G ZP30 RI.O | 1.6
MGNMN250 CBN1 2.5 | 6.9 MRMN200-M ZP30 R1.0 | 1.6
MGMN300 GBN1 3.0 | 6.9 MRMN300-M ZP30 R1.5 | 1.6
MGMN400 CBN1 4.0 | 6.9 -G MRMN400-M ZP30 R2.0 | 2.0
MGMN500 CBN1 5.0 6.9 Fertigstellen beim Einstechen
Kupfer und Aluminium Profilieren won Stahlteilen
Bearbeitung abschlieRen MGMN150 PCD1 1.5 6.9 Gusseisen und gehartet
MGMN200 PCD1 2 0 6 9 Materialien Fertigbearbeitung
MGMN250 PCD1 2.5 6.9
MGMN300 PGD1 3.0 | 6.9 MRMN40O CBN1 R2.0 | 6.9
MGMN400 PCD1 4.0 6.9
g B
ﬂ‘ || MGEN300 ZP15 3.0 | 1.6 MGEHR1010-1.5 1.5 | 9.0
?\I/ MGGN400 ZP15 40 | 1.7 MGEHR1010-2 20 | 90
Groove / Cut-Off-Bearteitung ng:§1 %} %_; 5 ; g g 8
Y MGEHR1212-3 3.0 | 9.0
( || MGGN200-Q ZP15 2.0 1.7 MGEHR1616-1. 5 1.5 6.7
“\ /’ MGGN300-Q ZP15 3.0 1.7 MGEHR1616-2 2.0 6.7
8° Taper MGEHR1616-2. 5 2.5 6.7
Cut-Off-Yerarbeitung MGEHR1 61 6_3 3. 0 6 7
) /’\ MGEHR1616-4 4.0 6.7
( || MGGN200 ZKO1 2.0 1.7 MGEHR2020-1. 5 1.5 6.7
? \ /| MGGN300 ZKO1 3.0 1.9 MGEHR2020-2 2.0 6.7
L] WaGN400 ZKO1 40 | 23 MGEHR2020-2. 5 25 | 67
Groove?%ut—orf—Bearbeitung MGEHR2020-3 3.0 6.7
MGEHR2020-4 4.0 6.7
MGGN150 ZP30 1.5 1.7 MGEHR2020-5 5.0 6.7
/ — \ MGGN200 ZP30 2.0 1.7 MGEHR2020-6 6.0 8.3
‘c \‘ MGGN250 ZP30 2.5 1.7 MGEHR2525-1. 5 1.5 9.0
\ /| MGGN300 ZP30 3.0 1.7 MGEHR2525-2 2.0 9.0
7| MeGN400 ZP30 4.0 | 2.0 MGEHR2525—2. 5 25 |90
Groove / Cut-Of-Bearbeitung MGGN500 ZP30 5.0 2.7 MGEHR2525-3 3.0 9.0
MGGN150R-8 ZP30 1.5 | 1.7 R e o1
/' ., \ MGGN200R-8 ZP30 2.0 1.7 MGEHR2525-6 6 0 10.7
( \ | MGGN250R-8 ZP30 2.5 1.9 _
| | MGEHR3232-2 2.0 16.4
‘J /| MGGN300R-8 ZP30 3.0 2.0 MGEHR3232-3 30 16 4
8° Taper S MGGN400R-8 ZP30 4.0 2.4 _ : :
MGGN500R-8 ZP30 50 | 3.1 WGEHR3232-4 4.0 | 40
Cut-Off-verarbeitung . B Zylindrisches Einstechen / Abschneiden MGEHR3232-5 5.0 16. 4
MGEHR3232-6 6.0 17.9
o~ R ol Federstah MGEHR1010-1. 5T12 1.5 | 10.7
/ B\ MGGN250L-8 ZP30 2' 5 1'9 MGEHR1010-2T12 2.0 10.7
(. ) ' y MGEHR1212-1. 5T12 1.5 9.6
R N W% MGGN300L-8 ZP30 3.0 2.0 MGEHR1212-2T12 20 96
8° Taper - = . .
i LIt A0S ) Al 40 24 MGEHR1616-1. 5T13 1.5 9.0
Cut-Off-Verarbeitung MGEHR1616-2T16 2.0 | 9.0
MGEHR1616-2. 5T18 2.5 9.0
MGMN150-G ZKO1 1.5 1.7 MGEHR1616-3T12 3.0 9.0
MGMN200-G ZKO1 2.0 | 1.7 MGEHR1616-3T720 3.0 | 9.0
MGMN200-M ZKO1 2.0 107 MGEHR1616-4T20 4.0 9.0
g GINSO0 W ZK0! 30 17 NGEURZ020. 2716 | 20 | 96
GruUsgﬁ%ejt?g’:f{%rgia"‘r\égltung MaliiA007H 2601 0 o0 MGEHR2020-3T20 3.0 9.6
MGEHR2020-4T20 4.0 9.6
Zylindrisches Einstechen / Abschneiden MGEHR2525-3T20 3.0 11.0
MGMN200-G ZN60 2.0 1.4 MGEHR2525-4T20 4.0 11.0
MGMN300-M ZN60 3.0 1.7
MGMN400-M ZN60 4.0 2.0 MGEHL1010-1. 5 1.5 9.0
\ MGMN500-M ZN60 5.0 2.7 MGEHL1010-2 2.0 9.0
ST MGEHL1212-1. 5 1.5 | 9.0
MGEHL1212-2 2.0 9.0
MGMN200-T ZP30 2.0 1.6 MGEHL1616-1. 5 1.5 6.7
MGMN300-T ZP30 3.0 1.6 MGEHL1616-2 2.0 6.7
MGMN400-T ZP30 4.0 2.0 MGEHL1616-2. 5 2.5 6.7
MGEHL1616-3 3.0 6.7
“MRostrreier stanl MGMN300-H ZP30 3.0 1.6 MGEHL1616-4 4.0 6.7
Groove / Cut-Cf-Bearieitung MGEHL2020-1. 5 1.5 6.7
MGEHL2020-2 2.0 6.7
MGMN200-G ZP20 2.0 1.6 MGEHL2020-2. 5 2.5 6.7
MGMN250-G ZP20 2.5 1.6 MGEHL2020-3 3.0 6.7
MGNMN250-M ZP20 2.5 1.6 MGEHL2020-4 4.0 6.7
MGMN300-M ZP20 3.0 1.6 MGEHL2020-5 5.0 6.7
Stahifugen MGMN400-M ZP20 4.0 2.0 MGEHL2525-2 2.0 9.0
/Cut-Oti-verarbeitung MGEHL2525—2 5] 2.5 9.0
MGMN150-G ZP30 1.5 | 1.6 M R
MGMN200-M ZP30 2.0 1.6 MGEHL2525-5 5- 0 9- 0
MGMN200-G ZP30 2.0 1.6 8 6. 0 1'0
MGMN250-M ZP30 2.5 | 1.6 HoEn 208 See | 107
MGMN250-G ZP30 2.5 1.6 : :
- MGEHL3232-4 4.0 16.4
G M MGMN300-M ZP30 3.0 1.6 MGEHL 32325 50 164
Hartstanifugen MGMN400-M ZP30 4.0 2.0 MGEHL3232-6 6' 0 17' 9
/Cut-Off-Verarbeitung MGMN500-M ZP30 5.0 2.7 Zylindrisches Einstechen / Abschneiden . .

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Geblhren.
Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
Wenn Sie Fragen haben, bitte E-Mail: eva@mzgtool.cn

http://www.mzg.tw



Werkzeug zum Drehen der Endflache / Innenbohrung
Endgesicht/Innenbohrung Turning Tool

Produktabbildungen

Bearbeitung von Rundschreiben
Einstechen auf der Stirnflache

Spezifikation

MGHH320R-35/48
MGHH320R-48/66
MGHH320R-64/100
MGHH320R-98/160
MGHH320R-160/400
MGHH325R-35/48
MGHH325R-48/60
MGHH325R-60/75
MGHH325R-64/100
MGHH325R-100/140
MGHH325R-160/400
MGHH325R-200/800
MGHH420R-48/60
MGHH420R-60/75
MGHH420R-64/100
MGHH420R-98/160
MGHH420R-160/400
MGHH425R-48/66
MGHH425R-64/100
MGHH425R-100/140
MGHH425R-160/400
MGHH425R-200/800

PR R R 000000000000 00 0000 00 00 00

[elolofolololofofolofofoololoolofoolole o)

19
19
19
19
19
28.
28.
28.
28.
28.
28.
28.
19.
19.
19.
19.
19.
28.
28.
28.
28.
28.

Width USD

[eNe Moo N NoNoloNoRalo Ne e NoNeNeNo Vo Nolole o)

Federstahl

MGHH320R13-30/50 3.0 21.9
MGHH320R15-50/80 3.0 21.9
MGHH320R17-80/160 3.0 21.9
MGHH320R18-160/400 3.0 21.9
% MGHH325R18-160/400 3.0 23.9
MGHH420R15-30/50 4.0 | 21.9
MGHH420R18-50,/80 4.0 | 21.9
MGHH420R20-80/160 4.0 | 21.9
MGHH425R15-30,/50 4.0 | 23.9
MGHH425R18-50,/80 4.0 | 23.9
MGHH425R20-80/160 4.0 | 23.9
MGHH425R20-160-400 | 4.0 | 23.9
Bearbeitung von Rundschreiben
Einstechen auf der Stirnflache
Federstahl
MFH216R08-20/140 2.0 16.7
MFH320R10-25/140 3.0 21.4
MFH325R10-25/140 3.0 24.6
MFH420R12-25/140 4.0 21.4
MFH425R08-25/140 4.0 24.6
MFH425R10-25/140 4.0 24.6
Bearbeitung von Rundschreiben
Einstechen auf der Stirnflache
MGEVR1616-2 2.0 8.6
MGEVR1616-2. 5 2.5 8.6
MGEVR1616-3 3.0 8.6
MGEVR1616-4 4.0 8.6
MGEVR2020-2 2.0 8.6
MGEVR2020-2. 5 2.5 8.6
MGEVR2020-3 3.0 8.6
MGEVR2020-4 4.0 8.6
MGEVR2525-3 3.0 11.0
Zylindrisches Einstechen
MGEVL1616-2 2.0 8.6
MGEVL1616-2.5 2.5 8.6
MGEVL1616-3 3.0 8.6
MGEVL1616-4 4.0 8.6
MGEVL2020-2 2.0 8.6
MGEVL2020-2. 5 2.5 8.6
MGEVL2020-3 3.0 8.6
MGEVL2020-4 4.0 8.6
MGEVL2525-3 3.0 1.0

Zylindrisches Einstechen

Produktabbildungen Spezifikation Width USD
MGIVR2016-1. 5 1.5 9.3
MG1VR2016-2 2.0 93
MGIVR2016-2. 5 2.5 9.3
MGI1VR2016-3 3.0 9.3
MGI1VR2520-1. 5 1.5 11.0
MG1VR2520-2 2.0 11.0
MGI1VR2520-2. 5 2.5 11.0
MG1VR2520-3 3.0 1.0
MG1VR2520-4 4.0 1.0
MGIVR3125-1.5 1.5 13.1
MG1VR2925-2 2.0 13.1
MG1VR3125-3 3.0 13.1
MG1VR3125-4 4.0 13.1
MG1VR3125-5 5.0 13.1
MG1VR3732-3 3.0 26.1
MG1VR3732-4 4.0 26.1
MG1VR3732-5 5.0 26.1
Bearbeitung von MG1VR3732-6 6.0 26.1
Innenbohrung
Federstahl
MG1VR2520-3T8 3.0 15.4
MGI1VR2520-4T8 4.0 15. 4
Bearbeitung von
Innenbohrung
MGIVL2016-1.5 1.5 9.3
MGIVL2016-2 2.0 9.3
MGIVL2016-2. 5 2.5 9.3
MGIVL2016-3 3.0 9.3
MGIVL2316-3 3.0 9.3
MGIVL2520-1.5 1.5 11.0
MG1VL2520-2 2.0 11.0
MGIVL2520-2. 5 2.5 11.0
MG1VL2520-3 3.0 11.0
MG1VL2520-4 4.0 11.0
MG1VL2925-2 2.0 13.1
MGIVL3125-3 3.0 13.1
MGIVL3125-4 4.0 13.1
MGIVL3125-5 5.0 13.1
e - BEEd
innenbonrung MGIVL3732-5 5.0 | 261

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Geblihren.
Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
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CNC-Drehwerkzeug

CNC Turning Tool

Produktabbildungen Size Produktabbildungen Size Produktabbildungen Size

5.4
5.3
5.4
6.0
8.3
3232P 14.7 KTGFRIL..
4040R 21.9 ZQ.. Typ Abschneidewerkzeug Geben Sie das Nutwerkzeug ein
1616H 6.7 SPB226 11.9 KTGFRIL.. 1010 1.9
2020K 6.7 SP.. SPB326 11.9 Geben Sie das Nutwerkzeug ein 1212 11.9
2525M 8.6 \ SPB426 11.9 1616 1.9
3232p | 14.7 - SPB232 14.3 - 2020 | 131
4040R 29.0 SPB332 14.3 - 2525 15. 4
SPB432| 14.3
M Typ Zylindrisches Drehwerkzeug SPB.. Typ Abschneidewerkzeug| Federstahl
1616H 6.7 SLTBN.. 1616 | 22.6 1010 7.1
2020K 6.7 ; 2020 22.6 1212 7.1
2525M | 8.6 [ 2525 | 22.6 1616 7.1
I 3232P 16.4 - 3232 29.7 2020 7.1
4040R 32.4 2525 9.3
KTGFSRI/L..
W Typ Zylindrisches Drehwerkzeug Geben Sie das Nutwerkzeug ei
1616H 9.3 MGEHRI/L.. Geben Sie Cut-off ¢in 1010 7.1 1616 6.7
2020 | 9.3 /Nutendrehwerkzeug 1212 7.1 2020 6.7
2525M 1.0 1616 6.4 2525 8.9
3232P 14. 6 2020 6.4
4040R 36.0 MGMN.. 2525 8.9
3232 16.4 SGBR/L
D Typ Zylindrisches Drehwerkzeug Geben Sie das Nutwerkzeug ein
S Typ Innenloch-DrehmeiRel S06K 5.4 MGEHR/L.. Geben Sie Cut-off ein 1010 9.6 1616 9.0
SO07K 4.6 /Nutendrehwerkzeug 1212 9.6 2020 9.0
2 S08K 4.6 1616 8.9 ‘ 2525 1.9
=5  S10K 4.6 MGMN... 2020 9.6
S12M 5.0 2525 11.0
S14N 5.4 SGBSRI/L..
S$16Q 5.7 Federstapl Geben Sie das Nutwerkzeug ein
$18Q 6.4 1616 8.6
SR | 64 2020 | 86 I I
S258 9.7 2525 1.0 '
S32T | 14.6 2525 ) 16.4
MGEVRI/L.. CGBRI/L..
Geben Sie das Nutwerkzeug eir| Geben Sie das Nutwerkzeug ein
S Typ Innenloch-Drehmeifel S07 5.4 Federstahl 16 9.3 1616 11.9
. S08 5.4 20 11.0 2020 14.3
S10 5.4 25 13.1 2525 17.9
S12 6.9 32 25.7
S16 8.6 40 54.3
20 9.7 MGIVRIL . Type Inner Hole Rl CGBSRI/L.. )
Federstahl Nutendrehwerkzeug 20 15.4 Geben Sie das Nutwerkzeug ein
H Typ Innenloch-Drehmeitel S06 14. 6 CGWSRI/L.. Geben Sie Cut-off in1616H 9.6 QE..R/L.. Geben Sie Cut-offein| 1616H 9.3
S07 14. 6 /Nutendrehwerkzeug 2020K 10.7 /Nutendrehwerkzeug 2020K 11.0
S08 | 14.6 2505M | 12.6
$10 | 16.4 3232P | 20.0
S12 18.1 .
S14 20.0
S16 21.7
S18 34.6 1616 10.3 DGTRI/L.. Geben Sie Cut-off ein 1616 15.3
$20 43. 6 2020 10. 3 /Nutendrehwerkzeug 2020 16.9
525 65.0 GY2M... | 2525 11.9 « 2525 | 20.4
DGN
Hochgeschwindigkeitsstahl ﬁ\ltlt—'ei/é_féh%veet)rigesﬂg Cut-offein ;
C Typ Innenloch-Drehmeiel C04G 19.0 KGMRI/L.. Geben Sie Cut-offein. 1010 10.3 FGHH..R/L. . 1616 28.6
C05G 19.0 /Nutendrehwerkzeug 1212 10.3 : 2020 28.6
C06J 19.0 1616 9.3 2525 32.4
CO7K 19.0 2020 11.0
C08K 22.6 GMN.. | 2525 12.9 FMN.. Bl
C10K 26. 1 GMG.. 3232 20.0 ‘ngmsicht Schwarz und weift
C12M 33.3 Stechbearbeitung
C14N | 52.4 TTER/L.. Geben Sie Cut-offein | 1010 10. 3 1616 | 35.7
C16Q 69.0 /Nutendrehwerkzeug 1212 10.3 2020 38. 1
c18Q | 81.0 1616 9.3 2525 | 42.9
C20R 95.3 2020 11.0
€258 204.7 2525 12.9
Hartmetall E 524 3232 | 20.0 B o
Stechbearbeitung
S16Q 8.3 TTIR/L.. TypeInnerHole 16 14.3 . 1616 23.9
S20R 8.6 Nutendrehwerkzeug 20 16.7 y 2020 21.9
233? }é 2 25 19.0 o 2525 | 23.9
S40T/U | 28.9 MOMN. 8
S50V | 72.1 Enso
. ndgesicht
S..M.. Typ Innenloch-DrehmeiRel Federstahi Stechbearbeitung

Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Gebulhren.
- Wenn Sie Fragen haben, bitte E-Mail: eva@mzgtool.cn http://www.mzg.tw



CNC-Drehwerkzeugteile

CNC-Drehwerkzeug Parts

Produktabbildungen Size Produktabbildungen Size

MC0903 0.4 M-Typ Clamp HL1810 0.4
“ MC1204 | 0.6 HL1814 | 0.4
MC1604 1.1 HL1917 0.4
5 MC1904 1.6 HL2114 0.4
ey 2217 | 0.4
HL2217%%5 1.0
C-Geben Sie Shim ein HL2414 0.4
- MD1103 0.4 M=Typ Klemmschraube ML520 0.3
. S MD1504 1.0 ML620 0.3
’ MD1506 A ML625 0.3
ML630 0.3
ML830 0.8
D-Geben Sie Shim ein
MS0903 0.6 W-Typ Clamp WT16 0.4
: MS1204 | 0.6 wwos 0.4
- MS1504 1.1
. MS1904 | 1.6
S-Geben Sie Shim ein
MT1603 0.3 W-TypKlemmschrauhe WC0525E 0.4
MT1604 | 1.1 WC0625E | 0.4
&= MT2204 | 11
T-Geben Sie Shim ein
MV1603 0.6 D-Typ Clamp DC12 1.0
ity DD15 1.0
@ ; DT16 1.0
o DV16 1.0
E DW08 1.0
V=Geben Sie Shimein
| MW0603 0.4 D-Typ Klemmschraube DL525 0.7
- MW0804 0.6 . DL625 0.7
W-Gelien Sie Shim ein
STM16R 0.3 DDC12 0.5
- STM16L 0.3 DDD15 0.5
STM22R 1.0 DDT16 0.5
STM22L 1.0 DDV16 0.5
DDW08 0.5
STM-Geben Sie Shim ein D-Geben Sie Shim ein Screw
CTM510 0.2 L-Geben Sie den L1.5 0.2
CTM513 0.2 Innensechskantschliissel ein L2.0 0.2
CTM613 0.2 L2.5 0.2
CTM617 0.2 L3.0 0.2
CTM619 0.2 L4.0 0.2
CTM515-T 0.2 L5.0 0.3
CTM618-W 0.2
CTM0822 0.3 T-Geben Sie den TL1.5 1.0
CTM0822 i, 0.7 Innensechskantschlissel ein TL2.0 1.0
CTM1022 0.3 TL2.5 1.0
CTM1022":5| 0.7 TL3.0 1.0
- TL4.0 1.0
/W TL5.0 1.0
Mittelstiftschraube
M2. 0X5 0.1 Fahnenformiger Pflaumenschliissel | T4 0.2
M2. 2X5 0.1 T7 0.2
M2. 5X5 0.1 - 8 0.2
M2. 5X6 0.1 T10 0.2
M2. 5X8 0.1 T15 0.2
M3. 0X8 0.1 T20 0.2
M3. 5X10 0.1
M3 5X12 0.1 Fahnenférmiger Pflaumenschlissel T6 0.8
M4. 0X8 0.1 17 0.8
M4. 0X10 0.1 T8 0.8
M4. 5X12 0.1 T10 0.8
M5. 0X10 0.1 T15 0.8
M5. 0X12 0.1 T20 0.8
T-Typ Pflaumenschliissel TT6 1.0
17 1.0
T8 1.0
TT10 1.0
TT15 1.0
720 1.0
Pflaumenbliten-Werkzeugschraube

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Geblhren.
Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
Wenn Sie Fragen haben, bitte E-Mail: eva@mzgtool.cn
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Machine-Clamped Right-Angle Milling Cutter

Machine-Clamped Right-Angle Milling Cutter

Verriegelungszahnart rechtwinkliger Schaftfraser
Locking Tooth Type Right-Angle End Milling Cutter

Verworfener rechtwinkliger Schaftfraser-Werkzeughalter
Discarded Right-Angle End Milling Cutter Toolholder

Produktabbildungen pezifikation R USD

-
| APKT113502 CBN1 0.2 | 69 D) 5 . e
APKT113504 CBN1 0.4 6.9 \ M ‘ L !
Gissaisan gslsliing van AASITEEE (B2, PG 6.9 Spezifikation Preis
usseisen und gehartete Materialien
dxDxL usb
M) BAP300R C10-10-120-1T 3.3
APKT160404 CBN1 0.4 6.9 Spezifikation UGS :
APKT160408 CBN1 0.8 6.9 G gﬁggggg g}i—}i—}gg—g i-g
Gusseis snundl gshértete Materialien BAP3-11-1T-M5 239 BAP30OR C14-14-150-2T 4.6
= ~un A 053 BAPOOR C15-15-150-2T 4.6
APKT113502 PCD1 0.2 6.9 : BAP300R C15-15-200-2T 5.4
APKT113504 PCDT 0.4 | 69  BAP3-16-2T-M8 786 BAP30OR C15-16-150-2T 4.6
APKT113508 PCDT 0.8 | 6.9 [BAPSTIZZ2TTHE 8.6 BAP30OR 15-16-200-2T 5.4
Fertigstellung von BAP3-20-2T-M10 31.0
Kupfer und Aluminium : BAP300R C15. 6-16-150-2T 4.6
- RS 549 BAP3OOR C15.6-16-200-2T | 5.4
: BAP300R C16—-16-120-2T 4.6
APKT160402 PCD1 0.2 | 69  BAP3-25-4T-M12 357 BAP300R C16-16-150-2T 4.6
APKT160404 PCDT 0.4 | 6.9  BAP3-26-2T-M12 333 BAP30OR C16-16-200-2T 5.4
APKT160408 PCDT 0.8 | 6.9 [NBAPST2GSTTHIZ 333 BAP3OOR G16-16-250-2T 9.6
Fertigstellung von BAP3_26_4T_M12 35. 7 BAP300R C1 6_1 7_1 20_21’ 4 6
Kupfer und Aluminium === :
it AL 332 BAP3OOR C16-17-150-2T | 4.6
it 333 BAP30OR C16-17-200-2T | 5.4
APKT1135PDER-AL ZKO1 | 0.8 | 1.4  Dpba—so-21H1o S5, BAP3OOR C16-17-250-2T | 9.6
DT o G| BAP3OOR C16-18-150-2T | 5.4
APKT1604PDER-G2 ZKO1 | 0.8 1.9 37371 ' BAP300R G16-18-200-2T 6.1
: Eiem o i 404 BAP30OR C19-20-150-2T | 5.4
Mittlere Fertigstellung von BAP4-35-3T-M16 42.9 g
Kupfer und Aluminium . BAP300R C19-20-200-2T 6.1
BAP-Stahl rechtwinklig e BAP300R C20-20-120-2T 5.4
: S SECE Right-Angls BAP30OR (20-20-150-2T 5.4
1604 1 0.2 19 End Milling Cutter BAP300R C20-20-200-2T 6.1
T APKT1604-AL ZKO : : BAP300R C20-20-250-2T 9.6
BAP300R C20-21-120-2T 5.4
K;&g‘rguﬁr:s‘xﬂrgnmzm BAP300R C20-21-150-2T 5.4
BAP300R C20-21-200-2T 6.1
BAP300R C20-21-250-2T 9.6
APMT1135-TG ZN60 0.8 1.4 BAP300R (24-25-150-3T 10.3
BAP300R ($24-25-200-3T 1.9
APMT1604-TG ZN60 0.8 1.9 BAP300R (24-25-250-3T 14.3
Cermet Medium un feiner Stahl BAP300R C24-25-300-3T 20.4
Teile haben ein gutes Finish BAP300R ©25-25-150-3T 10. 3
BAP300R ($25-25-200-3T 1.9
Spezifikation SEIEN  BAP300OR €25-25-250-3T 14.3
APMT1135PDER-M2 ZP25 | 0.8 1.1 DxdxT USD BAP300R (€25-25-300-3T 20. 4
BAP300R 40-22-4T 11.9 BAP300R (€25-25-150-2T 7.4
APMT1604PDER-M2 ZP25 | 0.8 1.9 BAP300R 50-22-4T 15.3 BAP300R (25-25-200-2T 8.9
BAP300R 63-22-6T 20.4 BAP300R (25-25-250-2T 1.9
BAP400R 40-22-3T 10. 3 BAP300R (25-25-300-2T 19.0
BAP400R 50-22-4T 10. 3
APMT1135PDER-H2 ZP25 | 0.8 1.1 BAP400R 63-22-4T 11.9 BAP400R (24-25-150-2T 7.9
BAP400R 80-27-6T 20.4 BAP400R (24-25-200-2T 9.6
APMT1604PDER-H2 ZP25 | 0.8 1.9 BAP400R 100-32-6T 32.4 BAP400R C24-25-250-2T 11.9
BAP400R 125-40-7T 51.0 BAP400R (24-25-300-2T 19.0
Wittlere Rohbearbeitung BAP400R 160-40-8T 61.1 BAP400R C25-25-150-2T 7.9
ey
= BAP400R 250-40-12T 187.1 —Z297 20U~ .
; ” - APMT1135PDER-XM ZP25 | 0.8 1.1 BAPAOOR 300-60—14T 238 1 gﬁgjggs g%g_%g_?gg_g 179_90
- BAP400R 50-25. 4-4T 1.9 —20-150— .
| en— CANUET U] 720 | & BAP400R 63-25. 4-4T 15.3  BAP400R C25-26-200-2T 9.6
Verarbeitunain allcemah®r vaterial BAP400R 80-25. 4-6T 23.9 BAP400R C25-26-250-2T 1.9
chnenes BAP400R 100-31. 75-6T 35.7 gﬁgjggg g%g-%g—?gg-g 132
- APNT1135PDER ZNM90 0.8 2.0 A e i BAP40OR C25-30-200-2T 11.9
-| uminum Right-Angle En illing Cutter
BAP400R (25-30-250-2T 16.9
APMT1604PDER ZM90 0.8 2.7 BAP400R C25-30-300-2T 20.4
BAP400R (€32-32-150-3T 13.6
Verarbeitung mit hoher Harte bis HRC 62 BAP400R (32-32-200-3T 15.3
BAP400R (€32-32-250-3T 18.9
s . 4 APMT1135PDER ZP20 0.8 1.6 BAP400R (€32-32-300-3T 23.9
— ] BAP400R (32-32-350-3T 27.1
" T APMT1604PDER ZP20 0.8 2.3 BAP400R (€32-32-400-3T 35.7
e N BAP40OR C32-35-150-3T | 13.6
Verarbeitung in allgemeinem aterial BAP400R ($32-35-200-3T 15.3
T . BAP400R (32-35-250-3T 19.7
St HEN  BAPAOOR €32-35-300-3T | 239
APMT1135PDER ZP30 0.8 1.6 BAP400R (€32-35-350-3T 27.1
AL-BAP400R 50-22-4T 16.9 " BAP40OR C32-35-400-3T 35.7
APMT1604PDER ZP30 0.8 2.3 AL-BAP400R 63-22-4T 22.1 BAP400R C32-40-150-3T 15.3
Verarbeitung in allgemeinem Material AL-BAP400R 80-22-6T 30.7 BAP400R C32-40-200-3T 17. 6
-~ AL-BAP400R 100-22-6T 54.6 BAP40OR C32-40-250-3T 22.1
q APMT1135PDER ZP60 0.8 1.4 AL-BAP400R 125-27-7T 85.0 BAP400R C32-40-300-3T 25. 4
AL-BAP400R 160-27-8T 95.3 BAP40OR C32-40-350-3T 30.7
- APMT1604PDER ZP60 0.8 1.7 AL-BAP400R 200-27-10T 204.0 BAP400R C32-40-400-3T 39.0
AL-BAP400R 250-32-12T 272.1 BAP400R C32-50-150-4T 22.1
Verarbzitung in allgemeinem Material AL-BAP400R 300-32-14T 340.3 BAP400R C32-50-200-4T 27.1

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Geblhren.
Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
Wenn Sie Fragen haben, bitte E-Mail: eva@mzgtool.cn

http://www.mzg.tw



Maschinengeklemmter Rundnasenfraser

Machine-Clamped Round Nose Milling Cutter

Produktabbildungen

Spezifikation

R

Preis

Rundzahnfraser mit Verriegelungszahn

Locking Tooth Type Round Nose End Milling Cutter

Spezifikation
DxTxM

EMRR4-16-2T-M8
EMRR4-17-2T-M8
EMRR4-20-2T-M10
EMRR4-21-2T-M10
EMRR4-25-2T-M12
EMRR4-26-2T-M12
EMRR4-25-3T-M12
EMRR4-26-3T-M12
EMRR5-20-2T-M10
EMRR5-21-2T-M10
EMRR5-25-2T-M12
EMRR5-26-2T-M12
EMRR5-30-2T-M16
EMRR5-32-2T-M16
EMRWR5—-30-3T-M12
EMRWR5-32-3T-M16
EMRWR5-35-3T-M16
EMRWR6-25-2T-M12
EMRWR6—-26-2T-M12
EMRWR6-30-2T-M16
EMRWR6—-32-2T-M16
EMRWR6—-35-3T-M16

Preis
usD

28.
28.
31.
31.
33.
33.
35.

31.
31.
33.
33.
38.
38.
40.
40.
42.
33.
33.
38.
38.
42.

V= WWORNRPMA—_,_,LWOWOONNLWWOOOO

RDMW1204MOT-PM ZP30 R6 1.7
RDMW1605MOT-PM ZP30 | RS 2.4

Verarbeitung in allgemeinem Material
ii Ii RPGT1003-AL ZKO1 RS 1.9

Mittlere Fertigsteliung von
Kupfer und Aluminium
n RPMW1003MO ZN60 RS 1.6
RPMW1003 ZN60non chamfering| RS 1.3
~— RPMT1204MO ZN60O R6 1.9
Cermet Medium und feiner Stahl
Teile haben ein gutes Finish

RPMTO8T2-JS ZP25 R4 1.1
RPMT10T3-JS ZP25 RS 1.4

Verarbeitung in allgemeinem Material
o\. RPMT1204MO0 ZM90 R6 2.0

Verarbeitung mit hoher Harte bis HRC 62/°

@ RPMT1204MO0 ZP30 R6 1.7

Verarbeitung in allgemeinem Material
a\ ) RPMT1204M0 ZP60 R6 | 1.7

Verarbeitung in allgemeinem Material
: ” : RPMT1204-XM ZP25 R6 | 1.3

Verarbeitung in allgemeinem Material
° RPMI1003MO ZM90 RS | 1.7

Verarbeitung mit hoher Harte bis HRC 62|°

' . RPMW1003MO ZP20 RS 1.3

Verarbeitung in allgemeinem Material
RPMW1003MO ZP30 RS 1.3

Verarbeitung in allgemeinem Material
\ ” RPMW1003MO ZP60 R5 1.3

Verarbeitung in allgemeinem Material
RPMW1003-XM ZP25 RS 1.3

Verarbeitung in allgemeinem Material

EMR-Stahlrundfréser mit runder Nase
EMR Steel Round Nose End Milling Cutter

Spezifikation
DxdxT

EMR 5R50-22-4T
EMR 5R63-22-4T
EMR 5R80-27-6T
EMR 5R100-32-6T
EMR 5R125-40-7T
EMR 5R160-40-8T
EMR 5R50-25. 4-4T
EMR 5R63-25. 4-4T
EMR 5R80-25. 4-6T
EMR 5R100-31. 75-6T
EMRW 6R50-22-4T
EMRW 6R63-22-4T
EMRW 6R80-27-6T
EMRW 6R100-32-6T
EMRW 6R125-40-7T
EMRW 6R160-40-8T
EMR 6R200-40-10T
EMR 6R250-40-12T
EMR 6R300-60-14T
EMRW 6R50-25. 4-4T
EMRW 6R63-25. 4-4T
EMRW 6R80-25. 4-6T
EMRW 6R100-31. 75-6T

The Above Spezifikation Are RP.. Inserts

RC ../RD .. Einsatze und Griff, bitte anfragen!

The Above Spezifikation Are RP.. Inserts

RC.. /RD.. Inserts and handle, please inquire!

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Gebuhren.
Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
Wenn Sie Fragen haben, bitte E-Mail: eva@mzgtool.cn

Verworfener Rundnasen-Schaftfraser-Werkzeughalter
Discarded Round Nose End Milling Cutter Toolholder

Spezifikation
DxDxLxT

G10-4R10-120-1T
G12-4R12-130-1T
G12-4R13-130-1T
G16-4R16-150-2T
G16-4R16-200-2T
G16-4R17-150-2T
G16-4R17-200-2T
G19-4R20-150-2T
G19-4R20-200-2T
G20-4R20-150-2T
G20-4R20-200-2T
G20-4R20-250-2T
G20-4R21-150-2T
G20-4R21-200-2T
G19-5R20-150-2T
G19-5R20-200-2T
G20-5R20-150-2T
G20-5R20-200-2T
G20-5R20-250-2T
G20-5R21-150-2T
G20-5R21-200-2T
G20-5R21-250-2T
G20-5R25-150-2T
G20-5R25-200-2T
G20-5R25-250-2T
G20-5R30-110-2T
G24-5R25-150-2T
G24-5R25-200-2T
G24-5R25-250-2T
G24-5R25-300-2T
G25-5R25-150-2T
G25-5R25-200-2T
G25-5R25-250-2T
G25-5R25-300-2T
G25-5R26-150-2T
G25-5R26-200-2T
G25-5R26-250-2T
G25-5R26-300-2T
G25-5R30-150-2T
G25-5R30-200-2T
G25-5R30-250-2T
G25-5R30-300-2T
(32-5R35-150-3T
(32-5R35-200-3T
(32-5R35-250-3T
(32-5R35-300-3T
(32-5R35-350-3T
(32-5R35-400-3T
(32-5R40-150-3T
(32-5R40-200-3T
(32-5R40-250-3T
(32-5R40-300-3T
(32-5R40-350-3T
(32-5R40-400-3T
(32-5R50-150-4T
(32-5R50-200-4T

EMRW G25-5R25-150-2T
EMRW G25-5R25-200-2T
EMRW G25-5R25-250-2T
EMRW G25-5R30-150-2T
EMRW G25-5R30-200-2T
EMRW G25-5R30-250-2T
EMRW G32-5R35-150-3T
EMRW G32-5R35-200-3T
EMRW G32-5R35-250-3T
EMRW G32-5R35-300-3T
EMRW G25-6R32-150-2T
EMRW G25-6R32-200-2T
EMRW G25-6R32-250-2T
EMRW G25-6R32-300-2T
EMRW G32-6R32-150-2T
EMRW G32-6R32-200-2T
EMRW G32-6R32-250-2T
EMRW G32-6R32-300-2T
EMRW G32-6R32-350-2T
EMRW G32-6R32-400-2T
EMRW G32-6R35-150-2T
EMRW G32-6R35-200-2T
EMRW G32-6R35-250-2T
EMRW G32-6R35-300-2T
EMRW G32-6R32-350-2T
EMRW G32-6R32-400-2T
EMRW G32-6R40-150-3T
EMRW G32-6R40-200-3T
EMRW G32-6R40-250-3T
EMRW G32-6R40-300-3T
EMRW G32-6R40-350-3T
EMRW G32-6R40-400-3T
EMRW G32-6R50-150-4T
EMRW_C32-6R50-200-4T

-
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Machine-Clamped Milling Cutter

Machine-Clamped Milling Cutter

Product PP Product e ot Product E At Product Eileati
Pictures Spezifikation Pictures Spezifikation UsD Pictures Spezifikation UsD Pictures Spezifikation UsD
a iR eag P3200-R4 ZP10 7.4
P3200-R5 ZP10 8.3 LNMUO303ZER-MJ 800-08A
{ - 8.3
: ’ SEHT1204AFFN CBN1 | 7. 1 RI2004Re3ZRI0 5
P3200-R10 ZP10 1.9
y | Fertigstellung von. Prafie Fine Milling af Eg%gg::}é- §pﬂ§‘° 5?13 PNMUO905GNEN-MJ 800-08T308M-C~G
! | Kupfer und Aluminium Allgemeines Material | p3200-R16 ZP10 40.3
Cutting Below HRC55
SEHT1204AFFN PCD1| 7.1 TEEIE) TES 17.1
ZPFG120 ZM55 17.1 PNMUO905XNER-GM 800-08T308M-1-G
[T R—— ZPFG160 ZM55 20. 4
ittlere Fertigstellung von
R, | Kupfor und Atominiurs ZHRGZ004700 e
ZPFG300 ZM55 51.4
| | SEHT1204AFFN ZKO1| 1.7 Cutting Below HRC55 SNMU130508EN-GM 800-09T308H-P-G
BNM120 ZM55 17.1
BNM160 ZM55 18.6
e eceleaibelitngyon Eﬂﬂigg %ﬂ?g 533 WNMUOBO60BEN-SM R390-11T308-PM
Allgemeines Material BNM300 ZM55 41: 0
SECA1204AFTN ZP30| 3.1
Sphérischer Schaftfraser mit Verriegelungszahn 3PKT100408R-M
) ) 3PKT150508R-M SCMT09T308-MM
Locking Tooth Type Spherical End Milling Cutter 3PKT190608R-M
Mittlere Fertigbearbeitung
von allgemeinem Material 31
: SEHT1204AFSN ZM90 XJMG1204 é S-R215. 44-15T364M
Mitiere Perigbeatbeitnd | ; | — HNGH0906-FF G |oovs1020
pezifikation
SEKT1204AFTN ZM90 DxM
T2139M-5R-M5 : WNMX060312ZNN-HM GRIP3003Y
T2139M-6R-M6 31.0 WNMXO9T316ZNN-MM m GR1P4004Y
T2139M-8R-M8 33.3
. . T2139M-10R-M10 35.7
KM Stahl 45 ° Planfraser T2139M-12. 5R-M12 38. 1
KM Steel 45° Face Milling Cutter T2139M-15R-M16 40.4 6NGUO60408R-M LNKX1506-G
. 6NGU090508R-M
Verworfener spharischer Schaftfraser ——
Discarded Spherical End Milling Toolholder CNHX100508T "‘- WXCU080612T
D} 1 CATaTIORT 7
[ |
L LNKX1005-Y
. - LNKX1206-Y
Spezifikation Preis AXNTO60208R-EM !. LNKT1507
dxDxLxT usbD
G10-4R-100-1T 8.9
C12-4R-130-1T 8.9 BLMPO603R-M - $229. 0300. 32
C16-4R-150-1T 10.7
Spezifikation C10-5R-120-1T 8.9
DxdxT G12-5R-150-1T 8.9
C16-5R-150-1T 10.7 BLMPO904R-ML SOEX090408-13
KM12-50-22-4T 72139 G12-6R-130-1T 8.9
KM12-63-22-4T 15.3 12139 G12-6R-150-1T 8.9
KM12-80-27-5T 25.4 g}gg g]g—gs—;gg—ﬂ 1(2). 7
KM12-100-32-5T 35.7 —6R-200— 12.6
KM12-125-40-6T 510 %} gg g]g_gs_% Sg_ﬂ 1(1)'8 BLMP1205R-M ° HNPJ130720ANSN-HD
KM12-160-40-6T 61.1 —oR-200~ .
KM12-200-40-8T 1360 12139 C20-8R-200-1T 16.7
KM12-250-40-10T 204 0 12139 €25-8R-250-1T 19.7
KM12 300-60—12T 2550 T2139 G20-10R-150-1T 13.9 BLMP1306R-M SP1RH5-LT-L
: T2139 G20-10R-200-1T 16.0
KM12-50-25. 4-4T 136 12139 625-10R-250-1T 19.7
—~80-25. 4~ . T 5-12. 5R-150-1T 16.7 LT
KM12-100-31. 75-5T 390 12139 €25-12. 5R-200-1T 19.6 TNGXZ207PNTN - SPIRHSLTD
T2139 625-12.5R-250-1T 22.1
KM Aluminum 45° Face Milling Cutter T%}gg g%g—]% 5R—:3388—}T 25.0
L T —-12. 5R-300-1T 27.9
KM Aluminum 45 FaceDM\ng Cutter ¥%}gg gg%—]gs—;gg—}; %188 ZNHU080-08 - APMT1003-NN
. T2139 €32-15R-250-1T 23.9
T2139 €32-15R-300-1T 26.7 3
T2139 €32-15R-350-1T 30.4 SNMX1205XTN i } SEKN1203AFTN-NN
T2139 €32-16R-150-1T 18.3
T2139 €32-16R-200-1T 21.0
T2139 €32-16R-250-1T 23.9 — )
T2139 €32-16R-300-1T 26.7 y
72139 032-16R-350-1T 30. 4 SOMT050204-DP SEKR1203AFTN-NN
Insert:ZPFG.. SOMT060204-DP
et oy
620-10R 150 57 SONTG9TS06 07 TPUNT 60308
G20-10R-200 37.6
" 025-12. 5R-150 39.7
Preis 625-12. 5R-200 49.6
ﬁt-mg-gg-g%—g ;g? ABPF (32-15R-200 51.7
- —~63-22— . ABPF (32-15R-250 59.6
AL-KM12-80-22-5T 30.7 ABPF (32-15R-300 79.3
AL-KM12-100-22-5T 54.6 " InsertBNM.. | RPHX1204M6EN-M31 SPMT120408-PM
AL—KM12-125-27-6T 85.0 EWE gg—gs—gg—ﬂ Hg 4
AR oo eT i BNML C16-8R-150-1T 15.0
| _En_29_ ’ BNML G16-8R-200-1T 17.9 XNEX080608-MD15 ONHU060408-PM
GLALTZ=A:00=eP =100 2721 BNML G20-10R-150-1T 21.0 ONHUOBT508-PH
AL-KM12 300-32-12T 340.3  BNML G20-10R-200-1T 239
AL-KM12-50-25. 4-4T 190 BNML C25-10R-250-1T 29.7
AL-KM12-63-25. 4-4T 23.1 BNML G25-12.5R-150-1T 25.0
AL-KM12-80-25. 4-5T 32.4  BNML 025-12. 5R-200-1T 29.7 u ROUXISCE0S IS ’ 8.8
AL-KM12-100-31. 75-5T 54.6 BNML €25-12. 5R-250-1T 33.3

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Geblhren.
Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
Wenn Sie Fragen haben, bitte E-Mail: eva@mzgtool.cn

http://www.mzg.tw



Typ Schnellbohrer einfigen

Insert Type Quick Drill

Verriegelungszahnart rechtwinkliger Schaftfraser

Locking Tooth Type Right-Angle End Milling Cutter

M

4<;\\¥// Insert: R390-11T3..

Spezifikation

DxTxM

R39011-16-2T-M8

R39011-17-2T-M8

R39011-20-2T-M10
R39011-21-2T-M10
R39011-25-2T-M12
R39011-26-2T-M12
R39011-30-2T-M16
R39011-32-2T-M16
R39011-33-2T-M16
R39011-35-2T-M16

Spharischer Schaftfraser mit Verriegelungszahn

Preis Spezifikation
usb DxRxM
28.6 BNM-10-R5-M5
28.6  BNM-12-R6-Mé6
31.0  BNM-16-R8-M8
31.0 BNM-20-R10-M10
33.3 BNM-25-R12. 5-M12
33.3

35.7

35.7

35.7

42.9

Locking Tooth Type Spherical End Milling Cutter

35.7
35.7
38.1
38.1
40.4

Verriegelungszahnart rechtwinkliger Schaftfraser

Locking Tooth Type Right-Angle End Milling Cutter

Spezifikation

DxTxM

JDMTO7-11-2T-M5
JDMTO7-12-2T-M5
JDMTO7-12-2T-M6
JDMTO7-13-2T-M6
JDMTO7-14-2T-M6
JDMTO7-16-3T-M8
JDMTO7-17-3T-M8

Anti-Vibrations-Werkzeugstange aus Wolframstahl

Wolfram Stahl anti-vibration tool rod

Verriegelungszahnart rechtwinkliger Schaftfraser

Locking Tooth Type Right-Angle Schaftfraser

o

Spezifikation

DxTxM

AXMT06-11-2T-M5
AXMTO06-12-2T-M5
AXMT06-12-2T-M6
AXMT06-13-2T-M6
AXMTO06-16-3T-M8
AXMT06-17-3T-M8

Produktabbildungen

Bohrbearbeituig von

Spezifikation

WCMX030208
WCMX040208
WCMX050308
WCMX06T308
WCMX080412

ZP25
P25
ZP25
ZP25
ZP25

~oeoe

Allgemeines Material

Bohrbearbaitung von
Materialien mit hoher Harte

WCMX030208
WCMX040208
WCMX050308
WCMX06T308
WCMX080412

ZP30
ZP30
ZP30
ZP30
ZP30

~oocoe

WNNNN | N ===

Bohrbearbeitung von
Allgemeines Material

SPMG050204
SPMG060204
SPMGO7T308
SPMG090408
SPMG110408

ZP25
ZP25
P25
ZP25
ZP25

WONDA [ NOODPDRWW | OOONDMD

Bohrbearbeitung von
Materialien mit hoher Harte

SPMG050204
SPMG060204
SPMGO7T308
SPMG090408
SPMG110408
SPMG140408

ZP30
ZP30
ZP30
ZP30
ZP30
ZP30

00 00 0000 NN [oe]ie olio N NN N> 00 00 0O 0o N> 00 00 00 0O

OCOCOOoOo | o000 o

QWUWRONN | e =
AO WOV

WC-Einsatztyp Schnellbohrer
WC Insert Type Quick Drill

Locking Tooth Type Fast Schaftfraser

Verriegelungszahnart Schneller Schaftfraser

A

M

Spezifikation

DxTxM

AJX06-16-2T-M8

AJX06-17-2T-M8

AJX08-20-2T-M10
AJX08-21-2T-M10
AJX09-25-2T-M12
AJX09-26-2T-M12
AJX09-28-2T-M12
AJX12-30-2T-M16
AJX12-32-2T-M16
AJX12-35-2T-M16

Insert: JDMT0702..
Preis
usD
35.7 8 12 XCMT040104 61.7| 91.4 - -
35.7 10 12 XCMT050204 57.1| 85.0 4 -
35.7 12 16 XCMT060204 47.1 65.3 = -
35.7 14-14.5 20 WCMX030208 25.3| 32.9| 37.6| 67.1
35.7 15-20 25 WCMX030208 25.3] 32.9| 37.6| 67.1
42.9 Spezifikation I 20.5-24.5] 25 WCMX040208 35.3| 42.6 50.3| 72.9
42.9 dxDxLxM usb 25 32 WCMX050308 35.3| 42.6| 50.3| 72.9
_08—100—! 25.5-30 32 WCMX050308 42.6| 45.3 | 52.9| 80.0
L, RIS, = o0 30.5-31 32 WCMX050308 57.6| 59.6 72.9 ] 100.4
—10—100—! 31.5-40 32 WCMX06T308 57.6| 59.6 | 72.91 100.4
mgt}g_}g_}gg_mg gg g 4 32 WCMX06T308 69.0| 76.7| 96.0| 125.7
: 42 40 WCMX06T308 69.0| 76.7 96.0 | 125.7
—19-100—! 43-45 40 WCMX080412 69.0| 76.7| 96.0| 125.7
mgtg_g_}gg_mg 17052' 04 46-50 40 WCMX080412 75.4| 93.3| 102.9| 137.1
MFL12-12-200-M6 135 7 51-55 40 WCMX080412 | 85.0| 109.7| 130.3| 148.6
XM ) 56-57 40 WCMX080412 89.0| 112.4| 171.4] 165.7
_15_150| 58-59 40 WCMX06T308 89.0| 112.4| 171.4] 165.7
MEHg_}g_;gg_mg 1% 2 60-63 40 WCMX06T308 | 93.3| 123.3| 197.9| 201.1
MFL16-16-100-M8 1143 64-65 40 WCMX06T308 100.3 137.1| 224.0| 231.0
MFL16-16-150-M8 131 0 66768 40 WCMX06T308 101.7 151.0| 228.6| 240.0
Insert: AXMT0602.. MFL16-16-200-M8 178. 6 69-70 40 WCMX06T308 102. 160.0 240.0| 262.9
MFL16-16-250-M8 226.1
Schnellbohrer mit SP-Einsatz L
35.7 MFL19-19-150-M10 204.7 sp Insert Type Quick Drill
35.7  MFL19-19-200-M10 273.9
35.7 MFL19-19-250-M10 326.1 d
35.7  MFL20-20-100-M10 154.7
42.9  MFL20-20-150-M10 204.7
42.9 MFL20-20-200-M10 273.9
MFL20-20-250-M10 326. 1 .
AR 3739 "43-14.5 | 20 | SPMGO50204 | 30.4| 35.7| 44.7| 78.6
R 15 25 SPMG050204 30.4| 35.7| 44.7| 78.6
o2 2759 15520 | 25 | SPMGO60204 | 30.4| 357 | 4.7 /8.6
MFL24-24-250-M12 150 0 20.5-21.5| 25 SPMG060204 41.91 47.6 | 60.7| 83.3
L M MFL24-24-300-M12 535'7 22-24.5 25 SPMGO7T308 41.9| 47.6 60.7| 83.3
MFL25-25-150—M12 273'9 25-27.5 32 SPMG07T308 50.3| 54.7 65.4| 91.4
MFL25-25-200-M12 3761 28-30 32 SPMG090408 50.3| 54.7| 65.4] 91.4
MFL25-25-250-M12 450'0 30.5-33.5| 32 SPMG090408 66.9| 72.9 88.1] 108.6
MFL25-25-300—M12 535'7 34-40 32 SPMG110408 66.9| 72.9 88.1| 108.6
. MFL25-25-350-M12 750 0 41 32 SPMG110408 79.0| 88.1| 105.4| 137.1
nggs . 42-45 40 SPMG140512 79.0] 88.1 105.4] 137.1
—_29_90N_| 46-50 40 SPMG140512 88. 1 98.9 125.7] 148.6
31.0 W a0 2007 Mo s 5155 40 | SPMGO7T308 | 94.3] 111.0] 144.0| 171 4
31.0 MFL32-32-300-M16 916-7 56 40 SPMGO7T308 98.9| 123.9| 208.1| 228.6
33.3 MFL32-32-350-M16 115§ 6 57-59 40 SPMG090408 98.9| 123.9| 208.1| 228.6
33.3  MFL32-32-400-M16 1428 6 60-63 40 SPMG090408 103.3 136.9| 250.0| 271.4
35.7 ) 64-66 40 SPMG090408 111.0 161.9] 280.0] 300.0
35.7 Werkzeugsatz fiir Sicherungszahne Die 67-68 40 SPMG110408 111.0 161.9| 280.0| 300.0
35.7 %ﬁ;jﬁﬁﬁ%zfggféwﬁiﬁm 69-70 40 SPMG110408 114.6 173.9| 290.0| 328.6
40.4 Spezifikationnicht aufgefihrt. Plus WDXT ../ GPMT ... Typ Stock Quick Drill Commodity, Willkommen zu erkundigen!
40.4 « Lock teeth type tool stock Specifi cation are complete
47.6  Pleaseinquire for Spezifikation not listed. Plus WDXT../GPMT... Type Stock Quick Drill Commodity, Welcome To Inquire!

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Gebulhren.
Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
Wenn Sie Fragen haben, bitte E-Mail: eva@mzgtool.cn

http://www.mzg.tw




Bohrwerkzeug

Boring

Tool

Produktabbildungen Spezifikaton NO. Angebot D Preis

NBH2084 Bohrwerkzeug

—
.H,
(Langweiliger Bereich:8-280mm)
P, —
g s )
(Langweiliger Bereich: 8- éO 4

NBH2084 Boring Tool

Fine-Tuning Accuracy 0.01mm

/
fiiS

L

Spezifikation Angebot D  Preis
Bohrwerkzeughalter
SBJ2008-32 8-11 8.6
SBJ2010-40 10-13 8.6
SBJ2012-53 12-17 8.6
SBJ2016-68 16-21 8.6
SBJ2016-102 16-21 20. 4
SBJ2020-83 20-130 8.6
SBJ2020-125 20-130 20. 4
SBJ2020-150 20-130 23.9
SBJ2020-200 20-130 28.6
SBJ2025-96 25-135 8.6
SBJ2025-144 25-135 20.4
SBJ2025-150 25-135 23.9
SBJ2025-200 25-135 28.6
SBJ2030-115 30-140 8.6
SBJ2030-173 30-140 23.9
SBJ2030-200 30-140 28.6
SBJ2020-L 120-280 8.6
SBJ2020-150L 120-400 | 23.9
Bohrwerkzeug einstellen
NBH2084Boring head 8-280 138.1
R8-NBH2084-8P 8-280 233.3
NT30-NBH2084-8P 8-280 233.3
NT40-NBH2084-8P 8-280 233.3
NT50-NBH2084-8P 8-280 309. 6
BT40-NBH2084-8P 8-280 233.3
BT50-NBH2084-8P 8-280 273.9
SK40-NBH2084-8P 8-280 278. 6
SK50-NBH2084-8P 8-280 309. 6

NBJ16 Bohrwerkzeug

(Langweiliger Bereich:8-50mm

<¢/IM\1\\\\?

NBJ16 Boring Tool

Fine-Tuning Accuracy 0.01mm

'I\

Indizierbares Two-Edgel RBH19C | LBK1 19-25 28.6
mz"ehz‘;lhersihzeg’:;e RBH25C |LBK2| 25-33 | 28.6
R oo | RBH32C |LBK3| 32-42 | 31.0

- RBH40C |LBK4| 40-55 | 40.4

o RBH52C |LBK5| 52-70 61.9

2 RBH68C |LBK6| 68-92 83.3
RBH90C |LBK6| 90-122 |102.4

RBH120C |LBK6| 120-164 | 119.0

RBH160C | BST | 160-204 |135.7

RBH200C | BST | 200-310 |273.9

RBH300C | BST | 300-410 |544.0

InSert:CCMT. RBH400C | BST | 400-510 |583.3
RBH500C | BST | 500-610 | 681.0

O ieimstomeammenior | OBH20 | LBKT 1 20-26 1 135.7

Indexable Fine-Tunablg CBH25 LBK2 25-33 154.7

Préazision Boring Cutter| CBH32 LBK3 32-42 163.1
CBH40 LBK4| 40-55 |181.0
CBH52 LBKS| 52-75 |204.7
CBH68 LBK6| 68-102 |238.1
CBH100 |LBK6| 100-152 |273.9
CBH150 |LBK6| 150-202 |323.9
CBH200 | BST | 200-310 |714.3
CBH300 | BST | 300-410 |821.4
CBH400 | BST | 400-510 (919.0
CBH500 | BST | 500-610 (1023.9
EWN20 CK1 20-36 [123.9
EWN25 CK2 | 25-47 |131.0
EWN32 CK3 | 32-60 |142.9
. y EWN41 CK4 | 41-74 |163.1
e i tmm | EWN53 [ CK5 | 53-95 |178.6
EWN68 CK6 | 68-150 |197.6
EWN100 | CK6 | 100-203 (214.3
Bohrwerkzeug-Klammer EWN1-1 20-25 13.1
Bohrwerkzeug Clamp CBH1-2 25-31 13.1
CBH1-3 30-36 | 13.1
CBH2-1 25-33 | 13.1
CBH2-2 32-40 | 13.1
CBH2-3 39-47 | 13.1
CBH3-1 32-42 | 13,1
CBH3-2 41-51 13.1
CBH3-3 50-60 | 13.1
CBH4-1 41-54 | 13.1
353 CBH4-2 50-63 | 13.1
s T CBH4-3 61-74 | 13.1
| — 1 CBH5~1 53-70 | 13.1
CBH5-2 65-82 | 13.1
CBH5-3 78-95 | 13.1
CBH6-1 68-100 | 13.1
100-153 | 13.1
CBH6-2 94-126 | 13.1
126-179 | 13.1
CBH6-3 118-150 | 13.1
Insert:TP.. 150-203 | 13. 1
BEO9A M5 16.7
BE10. 5A M5 16.7

BE Bohrwerkzeug BE12A M6 16.7

BE Boring Tool BE14A M6 16.7
BE16A M6 16.7
BE18A M10 16.7
BE20A M10 16.7
BE22A M10 16.7
BE24A M10 16.7
BE26A M10 16.7
BE28A M10 16.7
BE30A M10 16.7
BE32A M10 19.0
BE34A M10 19.0
BE36A M10 23.9
BE38A M10 23.9
BE40A M10 23.9

EC Umwandlung Armel EC1608 - 14.3
EC Conversion Sleeve EG1610 - 14.3

EC1612 - 14.3
EC1614 - 14.3
e e ST08-W5-100L M5 59.6

Tungsten Steel ST10-W6-110L M6 69.0

Boring Bar ST12-W6-120L M6 88. 1
ST12-W6—-150L M6 107.1

e— ST14-W6-160L | M6 [119.0
ST16-W10-160L M10 135.7
ST16-W10-180L M10 150.0

Spezifikation Angebot D  Preis
Bohrwerkzeughalter
SBJ1606-24 69 8.6
SBJ1608-32 8-11 8.6
SBJ1610-40 10-13 8.6
SBJ1612-53 12=18 8.6
SBJ1614-60 14-17 8.6
SBJ1616-68 16-21 8.6
SBJ1620-83 20-26 8.6
SBJ1620-150L 20-26 23.9
SBJ1620-200L 20-26 28.6
SBJ1625-90 25-31 8.6
SBJ1625-150L 25-31 23.9
SBJ1625-200L R5x8il 28.6
SBJ1630-90 30-36 8.6
SBJ1630-150L 30-36 23.9
SBJ1630-200L 30-36 28.6
SBJ1635-90 35-41 8.6
SBJ1635-150L 35-41 23.9
SBJ1635-200L 35-41 28.6
SBJ1640-90 40-46 8.6
SBJ1640-150L 40-46 23.9
SBJ1640-200L 40-46 28.6
SBJ1645-90 45-51 8.6
SBJ1645-150L 45-51 23.9
SBJ1645-200L 45-51 28.6
Bohrwerkzeug einstellen
NBJ1 6Boung head 8-50 138.1
NT40-SBJ16-55-12P 8-50 233.3
NT50-SBJ16-65-12P 8-50 233.3
BT30-SBJ16-55-12P 8-50 233.3
BT40-SBJ16-55-12P 8-50 309. 6
BT50-SBJ16—65-12P 8-50 233.3
SK30-SBJ16—60-12P 8-50 273.9
SK40-SBJ16-60-12P 8-50 278. 6
SK50-SBJ16-65-12P 8-50 309. 6

HBOR-Feinbohrung

Cutter (Genauigkeit der Feinabstimmung) 0.002mm)

HBOR Fine-Tuning Boring -
Cutter (Fine-Tuning
Accuracy 0.002mm)

Spezifikation Angebot D  Preis
HBOR25 Boring Cutter
HBOR25M (29_38) Boring head 29-38 666.7
HBORZSM (29-38) Back Boring 29_38 666.7
BT30-HBOR25P 857.1
BT40-HBOR25P 857.1
SK30-HBOR25P 857.1
SK40-HBOR25P 857.1
HSK63A-HBOR25P 976.1
CA0602-09Tcarbide Boring 2-3.2 59.6
CA0603_1 6TCarb\dc Boring 3_4 2 59.6
CA0604-22Tcarbide Boring 4-5.2 59.6
CA0605-27Tcarbide Boring 5-6.2 59.6
CA0606—32TCarb\dc Boring 6-7. 2 59.6
CB06050-21 ( CC03) 5-6 123.9
CB06055-26 ( CC03) | 5.5-6.5 | 123.9
CB06060-26 ( CC03) 6-7 123.9
CB06065-31 ( CC03) | 6.5-7.5 | 123.9
CB06070-31 ( CC04) 7-8 123.9
HBOR32 Boring Cutter
HBOR32M (36-52) Boring head 36-52 800
HBOR32M (36—52) Back Boring 36_52 800
HBOR40 Boring Cutter
HBOR4OM (44~68) &oring head 44-68 | 833.3
HBOR4OM (44-68) Back Boring 44-68 | 833.3
HBORS50 Bohrwerkzeug eirstellen
HBORSOBM (57_90) Boring head 57-90 742.9
HBOR50BM (57_90) Back Boring 57-90 742.9
BT30-HBOR50 (06-90) 6-90 857.1
BT30-HBOR50 (06-90) —14P 6-90 1190. 4
BT40-HBOR50 (06-90) 6-90 857.1
BT40-HBORS50 (06-90) —14P 6-90 1190. 4
BT50-HBOR50 (06-90) 6-90 904.7
BT50-HBOR50 (06-90) —14P 6-90 1273.9
SK30-HBOR50 (06-90) —14P 6-90 1273.9
SK40-HBOR50 (06-90) —14P 6-90 1273.9
SK50-HBOR50 (06-90) 6-90 904.7
SK50-HBOR50 (06-90) —14P 6-90 1273.9
HSK63A-HBOR50 (6-90) ~14P|  6-90 | 1309. 6
HBORG3 Bohrwerkzeug eirstellen
HBOR63BM (70_1 10) Boring head 70-110 804. 7
HBOR63BM (110-150) soringreas | 110-150 | 804. 7
HBOR63BM (70-110) ack Boring| 70-110 | 804. 7
HBORG3BM (110-150) sacksoring | 110=150 | 804. 7
NT40-HBOR63 6-150 |1071.4
NT40-HBOR63 (6-150) -15P | 6-150 1381
NT50-HBOR63 6-150 1119
NT50-HBOR63 (6-150)—15P | 6-150 |1428.6
BT40-HBOR63 6-150 |1071.4
BT40-HBOR63 (6-150) 15P 6-150 1381
BT50-HBOR63 6-150 119
BT50-HBOR63 (6-150) 15P 6-150 |1428.6
SK40-HBOR63 (6-150) 15P 6-150 1381
SK50-HBOR63 (6-150) 15P 6-150 |1428.6
HSK63A-HBOR63 (6-150) 15P|  6-150 | 1452.4
Boring Accessories
Boring Accessories
BR1606-21 (WBGT0601. . L) 6-9 23.9
BR1608-28 (TBGT0601. . L) 8-11 23.9
BR1610-35 (TBGT0601. . L) 10-13 23.9
BR1612-42 (TP. . 09. . L) 12-15 23.9
BR1614-50 (TP. . 09..L) 14-17 23.9
BR1616-60 (TP..09..L) 16-20 23.9
BR1620-65 (TP. . 11. . L) 20-24 23.9
BR1624-68 (TP. . 11..1) 24-28 23.9
BMS 35.7
SRTP2938 (TP. . 09..L) 28-38 35.7
SRTP3652 (TP. . 09. . L) 36-52 35.7
SRTP4468 (TP. . 09. . L) 44-68 4.7
BM8 9.6
SRTP70110(TP. . 11..L) 70-110 | 47.6
SRTP110150 (TP. . 11..L) 110-150 | 47.6

Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
Wenn Sie Fragen haben, bitte E-Mail: eva@mzgtool.cn

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Gebihren.

http://www.mzg.tw



Bohrwerkzeug

Boring Tool

BST/NBH Werkzeughalter

Rohbohrschneider Holder LBK Werkzeughalter CK-Werkzeughalter

BSA Rohbohrschneider
BSA Rough & Rough erHo\der BST/NBH / LBK Toolholder CK Toolholde
Boring Cutter g | TBSO..-L \\‘& o Toolholder —

&P

J Spezifikation ‘D Spezmkatlon ‘—u—ﬂ'
TBS910-36-L | TP09| 11.9  BT30-NBH2084 35.7 \
e Dol e |
BT40-BSA25-120 | 47.6 ~ IBS913-65-L | TP11) 11.9  NTS0-NEHZ084 527 BT30-LBK1-55 | 21.0  BT30-CK1-55 35.7
BT40-BSA30-150 | 47.6  IBSFTE-60-L1IRAHI 107 Nrso NBr2oss 714 BT30-LBK1-70 21,0 BT30-CK1-70 35.7
BT40-BSA38-165 50.0 TBS919-70-L TC16 19' 0 SK40-NBH2084 35.7 BT30-LBK2-80 21.0 BT30-CK2-80 35.7
BT40-BSA42-165 | 50.0  1BR019-90L |Tc1e| 10 0  SK50-NBH2084 71.4  BT30-LBK3-80 21.0  BT30-CK3-80 35.7
BT40-BSA50-165 | 53.6 TBS919-85-L | TC16| 19 0  BBT40-NBH2084 1547 BT30-LBK4-70 21.0  BT30-CK4-70 35.7
BT40-BSA62-180 | 63.1  TBS919-105-L |1C16| 23 9  BBISO-NBIZ084 2V} BI30-LBK5-70 21.0  BT30-CK5-70 35.7
BT40-BSA72-180 ;(1? .431 ;Egggg—lgg—t %2 g; .? CATS0_NBH2054 059  BT30-LBK6-60 21.0  BT30-CK6-60 35.7
BT40-BSA90-180 . : HSK63A-NBH2084 154.7
BT50-BSA25-135 | 81.0 HSK100A-NBH2084 214.3  BT40-LBK1-75 21.0  BT40-CK1-75 35.7
BT50-BSA30-165 | 81.0 1S040-NBH2084 46.4  BT40-LBK1-105 | 21.0  BT40-CK1-105 35.7
BT50-BSA38-180 | 83.3 (5050 MNEtigoo4 927 BT40-LBK1-130 | 28.3  BT40-CK1-130 44.7
BT50-BSA42-210 | 83.3 O MT3-NBH2084 95 ¢ BT40-LBK1-165 | 357  BT40-CK2-75 35.7
BT50-BSA50-180 | 86.9 TBS910-36-R MT4-NBH2084 42 9 BT40-LBK1-195 59.6  BT40-CK2-115 35.7
BT50-BSA50-240 | 92.9  TBS910-45-R | TPOO MT5-NBH2084 50.4  BT40-LBK2-85 21.0  BT40-CK2-130 44.7
BT50-BSA62-195 | 95.3  TBS913-48-R |TP11 MT6-NBH2084 66.7  BT40-LBK2-115 | 21.0  BT40-CK3-80 35.7
BT50-BSA62-270 | 107.1 TBS913-65-R [ TP11 MTB3-NBH2084 42.9 BT40-LBK2-130 28.3  BT40-CK3-100 35.7
BI50-BSA72-195 | 953 TBS916-60-R |TP11 lLr vty 29 BT40-LBK2-185 | 35.7 BT40-CK3-135 | 44.7
BT50-BSA72-285 | 131.0 ~ IBS916-80-R | TP11 MTB&-NBH2084 45 7 BT40-LBK2-200 | 59.6  BT40-CK3-155 44.7
BT50-BSA90-210 | 164.3 }ggg] g:gg:g }8] 2 R8-NBH2084 357  BT40-LBK3-95 21.0  BT40-CK4-75 35.7
BT50-BSA90-300 | 208.3 (222,07 de 8 |47 BT40-NBH2084-100L | 59.6  BT40-LBK3-125 | 28.3  BT40-CK4-100 35.7
BT50-BSA105-195| 297.6  1B3019_105-R | 1014 BT40-NBH2084-150L | 90.4  BT40-LBK3-165 | 35.7  BT40-CK4-150 44.7
BT50-BSA105-285| 381.0  1BS925-100-R |TC14 BTAO-NDro08a—200L | 7 BT40-LBK3-210 | 59.6  BT40-CK4-170 53.6
BSA Rohbohrschneider TBS925-135- BT50-NBH2084-150L | 90 4  BT40-LBK4-85 21.0  BT40-CK5-60 35.7
BT50-NBH2084-200L | 119.0 BT40-LBK4-115 21.0  BT40-CK5-100 35.7
BSA Rough — BT50-NBH2084-250L | 148 9  BT40-LBK4-130 | 28.3  BT40-CK5-150 44.7
Boring Cutt?":-""‘: - BT40-BST—70 6.7  BT40-LBK4-150 | 28.3  BT40-CK6-65 35.7
- BT40-BST-100 66.7  BT40-LBK4-175 | 35.7  BT40-CK6-100 35.7
CBS908-23-L BT40-BST-150 77.4  BT40-LBK4-220 | 59.6  BT40-CK6-150 44.7
€B3908-30-L B150-531-100 67 EMOLBKS7 | 21.0
" - CBS910-36-L BT20-BST-150 904 BT40-LBK5-125 | 28.3  BT50-CK1-115 75.0
P (15 CBS910-45-L BT50-BST—200 833  BT40-LBK5-175 | 35.7  BT50-CK1-145 82.1
BSA30-42-LBK2 | 27.4  CBS913-48-L BT50-BST-250 107.1 BT40-LBK5-235 | 59.6  BT50-CK1-200 95.3
BSA38-52-LBK3 | 28.6 BT50-BST-300 119.0  BT40-LBK6-65 21.0  BT50-CK2-105 75.0
BSA50-65-LBK4 | 33.3 Byo0-BsT 30 1555 BT40-LBK6-115 | 21.0  BT50-CK2-135 82. 1
BSA62-90-LBK5 | 41.7 BT20-BST-450 io0 % BT40-LBK6-150 | 28.3  BT50-CK2-165 78.6
BSA72-110-LBKé 51.1 BT50-BST-500 738 1  BT40-LBK6-165 35.7  BT50-CK2-235 95.3
- SK40-BST-100 92.9  BT40-LBK6-240 59.6  BT50-CK3-110 75.0
BSB Rohbohrschneider g&gg_gg¥_} 88 19223_99 BT50-CK3-140 82. 1
-BST- BT50-LBK1-115 | 53.6  BT50-CK3-175 78.6
[ SKDO°BST-180 1239 BTS0-LBKI-145 | 59.6 BT50-0K3-290 | 140.7
N SKR0_BST—_250 155 7 BT50-LBK1-200 | 80.4  BT50-CK3-300 140.7
\ B VerBrnaernassiongs ———— — BT50-LBK2-110 | 53.6  BT50-CK3-350 189.3
.a BT50-LBK2-140 | 59.6  BT50-CK4-100 75.0
LBK Extension Rod - | BT50-LBK2-175 | 65.4  BT50-CK4-160 78.6
9 BT50-LBK2-235 | 108.3 BT50-CK4-205 101.0
9 Spezifikation BT50-LBK3-125 | 53.6  BT50-CK4-270 140.7
_ _ 9 s BT50-LBK3-140 | 59.6  BT50-CK4-300 140.7
Sﬁg_ggggg_} §8 i;j 2 R 1170 BT50-LBK3-155 | 59.6  BT50-CK4-350 189.3
BTA0-BSB50-165 | 53.6 9 L[BK3-3-30 14.3  BT50-LBK3-185 | 5.4  BT50-CK5-90 75.0
BT40-BSB62-180 | 626 L9 LBKamaas 145 BTS0-LBK3-215 | 75.0  BT50-CK5-165 78.6
BT40-BSB72-165 | 71.4 ' 3 LBK5-5-60 190 BT50-LBK3-255 | 91.7  BT50-CK5-210 101.0
BT40-BSB90—-180 89.3 0 LBK5-5-90 21.4  BT50-LBK3-290 108.3 BT50-CK5-270 140.7
BT50-BSB25-135 | 80.4 o LBK&-6-60 214 BT50-LBK3-300 | 108.3  BT50-CK5-300 140.7
BT50-BSB38-180 | 81.9 QO™ [oRe6100 59 BT50-LBK3-350 | 148.9  BT50-CK5-350 189.3
BT50-BSB50-180 | 86 4 R 19 TBK Umwandiang rm - BT50-LBK4-115 | 53.6  BT50-CK6-95 75.0
BT50-BSB50-240 92.4 CBS925 100-R .0 BT50-LBK4-145 59.6  BT50-CK6-155 78. 6
BT50-BSB62-195 | 953  CBS925-135-R 1 @ BT50-LBKA-160 | 65.4  BT50-CK6-215 101.0
BT50-BSB62-270 | 107. 1 ' BT50-LBK4-205 | 75.0  BT50-CK6-250 140.7
BT50-BSB72-195 | 104 3 EE\XT LBK Conversion Slee BT50-LBK4-255 | 91.7  BT50-CK6-300 140.7
BT50-BSB72-285 | 140.0 Spezifikation =y | BT50-LBK4-305 108.3 BT50-CK6-350 189.3
_ _ Spezifikation [, Preis — BT50-LBK4-350 | 148.9
BT50-BSB90-210 | 163.9 LBK2-1-36 31.0 5
BT50-BSB90-300 | 208. 3 TBS410-45 P09 | 11. 9 LBK3-1-41 3170 BT50-LBK5-105 53.6  CKVerléangerungsstange
BT50-BSB105-195 297.9 TBS410-50 TPO9| 11.9 LBK3-2-37 310 BT50-LBK5-180 65.4  CK ExtensionRod
ssoss| s BILE |10 O | L memen | ooy
BSB-LBK Rohbohrschneider TBS419-90 TC16| 19.0 LBK4-3-50 35.7  BT50-LBK5-350 148. 9 _.&
BSB-LBK Rough LI el 12.9 '[E??ZEZQS 28'1 BT50-LBK6-95 53.6 —
Boring Cuttor 1BS425-130 |TCIO[36.1 gy 74 404  BISO-LBK&-155 | 65.4
LBK5-3-47 40.4  BT50-LBK6-170 65.4 P
Leko-3-72 404 BTSO-LBK6-230 | 75.0  CK1-1-30 29.7
i 4T . BT50-LBK6-290 108.3  CK2-2-30 29.7
. Z'at'°" . Lol 40.4° BT50-LBK6-350 | 148.9  CK3-3-30 29.7
—_ B : - ' CK4-4-45 35.7
Spezifikation A g LBKo-2-83 200 HSK63A-LBKI-105| 148.9  OKA-4-60 35.7
BSB25-52-LBK2 | 27.4  (BSA10-50 o LBK6-3-56 46,4 HSK63A-LBK2-115| 148.9  CK5-5-60 38.9
BSB38-70-LBK3 28. 6 CBS413-60 9 LBK6-3-96 56.0  HSK63A-LBK3-125| 148.9  CK5-5-90 44.7
BSB50-90-LBK4 | 32.9  CBS416-75 L9 LBKOAS 204 HSK63A-LBKA-115| 148.9  CK6-6-60 38.9
BSB62-90-LBK5 | 41.7  CBS#19-115  [CC12[ 190 [BKe 5-a1 20 HSK63A-LBK5-125| 148.9  GK6-6-100 44.7
BSB72-135-LBK6 | 59.6 CBS425-130 CC12] 38.1 LBK6-5-91 56.0  HSK63A-LBK6-115| 148.9  CK6-6-120 59.6

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Gebuhren.
Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
Wenn Sie Fragen haben, bitte E-Mail: eva@mzgtool.cn
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CNC Tool Holder

CNC Tool Holder

ER Spannzangenhalter

ER Collet Toolholder

Spezifikation
NO. xColletxA/MxL

ER-Spannzange

ER Extension Collet

R8-ER25 17.1

R8-ER32 17.1

R8-ER40 19.7

MTB3-ER20 16.0

MTB3-ER25 16.0

WTES"ER32 17.1 Spezifikation Prazision Prazision Prazision

m;gi_gsgg 1; }) Collet 0.01mm 0.008mm 0.005mm

MTB4—ER40 22.4

MTB5-ER40 26.4

NT30-ER25 17.1

NT30-ER32 17.1

NT30-ER40 19.7

NT40-ER25 17.1

NT40-ER32 17.1

NT40-ER40 19.7

1S020—-ER16-35MS 40. 4

1S025-ER20-35MS 40. 4 ER-Schliissel / Muttern

1S030-ER32-42 27.4 R wrench/ Nuts

1S030-ER32-60 27.4

HSK32E—-ER16-050MS 82.1

HSK32E-ER20-050MS 82. 1 ( V_/ ’

HSK32E-ER20-060MS 82. 1 -
~ER25- 82. 1

BT30-GER16-70 2.4 M oA M

BT30-GER16-100 21.4 —

BT30-GER20-70 21.4 Spezifikation Wrench

BT30-GER20-100 21.4 Collet

BT30-GER25-70 21.4 ER8A/M 2.6 4.0

BT30-GER25-100 21.4

BT40-GER16-70 21.4 Eg}lﬁf” ]'§ 1';

BT40-GER16-100 21.4 ER20A/M 17 17

BT40-GER20-70 23.9 ol ) 2

BT40-GER20-100 23.9 :

BT40-GER25-70 23.9 ER32UM 3.1 3.1

BT40-GER25-100 23.9 ER40UM 4.0 4.0

BT40-GER32-70 23.9 ER50UM 15.3

BT40-GER32-100 23.9

BT30-ER11-70 16.0
BT30-ER11-100 16.0
BT30-ER16-70 18.6
BT30-ER16-100 18.6
BT30-ER16-150 19.7
BT30-ER20-70 18.6
BT30-ER20-100 18.6
BT30-ER20-150 19.7
BT30-ER25-70 18.6
BT30-ER25-100 18.6
BT30-ER25-150 19.7
BT30-ER32-70 18.6
BT30-ER32-100 18.6
BT30-ER32-150 19.7
BT30-ER40-80 17.1

BT30-ER40-100 17.1

BT40-ER11-70 21.1

BT40-ER11-100 21.1

BT40-ER16-70 211

BT40-ER16-100 21.1

BT40-ER16-150 22.4
BT40-ER16-200 37.1

BT40-ER20-70 21.1

BT40-ER20-100 21.1

BT40-ER20-150 22.4
BT40-ER20-200 37.1

BT40-ER25-70 21.1

BT40-ER25-100 21.1

BT40-ER25-150 22.4
BT40-ER25-200 37.1

BT40-ER32-70 21.1

BT40-ER32-100 211

BT40-ER32-150 22.4
BT40-ER32-200 37.1

BT40-ER32-250 50.3
BT40-ER32-300 74.0
BT40-ER40-80 19.7
BT40-ER40-100 19.7
BT40-ER40-150 23.9
BT40-ER40-200 39.7
BT50-ER16-100 39.7
BT50-ER16-150 50.3
BT50-ER16-200 63. 6
BT50-ER20-100 39.7
BT50-ER20-150 50.3
BT50-ER20-200 61.0
BT50-ER20-250 81.9
BT50-ER20-300 100. 4
BT50-ER25-70 39.7
BT50-ER25-100 39.7
BT50-ER25-150 50.3
BT50-ER25-200 61.0
BT50-ER25-250 84.7
BT50-ER25-300 100. 4
BT50-ER32-70 39.7
BT50-ER32-100 39.7
BT50-ER32-150 50.3
BT50-ER32-200 61.0
BT50-ER32-250 81.9
BT50-ER32-300 97.9
BT50-ER32-350 126.9
BT50-ER32-400 158. 9
BT50-ER40-100 42.4
BT50-ER40-150 52.9
BT50-ER40-200 63.6
BT50-ER40-250 87.4
BT50-ER40-300 105.7
BT50-ER40-350 129.6
BT50-ER40-400 158.9
BT50-ER50-100 74.0
BT50-ER50-150 81.9
BT50-ER50-200 92.6
BT50-ER50-250 121.7
BT50-ER50-300 158. 9

ER Spannzangenverldngerungswerkzeughalter

ER Collet Extension Joolholder FMB Inch Face Fraswerkzeughalter

Collet FMB Inch Face Milling Tool Holder
D NO
A/M /“ L L
I 5

-

Spezifikation
DxColletxA/MxL

C10-ER8-100 _
C10-ER8-150 10. 4 <
C12-ER8-100 9.3 Z\\
C12-ER8-150 10. 4 o
C12-ER11-100 6.7
C12-ER11-150 6.7
C16-ER11-100 6.7
C16-ER11-150 6.7 Spezifikation
C16-ER16-100 6.7 NO. xdxL
= G mms
C16-ER16-250 16,0 ggofﬁﬁg%57i 7
C16-ER20-100 6.7 ;
16-ER20-150 o7 NT50-FMA31. 75-75 43. 6
C16-ER20-200 11.9 NT50-FMA38. 1-75 43.6
C20-ER20-100 6.7 NT50-FMA47. 625-75 92.6
C20-ER20-150 6.7 NT50-FMA50. 8-75 55.4
©20-ER20-200 11,9 BT40-FMA25. 4-60 17.1
20-ER20-250 16.0  BT40-FMA25. 4-100 19.7
ggg—gslg—lgg Z.; BT40-FMA31. 75-60 18.6
—ER16- : BT40-FMA31. 75-100 19.7
g%g:gg]gjggg 10 BT40-FWA38. 1-60 19.7
C20-ER11-100 9.3 BT40-FMA38. 1-100 21.1
C20-ER11-150 9 3 BT50-FMA25. 4-60 42. 4
C20-ER25-100 10. 4 BT50-FMA25. 4-100 42. 4
©20-ER25-150 10.4  BT50-FMA25.4-150 52.9
C25-ER16-100 6.7 BT50-FMA25. 4-200 63.6
025-ER16-150 6.7 BT50-FMA25. 4-250 84.7
852—5512—538 1;,? BT50-FMA25. 4-300 111. 1
—ER16- : BT50-FMA31. 75-60 43.6
g%g:gsggj]gg 67 BT50-FWA31.75-100 43.6
Lk 25 BI50-FMA31. 75150 56.9
C25-ER25-100 10: 4 BT50-FMA31. 75-200 67.4
C25-ER25-150 11.9 BT50-FMA31. 75-250 87.4
©25-ER25-200 17.1 BT50-FMA31. 75-300 119.0
025-ER25-250 197 BT50-FMA38.1-60 42. 4
C25-ER32-100 14.6  BT50-FMA38. 1-100 45.0
C25-ER32-150 17.1 BT50-FMA38. 1-150 59.6
032-ER32-100 14.6 BT50-FMA47. 625-75 84.7
R oy 10:} BT50-FMA47. 625-150 145. 4
A e 55§ BI50-FMA47. 625-200 198.3
C40-ER40-100 797 BT50-FMA50.8-75 55. 4
CAO-ER32-100 171 BT50-FMA50.8-100 68.9
©32-ER40-100 18. 6 BT50-FMA50. 8-150 79.3

FMB Metric Face Fraswerkzeughalter

FMB Metric Face Milling Tool Holder

BT30-FMB22-45 14.6
BT30-FMB22-60 14.6
BT30-FMB22-100 18.6
BT30-FMB27-45 14.6
BT30-FMB27-60 14.6
BT30-FMB27-100 18.6
BT30-FMB32-45 16.0
BT30-FMB32-60 16.0
BT40-FMB22-45 17.1
BT40-FMB22-60 17.1
BT40-FMB22-100 18.6
BT40-FMB22-150 22.4
BT40-FMB22-200 37.1
BT40-FMB22-250 47.6
BT40-FMB22-300 61.0
BT40-FMB22-350 74.0
BT40-FMB27-45 17.1
BT40-FMB27-60 17.1
BT40-FMB27-100 18.6
BT40-FMB27-150 23.9
BT40-FMB32-60 17.1
BT40-FMB32-100 17.1
BT40-FMB32-150 23.9
BT40-FMB40-60 19.7
BT40-FMB40-100 21.1
BT40-FMB40-150 26.4
BT50-FMB22-60 39.7
BT50-FMB22-100 39.7
BT50-FMB22-150 50.3
BT50-FMB22-200 61.0
BT50-FMB22-250 81.9
BT50-FMB22-300 100. 4
BT50-FMB22-350 119.0
BT50-FMB22-400 132.4
BT50-FMB22-450 153.3
BT50-FMB22-500 185. 3
BT50-FMB22-550 211.7
BT50-FMB22-600 238.1
BT50-FMB27-60 39.7
BT50-FMB27-100 39.7
BT50-FMB27-150 52.9
BT50-FMB27-200 63. 6
BT50-FMB27-250 84.7
BT50-FMB27-300 103. 1
BT50-FMB27-350 119.0
BT50-FMB27-400 145.4
BT50-FMB32-60 42.4
BT50-FMB32-100 45.0
BT50-FMB32-150 56.9
BT50-FMB32-200 67.4
BT50-FMB32-250 87.4
BT50-FMB32-300 119.0
BT50-FMB40-60 42.4
BT50-FMB40-100 45.0
BT50-FMB40-150 58.1
BT50-FMB40-200 68.9
BT50-FMB40-250 90.0
BT50-FMB40-300 119.0
BT50-FMB60-75 84.7
BT50-FMB60-150 145. 4
R8-FMB22 16.0
R8-FMB27 16.0
R8-FMB32 17.1
R8-FMB40 19.7
C20-FMB22 16.0
C20-FMB27 16.0
C20-FMB32 17.1
C25-FMB22 17.1
C25-FMB27 17.1
C25-FMB32 17.1
C32-FMB22 18.6
C32-FMB27 18.6
C32-FMB32 18.6
MT3-FMB22 17.1
MT3-FMB27 17.1
MT3-FMB32 17.1
MT4-FMB22 19.7
MT4-FMB27 19.7
MT4-FMB32 19.7
NT30-FMB22 18.6
NT30-FMB27 18.6
NT30-FMB32 18.6
NT40-FMB22 18.6
NT40-FMB27 18.6
NT40-FMB32 18.6
NT40-FMB40 21.1
NT50-FMB22 42.4
NT50-FMB27 42.4
NT50-FMB32 42.4
NT50-FMB40-75 43.6
NT50-FMB32-150 52.9
NT50-FMB32-200 63. 6
NT50-FMB60-75 92.6

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Geblhren.

Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
Wenn Sie Fragen haben, bitte E-Mail: eva@mzgtool.cn

http://www.mzg.tw



CNC Tool Holder

CNC Tool Holder

GSK High Speed und C Leistungsstarker Spannzangenhalter SDC Back-Pull-Spannzangenhalter SLN-seitlicher feststehender Werkzeughalter
Hochpraziser Werkzeughalter

<
GSK High Speed And ;E'-‘.

High Prazision Toolholder
Spezifikation Preis

C Powerful Collet Toolholder SDC Back-Pull Collet Toolholder SLN Side Fixed Type Toolholder

[~

NO. xCol letxL
BT30-GSK10-60 20.3
g;gg_ggmg_zg %8 g Spezifikation Preis Spezifikation
BT30-GSK16-90 203 NO. xCol letxL usb NO. xCol letxL Speiietian
BT40-GSK10-60 23.9 R8-C32 63.6 BT30-SDC6-90 59.6 NO. xdxL
BT40-GSK10-100 23.9  NT30-C25 63.6 BT30-SDC8-90 596 BT30-SLN12 16.0
BT40-GSK16-60 23.9  NT30-G32 63.6 BT30-SDG10-90 596 BT30-SLN16 160
BT40-GSK16-100 23.9 02 o5 63.6 BT30-5DC12-90 596 BT30-SLN20 16.0
Collet SK10 7.1 MT5-032 100. 4 \ BT30-SLN32 16.0
Collet SK16 9.0 MT6-032 145. 4 BT40-SDC10-90 63. 6 BT40-SLN06-75 21 1
MT6-0A2 1800 BT40-SDC12-90 63. 6 BT40-SLNO8-75 211
Bearing Spanner 15.4 NT50-C32-105 92.6 BT40-SDC6-120 79.3 BT40-SLN10-75 21.1
NT50-C42-115 119.0  Bro0 e 12 77-% BT40-SLN12-75 17.1
MTA/ B-Werkzeughalter fiir Morsekegel BT30-C20-80 61.0 BT40—SDC1 2-1 20 79' 3 BT40-SLN16-75 17.1
MTA/B Morse Taper Toolholder BT30-C25-80 61.0 - BT40-SLN20-75 17.1
BT30-C32-105 61.0 KEaal BT40-SLN20-150 25.3
BT40-G20-90 61.0  Collet SDCO6 1.9 BT40-SLN25-100 17.1
BT40-625-90 61.0  Collet SDCO8 1.9 BT40-SLN25-150 25.3
BT40-C32-105 55.4  Collet SDG10 151 BT40-SLN32-100 17.1
G 105. 7 EERN 131 BT40-SLN32-150 of 3
i v : BT40-SLN40-100 19.7
NO. xMT. . xL usb BT50-025-105 92.6 Werkzeughalter fiir Drehgewindeschutz BT50-SLN06-105 46.1
BT30-MTA2-75 16.0 g$gg_gg§:} (3)2 19025' 7 Torsional Tapping Protection Toolholder BT50-SLN08-105 46. 1
BT30-MTA3-75 16,0 BT50-032-165 11958 BT50-SLN10-105 46.1
BT30-MTA4-75 160 BT50-032-200 145 4 BT50-SLN12-105 39.7
BT40-MTA1-120 26.4 BT50-C32-250 171.9 BT50-SLN16-105 39.7
BT40-MTA1-45 18.6 BT50-C32-300 224.7 BT50-SLN20-105 39.7
BT40-MTA2-120 25.3 BT50-C42-115 119.0 BT50-SLN25-105 39.7
BT40-MTA2-60 16.0 BT50-C42-135 132. 4 BT50-SLN32-105 39.7
BT40-MTA3-135 25.3 BT50-C42-165 145. 4 > BT50-SLN40-105 42.4
BT40-MTA3-75 16.0 BT50-C42-200 171.9 o - BT50-SLN40-150 52.9
BT40-MTA4-165 31.7 BT50-C42-250 211.7 \ BT50-SLN40-200 63.6
BT40-MTA4-90 17.1 BT50-C42-300 259.3 BT50-SLN40-250 92.6
BT50-MTA1-120 55.4 SK50-632-110 171.9 Spezifikation BT50-SLN40-300 105.7
BT50-MTA1-45 43. 6 JT50-C32-110 171.9 NO. xCol etxL BT50-SLN50. 8-120 55.4
BT50-MTA2-135 52.9  ColletC20 3.6
BT50-MTA2-60 39 7 Collet C25 3.6 BT50-J4112 119.0 ©10-SLN4-100 22. 4
BT50-MTA3-150 52.9  ColletG32 5.0 IS 132.4° " (10-SLN4-150 22.4
o o Collet C42 7.6 BT40-J4112 79.3 C10-SLN6—100 22 4
BT50-MTA3-75 39.7
BT50-MTA4—180 66. 1 Wrench G20/25/32/42 3.9 BT40-J4124 92. 6 C10-SLN6-150 22 4
BT50-MTA4-90 30 7 Werkzeugschaftvon MT3-J4112 74.0 ©12-SLN4-100 22 4
BT50-MTA5-105 43. 6 Selbstspannendes Bohrfutter -, MT4-J4112 79.3 C12-SLN4-150 22.4
BT50-MTA5-210 9.0 oo W57 J4124 100.4° G12-SLN6-100 22.4
NT40-MTA2 18.6  seif-Tigh C12-SLN6-150 22.4
NT40-NTA3 18.6 bl chuck Tap Collets C12-SLN8-100 22.4
NT40-MTA4 18. 6 GT312 China Standard 16.0 C12-SLN8-150 224
NT50-MTA1-45 43 6 GT312 Japanese Standard 18.6 C16-SLN10-100 22 4
NT50-MTA2-60 42 4 GT24 China Standard 19.7 C16-SLN10-150 22.4
NT50-MTA3-75 424 GT24 Japanese Standard 22.4 C16-SLN6-100 22.4
NT50-MTA4-90 42.4 Spezifikation IR Seitenfraswerkzeughalter des Ségeblatts G16-SLN6-150 22.4
NTS0=WTAS=105 43.6 0. ol ottt USD Side Milling Tool H:\derofSaw B\gade g} 2_§tng_1gg g% i
BT40-MTB1-120 26,4 ARLAS Dril Chuck 2 : C20-SLN10-100 253
BT40-MTB1-45 186 IO 2 020-SLN10-150 25.3
BT40-MTB2-60 16.0 BT30-APU16-100 39.7 C20-SLN6-150 25.3
BT40-MTB3-135 25.3 BT40-APU08-100 371 C20-SLN8-100 25.3
BT40-MTB3-75 16,0 BT40-APU13-100 371 C20-SLN8-150 25.3
BT40-MTB4-165 31.7 BT40-APU16-120 39.7
BT40-MTB4-90 17.1 BT50-APU13-110 58.1 —— NT40-SLN12 19.7
BT50-MTB1-120 55.4  BT50-APU13-180 79.3 Speiiletion NT40-SLN16 19.7
BT50-MTB1-45 43.6  BT50-APU16-130 62.1 9. s@oll et NT40-SLN25 19.7
BT50-MTB2-135 52.9 BT50-APU16-180 84.7 BT40-SCA22-90 65.4 NT40-SLN32 19.7
BT50-MTB2-60 39.7 NT30-APU13-100 39.7 BT40-SCA25. 4-90 65.4 NT50-SLN12 42.4
BT50-MTB3-150 52.9 NT40-APU13-100 39.7 BT40-SCA25. 4-120 83.3 NT50-SLN16 42. 4
BT50-MTB3-75 39.7 NT30-APU16-120 42,4 BT40-SCA27-90 65. 4 NT50-SLN20 4.4
BT50-MTB4-180 66. 1 NT40-APU16-120 424 BT40-SCA32-90 65.4 NT50-SLN25 42.4
BT50-MTB4-90 397 Selbstspannendes Bohrfutter1-13 19, 7 NT50-SLN32 42. 4
BT50-MTB5-105 43. 6 g;lgft:'gaqgendes Bohrfutter1=14 23. 9 Werkzeugspindel-Teststange NT50-SLN40-105 43. 6
BT50-MTB5-210 90.0 C20-APU16 gl g Machine Tool Spindle Test Rod NT50_SLN42—1 05 47.6
NT40-MTB2 18.6 C32-APU13 3 : r —_— B NT50-SLN50. 8-120 55.4
5.7 )
NT40-MTB3 18.6 R8-APU13 317 e J
NT40-MTB4 18.6  R8-APU16 s 15020-11. 3-Probe 40.4
NT50-MTB1-45 436 MT3-APU13 e Spezifikation 15025-11. 3-Probe 40. 4
NT50-MTB2-60 424 MT4-APU13 30.4 NOIxI 18025-20~Probe 40.4
NT50-MTB3-75 42. 4 MT3-APU16 33.1 BT30 92.9
NT50-MTB4-90 42,4 MT4-APU16 331 BT40 92.9  HSK32E-11. 3Probe 82.1
NT50-MTB5-105 43. 6 APU Wrench (08/13/16) 1.9 BT50 131.0

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Geblhren.
Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
Wenn Sie Fragen haben, bitte E-Mail: eva@mzgtool.cn
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Zubehor fur CNC-Werkzeughalter

CNC Tool Holder Accessories

CNC-Werkzeughalter-Abziehbolzen CNC Werkzeughalter Lockset CNC Werkzeughalter Lockset
CNC Tool Holder Puller Bolt CNC Tool Holder Lockset CNC Tool Holder Lockset
45°/60°/90°

CNC Werkzeughalter Lockset
CNC Tool Holder Lockset

BT DIN69872 180 J

Spezifikation Spezifikation Spezifikation

BT30-45° 59.6 BT30
BT30-60° 1.4 18025 59.6 BT40 19.0
g}ig_zgo 1 . Z HSK25 59.6 BT50 38.1
-45° : HSK32 59.6
BT40—45: Durch loch 1.9 HSK40 71. 4
BT40-60° 1.9 HSK50 71. 4
g%‘rg‘zgo 13 ‘1? HSK63 83.3
BT50-45° Durch loch 3.6 LS 9.0
BT50-60° 3.6
BT50-60° Durch loch 3.9 Z-Achsen-Setzer CNC-Kantensucher Werkzeugspindel-Reinigungsstange
BT50—90° 3.6 Z-Axis Setter CNC Edge Finder Machine Tool Spindle Cleaning Rod
DIN69872-30 3.6
DIN69872-40 3.6
DIN69872-50 6.0
1507388-30 4.6
1807388-40 4.6
1807388-50 6.0
J1S6339-30 3.6
J1S6339-40 3.6
r‘i&?gﬁ?’g;ig g 2 Photoelektrisch Wahlen gewshnlicheAntimagnetisch Ceramic
MAZAK-BT50 6.0 Spezifikation Spezifikation Spezp:f(;katlon
Photoelektrisch Z-Achsen- gewdhnliche type 2.4 BT30 3.9
Wahlen Z-Achsen-Setzer 66.7 Antimagnetisch type 3.6 BT40 3.9
Keramischer Magnet type 10.7 BT50 5.4
Photoelektrisch type 13.3

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und GebUhren.

Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.

Wenn Sie Fragen haben, bitte E-Mail: eva@mzgtool.cn http://www.mzg.tw



Drehfutter Zubehor

Lathe Chuck Accessories

Spezifikation 4 JAWS Preis
4 inch SBL—204 | 435.3 | SB-204 | 435.3 | SBS-204 -
5 inch SBL-205 | 435.3 | SB-205 | 435.3 | SBS-205 | 482.9
Hohlhydraulikfutter | 6 inch SBL-206 | 492.9 | SB-206 | 492.9 | SBS-206 | 561.9
8 inch SBL-208 | 544.0 | SB-208 | 544.0 | SBS-208 | 629.7
10inch SBL-210 | 697.6 | SB=210 | 697.6 | SBS-210 | 800.0
Hollow Hydraulic Chuck | 12inch SBL-212 | 1190. 4| SB-212 |1190.4| SBS-212 | 1326.1
15inch SBL-215 |2642.9| SB-215 |2642.9| SBS-215 | 3000.0
Hoﬁlf%erfdﬁl’(‘fue“er 6 inch 2DTK-206 | 647.6 | 3DTK-206 | 647. 6 | 4DTK-206| 714.3
Largye Aperture 8 inch 2DTK-208 | 782. 1 | 3DTK-208 | 782. 1 | 4DTK-208 | 869.0
Hollow Hydraulic Chuck 10inch 2DTK-210| 935.7 | 3DTK-210| 935.7 4DTK—210 1038. 1
Langer Schlaganfall | 4 jnch 3JDB-206 | 988. 1
N o |8 inch 3JDB-208 | 1121. 4
Hollow Hydraulic Chuck 10inch 3JDB—210 1258. 3
Hoh! halb durch 5 inch SBL-205KQ| 595. 3 | SB-205KQ | 547. 6 |SBS-205KQ| 666. 7
Pneumatischer Spannfutterl 6 inch SBL-206KQ| 631.0 | SB-206KQ | 611.9 |SBS-206KQ| 714.3
Hollow Half-Through |8 inch SBL-208KQ| 714.3 | SB-208KQ | 681.0 [SBS-208KQ| 788. 1
Pneumatic Chuck 110 jnch SBL-210KQ| 785.7 | SB-210KQ | 750. 0 |SBS-210KQ| 908. 6
4 inch JNL-04 | 428. 6 JN-04 401.1
5 inch JNL-05 | 452.4 JN-05 409. 6
Feste hydraulische 6 !nch JNL-06 | 500.0 JN-06 459.6
Spannvorrichtung 8 inch JNL-08 547. 6 JN-08 511.9
Solid Hydraulic Chiick 1 10 nch INL-10 | 714.3 | IN-10 | 666.7
12inch JNL-12 [ 1119.0| JN-12 |1088.1
15inch JNL-15 JN-15 | 2309. 6
5 inch| 1L-05 547.6 2L-05 511.9 3L-05 595. 3
Feste hydrastacne Spamoricnung | 6 inch | 1L—-06 595.3 2L-06 544.0 3L-06 642.9
~ Long Stroke 8 inch| 1L-08 | 619.0 | 2L-08 | 542.9 | 3L-08 | 666.7
Solid Hydraulic Chuck | 10jnch| 1L-10 | 833.3 | 2L-10 | 750.0 | 3L-10 | 881.0
Langer Schlaganfall | 4 jnch JLS-206 | 892.9
el i inch JLS-208 | 940. 4
Hollow Hydraulic Chuck | 10inch JLS-210 | 1038. 1

Spezifikation

Preis

Chuck T Block

Chuck T Block Mate

Preis
usD

Chuck Jaw Fixing Plate MaRe

5 inch

’ ’ 7’ 6 inch
- 8 inch

-' 10 inch

inch 10.7
6 inch 11.9
v 8 inch 15. 4
10 inch 19.0
12 inch 22.1
Chuck Jaw Befestigungsplatte
Preis

usb

61.9
73.9
107.1
115.4

Solider hydraulischer Drehzylinder

Solid Hydraulic MaRe

Rotary Cylinder
. 5 inch(0815)
- 6 inch(1020)
" 8/10inch(1225)
12 inch(1530)

131.0
150.0
197.6

Hohlhydraulischer Drehzylinder
MaRe

4 inch(428)
inch(1036)
inch(1246)
inch(1552)

10 inch(1875)

12 inch(2091)

Hollow Hydraulic
Rotary Cylinder

Chuck Verbindungsdiskette

Chuck Connecting Disc MaRe

4 inch
5 inch
6 inch

8 inch
10 inch
12 inch

Harte Backe fiir hydraulische Spannfutter
MaRe

5 inch
6 inch
8 inch
». 10 inch
12 inch
15 inch

Hard Jaw For

Hydraulic Chucks

Vergutung .
Feste hydr\a/ulis_(_:the Spgn‘n(\j/orricwénd. nen Weiche Backenlifter fiir hydraulische Spannfutter
Uil 8 ineh| 36808 | 839.3 . RIS
. 5 inch JYL-05 738.1 | JY-05 714.3 1 JYS-05 833.3 Fan Soft Jaw For MaRe usD
Hohlhydrauiidfutter |6 inch JYL-06 | 7857 |JY-06 | 761.9 |J¥S-06 | 904 7  ‘vereuiccrcte  EEEEES
Vertikale Hollow 8 inch JYL-08 928. 6 | JY-08 904.7 | JYS-08 976.1 6 inch
Hydraulic Chuck | 10jnch JYL-10 | 1023.9 | JY-10 988.1 |JYS-10 | 1107.1 - ',’:]‘zh
1 |
5 inch SBL-205KQL| 714.3 | SB-205KQL | 690.4 |SBS-205KQL| 785.7 .
Vertikalar pnoumatiscner Chldk inch SBL-206KQL| 773.9 | SB-206KAL | 750.0 |SBS-206KQL| 857 1 10 inch
Hollow Half.Through |8 inch SBL-208KGL| 904.7 | SB-208KQL | 881.0 |SBS-208KQL| 952.4 12 inch
Vertikale Pneumatischer Spanrfifiémch SBL-210KQL| 976.1 | SB-210KQL | 952.4 |SBS—-210KQL| 1071.4 15 inch
Weiche Backe fiir hydraulische Spannfutter
r . . 3 a°=120° a°=120° a°=120° a°=120° a°=120°
iifdtrélj“v\/cF((:)LUCKs @ @ at( gpza(i\”n‘flxletiec:‘e Backe fiir hydraulische nga(:‘Ithe‘iecre Backe fir hydraulische gpzat;IL\'/xte‘iecrhe Backe fir hydraulische ;%QZ"L:II:LYVt;irche Backe fur hydraulische 152paznor”|,‘|llvlee‘r0he Backe fiir hydraulische
! ! 5 Inch Soft Jaw For Hydraulic Chucks 6 Inch Soft Jaw For Hydraulic Chucks 8 Inch Soft Jaw For Hydraulic Chucks 10 Inch Soft Jaw For Hydraulic Chucks 12 Inch Soft Jaw For Hydraulic Chucks
A
MaRe H Preis MaRe H Preis MaRe H Preis MaRe H Preis
usbD usb usb
{ 5H40 13.6 6H50 17.1 8H40 20.4 10H50 9 12H60
v 5H50 50 | 17.1 6H60 60 | 204 8H50 50 | 204 10H60 60 | 27.4 12H70 J
5H60 60 | 20.4 6H70 70 | 23.9 8H60 60 | 23.9 10H70 70 | 31.0 12H80 47.6
gtandafrczt-Softbackefﬂr hydraulische 5H70 70 | 23.9 6H80 80 |28.9 8H70 70 | 27.4 10H80 80 | 34.6 12H90 59.6
anntutter
A i Jaw For Hydraulic Chucke BH80 80 |39.3 6H90 90 | 324 8H80 80 |31.0 10H90 | 90 [41.7 12H100 73.9
5H90 90 | 45.3 6H100 100 | 37.6 8H90 90 | 35.7 10H100 100 | 50.0 12H120 80.0
5H100 100 | 51.1 6H120 120 | 51.1 8H100 100 | 42.9 10H110 110 | 54.7 12H150 94.0
=p 23 | 103 6H130 130 | 56.0 8H120 120 | 51.1 10H120 | 120 | 59.6 T h§°=. : S
5 fneh 30 10'3 6H150 150 | 61.9 8H130 130 | 54.7 10H130 130 | 68.1 185pa”r7\':r;|:7ut§5tja;;:r: ;r:::;icks
6 i Ch 60° | 36 | 11 '9 8H140 140 | 65.4 10H150 150 | 80.0 -
- '."Ch .| 38 |13 8H150 | 150 | 69.0 10H170 | 170 |102.4
inch | 90" 59 8H200 | 200 |135.7 10H180 | 180 |109.6 ‘Jem100
12 inch 50 | 27.4 15H120
15 inch 62 | 67.9 15H150

Der obige Preis beinhaltet keine Fracht, Steuern und Gebihren.
Inlandischer USD-Dollar-Transaktionspreis in China.
Wenn Sie Fragen haben, bitte E-Mail: eva@mzgtool.cn

http://www.mzg.tw




Linkedin

Scannen, kontaktieren Sie uns

Dongguan Ming Ze Hardware Machinery Co., Ltd.

Operation Center: No.42-1,# Article,Changrong International Machinery Hardnery Hardware Plaza,No.56,
Wusha Zhen'anzhong Road,Changan town,Dongguan city,Guangdong Province, China

TEL: +86-013929492387

(Wechat/Facebook/Twitter/Whatsapp/Linkedin)

FAX: +86-769-85359513

Website: http://www. mzg. tw
E-mail: eva@mzgtool. cn
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